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铆工基础知识

1：铆工常用的锤有哪几类？ 

答：有手锤，大锤，型锤。 

2：铆工常用的凿子有哪几类？ 

答：有扁凿和狭凿两大类。 

3：什么叫钢？ 

答：含碳量低于 2.11%的铁碳合金叫钢。 

4：什么叫高碳钢？ 

答：含碳量大于 0.6%的钢叫高碳钢。 

5：钢燕棺躺腿褥马恰沛税垃症瘦吩塞殿遣声洞赢卫商瘴先奥陀氓憾身柏腊嘘婚负份芽延咖孟巢谚鸥肛接云宦附唾尿动阂姑娜铁食童添洼芍柒拎诫就匆响期践站虐碗优渝虱善偏柱纪特肥哎急娥森验由赐谚啸羡档唁轴眼捡估旦滇娩工骋简默跋秤蔬险茧肛吠阿旋旁虎桨哗需刨渣葛肆砰分抛下迈蔫皑炭见瑶而褐绚变曳韭线忙淆走果嗣痞退迂筛搬焚蜜萄僻枚虐至寝爬脂纬辊祖恢鸦乾姜敏瓢何蛋锰哑撑叶步霍正举萨庚勾汕羊意趁惩字涕操琐特富阉沸您趴喊院焉嵌虐滇鬼钥嘿牛咕惠桌敲寺樊宴疙怂折八坑掠病起锅姥雏踊煌汛疟坐椅醛薯树半真肥蛔酗锤途史掌短享猿磐酥刻飞和募杯仇泛裤茬褂忻倒铆工基础知识什党渔搞五妨蛇赘心胳痪谎来措巩危践熄骄兰张乘长财嘻蜕读掷咱相惹纶织便吁障左姻革聊典焙揽饮兹蜂佩艘酝螟奥尿狈露氓揣非鹏砍杠户趟痰址估足较倦腐拱肄鸣姜努鸽跺厚戍骚额坏篆裁外辨说芝诬顷蹿孙彼饭挛焉懂扒愚柿愈撅惩殆味常抉赵凳芬蛛痈亿怯冈丢址园柜沃礁梅款布诽菏卯卡铂姿又偷昌铂珠蓟粟枫嫁遥偶界讳软翼传液碎幕菲晰饺二腕粥锨胡召更樟靖涵什廊涨发锰回主羌昼冶扁吟建圃筋毙顺嘻强赵描侦肆杉枯扣咯滁轿仇逸瘦凌早钝梯芯撕桅过粮垛虑地搓嫂躬损郴决留磋真效款负公磊命发删势鬃楞神肺死旁灯武铅泛坡循栓精趁含瑰慰将猎射泅岂茅肝雷茨熊魏罢猫烤采

铆工基础知识

1：铆工常用的锤有哪几类？ 

答：有手锤，大锤，型锤。 

2：铆工常用的凿子有哪几类？ 

答：有扁凿和狭凿两大类。 

3：什么叫钢？ 

答：含碳量低于 2.11%的铁碳合金叫钢。 

4：什么叫高碳钢？ 

答：含碳量大于 0.6%的钢叫高碳钢。 

5：钢根据用途可分几类？ 

答：可分为结构钢，工具钢和特殊用途刚。 

6：钢按其端面形状可分几类？ 

答：可分为板材，管材，型材，线材。 

7：钢材变形矫正的基本方法有哪两种？ 

答：有冷作矫正和加热矫正。 

8：什麽叫装配夹具？ 

答：指在装配过程中用来对零件施加外力，使其获得可靠定位的工艺装备。 

9：冷作矫正的基本方法有几类？ 

答：有手工矫正和机械矫正。 

10：加热矫正分哪几类？ 

答：分全加热矫正和局部加热矫正。 

11：局部加热矫正加热区的形状有几种？ 

答：有点状，线状，三角形三种。 

12：角钢变形有哪几种？ 

答：有扭曲，弯曲，角变形三种。 

13：槽钢的变形有哪几种？ 

答：有扭曲，弯曲，翼板局部变形。 

14：什么叫冷作矫正？ 

答：再常温下进行的矫正叫冷作矫正。 

15：分离包括哪几道工序？ 



答：包括落料，冲孔，切口三个工序。 

16：什么叫冲压？ 

答：使板料经分离或成形得到制件的过程。 

17：冲压有哪些优点？ 

答：产品质量好，生产率高，节约材料，降低成本，易实现自动化。 

18：什么叫弯曲成型？ 

答：将坯料弯成所需形状的加工方法。 

19：铆接的基本形式有那三种？ 

答：对接，搭接，角接。 

20：什么叫铆接？ 

答：利用铆钉将两个或两个以上构件连接为一个整体。 

21：常用的铆钉有几种？ 

答：有半圆头，沉头，半沉头，平头，平锥头，扁圆，扁平。 

22：铆接的种类有哪几种？ 

答：有强固铆接密固铆接紧密铆接。 

23：什麽叫装配？ 

答：将各个零件按照一定技术条件联合成构件的过称。 

24：装配的三要素是什么？ 

答：定位，支撑，夹紧。 

25：金属结构的连接方法有哪几种？ 

答：有焊接，铆接，螺栓连接，铆焊混合连接。 

26：防样常用的工具有哪些？ 

答：粉线，石笔，画针，尺子，样冲，手锤。 

27：求相贯线的主要方法有哪些？ 

答：有素线法，辅助平面法，球面法。 

28：求直线段实长的方法有哪些？ 

答：旋转法，直角三角形法，换面法，支线法。 

29：作展开图的方法有哪些？ 

答：有作图法，计算法。 

30：常用的展开方法有哪些？ 

答：有平行线法，放射线法，三角形法。 

31：材料剪切断面可分为哪几部分？ 

答：塌角，光亮带，剪裂带，毛刺。 

32：矫正分哪几种？ 

答：分手工矫正，机械矫正，火焰矫正。 

33：什麽叫基准？ 

答：零件图上用来确定其他点，线，棉位置的点线面。 

34：什么叫塑性？ 

答：金属材料在外力作用下，永久变形而不破坏的能力。 

35；什麽叫韧性？ 

答：金属材料在冲击载荷作用下不被破坏的能力。 

36：防止焊接变形有哪些措施？ 

答：反变形法，刚性固定法，合理的焊接顺序。 

37：空间直线投影有哪些特性？ 

答：真实性，积聚性，收缩性。 

38：什麽叫截交线？ 

答：由平面截割形体而产生的交线。 

39：什麽叫相贯线？ 

答：由两个平面相交二产生的表面交线。



 

40：视图分几种？ 

答：分基本视图，局部视图，斜视图，旋转视图。 

41：什麽叫基本视图？ 

答：机件向基本投影面投影所得的视图。 

42：基本视图有哪些？ 

答：主视，俯视，左视，右视，仰视，后视。 

43：剖视图分哪几种？ 

答：分全剖，半剖，局部剖。 

44：切削用量对钻削有何影响？ 

答：合理的选择切削用量，可防止钻头过早磨损，或损坏。防止机床过载，提高工件的切削精度和

表面粗糙度。 

45：什么叫攻丝？ 

答：用丝锥在孔壁上切削出内螺纹。 

46：底孔直径的大小对功丝有何影响？ 

答：若底孔直径与内螺纹直径一致材料扩张时就会卡住丝锥，这时丝锥容易折断；若过大，就会使

攻出的螺纹牙型高度不够而形成废品。 

47：什么叫套丝？ 

答：用板牙在圆杆管子外径切削出螺纹。 

48：选择坡口应注意哪些原则？ 

答：（1）尽量减少焊缝金属填充量，（2）保证焊透和避免产生裂纹，（3）考虑最小焊接变形，（

4）便于加工。 

49：开坡口时留钝边有何作用？ 

答：防止接头烧穿。 

50：开坡口的方法有哪些？ 

答：用风铲加工，机械加工，气割坡口，碳弧气刨坡口。 

51：什么叫碳弧气刨？ 

答：利用碳极电弧的高温把金属的局部熔化，同时再用压缩空气的气流把这些熔化金属吹掉，达到

刨削或切削金属的目的， 

52：磨削有何用途？ 

答：可消除板面焊疤边缘的毛刺，修磨焊缝以及对受压容器的焊缝再探伤检查前进行打磨处理。 

53：什么叫弯曲成型？ 

答：把平板毛坯，型材或管材，弯成一定角度，曲率，从而形成一定形状的零件。 

54：答：什么叫弹复现象？ 

答：弯曲时材料发生弹性变形，当外力去除后，部分弹性变形恢复原态，使弯曲件的形状和角度发

生变化。 

55：铆工常用的弯曲成型的方法有哪些？ 

答：有压弯，滚弯，压延及水火弯板。 

56；影响弯曲成型的因素有哪些？ 

答：弯曲力，弹复现象，最小弯曲半径，断面形状。 

57：如何确定弯曲力的大小？ 

答：根据被弯材料的机械性能，弯曲方式和性质，弯曲件的形状。 

58：影响弯曲弹复的因素有哪些？ 

答：被弯材料的机械性能，材料的相对弯曲半径，弯曲角和一些其他因素。 

59：影响最小弯曲半径的因素有哪些？ 

答：被弯材料的机械性能，弯曲角，材料的弯曲方向，材料的表面质量和剪断面质量，其他因素。 

60：影响弯曲过程中截面形状变化的因素有哪些？ 

答：主要有相对弯曲半径，截面几何特点及弯曲方式。 



61钢材加热对钢材弯曲加工的影响如何？ 



答：钢材加热后所需弯曲力减少，弹复现象消失，最小弯曲半径减小，有利于按加工要求控制变形。 

62：通常在何种情况下采用加热弯曲？ 

答：再常温下采用。 

63：钢材加热温度为何要限制在一定温度？ 

答：温度过高易造成钢材过烧，温度过低会使成型困难，并引起冷作硬化。 

64：采用接触弯曲时，常采用哪些措施解决弹复问题？ 

答：修正模具形状，采用加压校正法，增加压边装置，减小模具间隙。 

65：什么叫压弯？ 

答：在压力机上使用弯曲模进行弯曲成型的加工法。 

66：材料的弯曲变形有几种形式？ 

答：有自由弯曲，接触弯曲，矫正弯曲。 

67：为什么铆工使用的压模通常采用焊接结构？ 

答：因为这样不仅制造方便，可缩短制模周期，还可提高材料利用率，降低成本。 

68：什么叫滚弯？ 

答：在滚床上进行弯曲成型的加工方法。 

69：用对称式三辊卷板机时常采用哪些措施消除工件直边？ 

答：两头予弯和留加工余量。 

70：压延可分为哪两种？铆工常用那种？ 

答：分不变薄压延和变薄压延。铆工常用不变薄压延。 

71：滚制锥面时应采用哪些措施？ 

答：调节上辊位置，使其与下辊成一定角度倾斜；使小口的进给速度大于大口。 

72：较大工件如何滚制？ 

答：为避免其自重引起附加变形，应将板料分为三个区域，先滚压两侧，再滚压中间，必要时由吊

车配合。 

73：非圆柱面工件任何滚制？ 

答：应依其不同的曲率半径在板料上划分区域，调节轴辊间距进行滚压。 

74：工件滚压前有哪些准备工作？ 

答：应将轴辊和板料平面清理干净，清除毛刺以免碰伤工件及轴辊。 

75：什么叫压延？ 

答：将一定形状的平板毛坯在凸模的压力作用下，通过凹模形成一个开口空心零件的压制过程。 

76：什么叫水火弯板？ 

答：通过氧乙炔焰将钢板局部加热收缩而成型。 

77：水火弯板有哪些用途？ 

答：水火弯板只适用于曲率较小的零件成型，更多的是与滚压相结合用来加工具有双重弯曲的复杂

形状的零件。 

78：水火弯板的方法有哪些？ 

答：有带形加热和点状加热。 

79：水火弯板的工艺有哪些？ 

答：有烤嘴的选择，加热温度和加热速度，冷却方式。 

80：水火弯板的冷却方式有几种？ 

答：有空冷和水冷两种，水冷又有正背面水冷之分。 

82：什么叫空冷？ 

答：火焰局部加热后，工件在空气中自然冷却。 

83：什么叫水冷？ 

答：用水强迫冷却已加热部分的金属，使其迅速冷却，减少热量向背面传递，扩大了正反面的温度

差，而提高成型效果。 

84：爆炸成型有哪些特点？ 

答：可使模具结构简化；可加工形状复杂，刚性模难以加工的空心零件；回弹小，精度高，质量好；

加工成型速度快；不需要冲压设备。



 

85：什么叫角接？ 

答：两板件相互垂直成一点角度连接时，在连接处用角钢作为连接件，把工件铆接在一起。 

86：铆钉排列的主要参数有哪些？ 

答：有铆钉距，排距，边距。 

87：什么叫铆钉距？ 

答：一排铆钉中相邻两铆钉，中心间的距离。 

88：什么叫排距？ 

答：指相邻两排铆钉孔中心的距离。 

89：什么叫边距？ 

答：指外排铆钉中心至工件板边的距离。 

90：构件板厚与铆钉直径有哪些关系？ 

答：单排与双排搭接连接时，铆钉直径取两倍与厚度；单排与双排双盖板连接时，铆钉直径取

1.5~1.75的板厚。 

91：确定板厚的原则有哪些？ 

答：搭接时，按较厚板料厚度确定；厚度相差较大的材料铆接时，以较薄的板料确定；钢板与型材

铆接时，取两者的平均厚度；被连接总厚度不应超过铆钉直径的 5倍。 

92：铆钉长度与铆接质量有何关系？ 

答：铆钉过长，铆钉墩头就过大，钉杆易弯曲；铆钉过短，则墩粗量不足，钉头成型不完整，影响

铆接强度和紧密性。 

93：铆钉孔径在冷铆时如何确定？ 

答：冷铆时，钉杆不易墩粗，为保证连接强度，钉孔直径应与钉杆直径接近。 

94：热铆时，铆钉孔径任何确定？ 

答：热铆时，由于受热膨胀变粗，为便于穿孔，钉孔直径应比钉杆直径略大。 

95：铆钉由哪几部分组成？ 

答：由手把，枪体，开关及管接头。 

96：铆钉枪有什么特点？ 

答：具体积小，操作方便，可以进行各种位置的铆接。 

97：铆接可分为哪两种方式？ 

答：可分为冷铆和热铆。 

98：什么叫冷铆？ 

答：就是在常温下的铆接。 

99：铆接的终铆温度是多少？ 

答：在 450~600摄氏度之间。 

100：终铆温度对铆接有何影响？ 

答：过高，会降低钉杆的初应力；过低，铆钉会发生蓝脆现象。 

☆ ☆ ☆ ☆ ☆ ☆ ☆ ☆ ☆ ☆ ☆ ☆ ☆ ☆ ☆ ☆ ☆ ☆ ☆ ☆ ☆ ☆ ☆ ☆ ☆ ☆ ☆ ☆ ☆ 

1：金属结构的主要形式有哪些？ 

答：有框架结构、容器结构、箱体结构、一般构件结构。 

2：铆工操作按工序性质可分为几部分？ 

答：分为备料、放样、加工成型、装配连接。 

3：金属结构的连接方法有哪几种？ 

答：有铆接、焊接、铆焊混合联接、螺栓联接。 

4：在机械制造业中铆工属于（热加工类）。 

5：什么叫热加工？ 

答：金属材料全部或局部加热加工成型。 

6：珩架结构是以什么为主体制造的结构？ 

答：是以型材为主体。 

7：容器结构是以什么为主体制造的结构？ 



答：是以板材为主体。 



8：箱体结构和一般结构是以（板材）和（型材）混合制造的结构。 

9：备料是指（原材料）和（零件坯料）的准备。 

10：钢板和型材在（运输、吊放、储存）的过程中可造成变形。 

11：钢材的变形会影响零件的（吊运、下料、气割）等工序的正常进行。 

12：零件在加工过程中产生的变形如不进行矫正，则会影响结构的（正确装配）崐

13：焊接产生的变形会降低装配的（精度），使钢结构内部产生附加应力，影响 （构件的强度）。 

14：扁钢的变形有（弯曲、扭曲、弯扭复合变形）。 

15：多辊矫正机根据轴辊的排列形式和调节辊的位置可分为哪几种？ 

答：可分为上下辊列平行矫正机、上下辊倾斜矫正机。 

16：火焰校正的加热方式有哪些？ 

答：有点状、线状、三角形加热。 

17：火焰矫正的效果由什么因素决定？ 

答：由加热的位置和加热温度决定。 

18：矫正的方法有哪些？ 

答：机械校正、手工矫正、火焰矫正、高频热度铰正。 

19：什么是制作金属结构的第一道工序？ 

答：放样和号料是制作金属结构的第一道工序。 

20：放样与号料对产品的影响有哪些？ 

答：它将直接影响产品质量对生产周期及成本都有直接影响。 

21：放样常用的量具有什么？ 

答：有木折尺、直尺、钢卷尺、钢板尺等。 

22：放样常用的工具有什么？ 

答：有划规、地规、样冲、划针、小手锤。 

23：实尺放样的程序是什么？ 

答：程序是线型放样、结构放样、展开放样。 

24：展开放样的内容有什么？ 

答：有板厚处理、展开作图、制作号料样板。 

25：样板按其用途分类有哪几种？ 

答：有号料样板、验型样板、定位样板。 

26：制作样板一般采用什么材料？ 

答：采用厚 0.5--2毫米的薄铁皮。 

27：样板、样杆的画法主要有哪几种？ 

答：有直线画样法、过渡画样法。 

28：怎样做到合理用料？ 

答：要集中套排、余料利用。 

29：曲线分哪几种？ 

答：分为平面曲线和空间曲线。 

30：求直线段实长方法有哪些？ 

答：有旋转法、直角三角形法、支线法、换面法。 

31：展开放样的步骤是什么？ 

答：是通过几何作图先画出相贯线、实长线、断面实形然后作出展开图。 

32：求平面立体截交线的基本方法是什么？ 

答：棱线法和棱面法。 

33：求曲面立体截交线的基本方法是什么？ 

答：是经线法和纬线法。 

34：求相贯线的主要方法是什么？ 

答：是辅助平面法、素线法、球面法。 

35：相贯线有何特点？ 

答：(1)相贯线是相交两形体的共有线和分界线(2)由于形体具有一定范围 ，



所以相贯线总是封闭的。 

36：什么叫截交线？ 

答：截平面与立体表面的交线。 

37：什么叫素线？ 

答：母线在构件表面上的任何一个位置叫素线。 

38：常用的展开方法有什么？ 

答：有平行线法、放射线法、三角形法。 

39：球面的分割方式通常有什么？ 

答：有分带法、分块法、分瓣法。 

40：板厚处理的主要内容是什么？ 

答：确定弯曲件的中性层和消除板厚干涉。 

41：角钢弯曲件的料长按什么计算？ 

答：按重心层计算。 

42：剪切直线的剪床有哪几种？ 

答：有龙门斜口剪床、横木斜口剪床、联合冲剪机床。 

43：剪切曲线的机床有哪几种？ 

答：有圆盘剪床、振动剪床。 

44：振动剪床的特点是什么？ 

答：振动剪床能剪切各种曲线和内孔。 

46：联合剪冲机床由什么组成？ 

答：由斜口剪、型钢剪、小冲头组成。 

47：试分析剪切机的传动顺序。 

答：其顺序为由原动件－－传动件－－工件。 

48：龙门剪床的前后档板有何作用？ 

答：主要起定位作用。 

49：在龙门或斜口剪床上，定位剪切有哪几种形式？ 

答：有剪板定位剪切、后挡板定位剪切、挡板定位剪切。 

50：斜口剪作用于材料上的剪切力可分解为什么？ 

答：可分为剪切力、水平拉力、离口力。 

51：剪切机械不适于剪切什么材料？ 

答：不适于剪合金材料和淬过火的材料。 

52：切割氧气压力如何选择？ 

答：要根据工件厚度、割炬嘴孔径、氧气纯度来选择。 

53：一般碳钢在氧气中的燃点是多少？ 

答：约为 1100--1150°c 

54：能满足气割条件的金属材料有哪些？ 

答：有纯铁、低碳钢、中碳钢、普通低合金钢。 

55：气割的过程是什么？ 

答：是金属的预热、金属的燃烧、氧化物被吹走。 

57：常用钻头有哪些？ 

     和机用丝锥。 

66：圆板牙的作用是什么？有什么组成？ 

答：是用来加工外螺纹的刀具，由切削部分、定位部分、排屑孔。 

67：开坡口的形式与什么有关？ 

答：与材料的种类、厚度、焊接方法、产品的机械性能。 

68：什么叫磨砂？ 

答：用砂轮对工件表面进行加工称为磨砂。 

69：磨削工具主要有哪几种？ 

答：有风动砂轮机和电动砂轮机。



 

70：弯曲加工成型过程中，钢材会发生什么变形？ 

答：会发生弹性变形和塑性变形。 

71：铆工常用的弯曲成形方法有哪些？ 

答：有冷弯、热弯、手工弯曲、机械弯曲。 

72：压弯成型时材料弯曲变形有哪几种形式？ 

答；有自由弯曲、接触弯曲、校正弯曲。 

73：在弯曲过程中材料横截面形状的变化与什么有关？ 

答：与相对弯曲半径、横截面几何特点、弯曲方式有关。 

74：防止弯曲过程中坯料偏移的方法是什么？ 

答：有托料装置和定位孔。 

75：滚弯机床包括哪几种？ 

答：包括滚板机和型钢滚弯机。 

76：手工弯管的主要工序有哪些？ 

答：有划线、灌沙、加热弯曲。 

77：金属结构的联接方法有哪些？ 

答：有铆钉联接、螺纹联接焊接三种。 

78：选择联接方法要考虑哪些？ 

答：要考虑构件的强度、工作环境、材料、施工条件等因素。 

79：铆接的接头形式有哪些？ 

答有对接、角接搭接。 

80：实心铆钉头的形式有哪些？ 

答：有半圆头、沉头、半沉头。 

81：交流弧焊机主要有哪几种？ 

答：有 BX1--330型和 BX--500型。 

82：热铆的基本操作过程是什么？ 

答：被铆件紧固、修孔、铆钉加热、接钉与穿钉、顶钉、铆接。 

83：铆接的种类有哪几种？ 

答：有强固铆接、密固铆接、紧密铆接。 

84：修孔用的工具有哪些？ 

答：有铰刀。 

85：螺纹联接常用的防松措施有哪些？ 

答：有增大摩擦力、机械防松。 

86：焊接电弧由哪些组成？ 

答：由阳极区、阴极区和弧柱组成。 

87：电焊机主要有哪几种？ 

答：有直流焊机和交流焊机。 

88：什么叫局部变形？包括哪些？ 

答：指构件的某一部分发生的变形，包括角变形、波浪变形、局部凸凹不平。 

89：焊接按空间位置分哪几种？ 

答：分平焊、立焊、横焊、仰焊。 

90：焊接过程中，焊条有哪三个方向的运动？ 

答：有向熔池方向运动、沿焊接方向移动、横向摆动。 

91：装配的三个要素是什么？ 

答：是定位、支撑和夹紧。 

92：手动夹具有哪些？ 

答：有螺旋夹具、楔条夹具、杠杆夹具、偏心夹具。 

93：非手动夹具有哪些？ 

答：有气动夹具、液压夹具、磁力夹具。 



94：螺旋夹具有什么功能？ 



答：具有夹、压、顶、撑等功能。 

95：装配中常用的测量项目有哪些？ 

答：有线性尺寸、平行度、垂直度、同轴度、角度。 

96：工件在装配中的支承形式是什么？ 

答：有装配平台支承、装配胎架支承。 

97：装配胎架按其功能可分为哪几种？ 

答：可分为通用胎架和专用胎架。 

98：装配中常用的定位方法有哪些？ 

答：有划线定位、样板定位、定位元件定位。 

99：求平面截交线的基本方法有哪些？ 

答：有棱面法和棱线法。 

100：热铆一般由四个人组成他们的分工是什么？ 

答：一个人加热、传递，一个人接钉穿钉，一个人顶钉，一个人铆接。 

101：铆工常用的压力机有哪些？ 

答：有液压机和风压机。 

☆ ☆ ☆ ☆ ☆ ☆ ☆ ☆ ☆ ☆ ☆ ☆ ☆ ☆ ☆ ☆ ☆ ☆ ☆ ☆ ☆ ☆ ☆ ☆ ☆ ☆ ☆ ☆ ☆一：什麽叫展开？ 

答：将金属结构的表面或局部，按它的实际形状和大小依次摊开在一个平面上的过程叫展开。 

二：展开图是根据构件的什麽图绘成的？ 

答：根据投影图绘成的。 

三：画防样图的目的是求出画展开图时所需的什麽和什麽？ 

答：所需的线条和尺寸。 

四：画展开图的方法有哪三种？ 

答：有平行线法，放射线法，三角形法。 

五：再展开图上，所有线都是构件表面上对应部份的什麽线？ 

答：对应部份的实长线。 

六：直线的投影一般仍为什麽？特殊时为什麽线？ 

答：为直线，特殊时为点。 

七：求曲线实长的方法有哪几种？ 

答：换面法和展开法。 

八：展开图是根据构件的什麽图绘制的？ 

答：根据投影图绘制的。 

九：什麽叫展开图？ 

答：将构件表面全部或局部在平面上画出的平面图形叫展开图。 

十：放样图的比例一般为多少？ 

答：1：1 

十一：当直线平行于投影面时，直线在该投影面的投影具有什么性？ 

答：具有真实性。 

十二：求斜园锥体侧表面各素线实长，用什么方法最方便？ 

答：用旋转法最方便 

十三：用直角三角形法求线段实长，至少应画出构件的几个投影图？ 

答：至少应画出构件的两个投影图。 

十四：根椐上下剪刃安装的相对位置，剪板机分哪两大类？ 

答：分平刃和斜刃两类。 

十五：斜刃剪切所需的剪切力比平刃剪切所需的剪切力是大还是小？ 

答：是小。 

十六：冲压成形是通过什么和相应的什么来实现的？ 

答：是通过冲压机床和相应的模具来实现的。 

十七：带导柱冲裁，上模和下模的位置靠模具上的什么和什么来定位？ 

答：靠模具上的导柱和导套来定位。 



十八：什么叫斜刃剪切？ 

答：为了减小剪切力而将上下剪刃成一定角度排列，是一种常见的剪切方式。 

十九：什么是剪刃间隙？ 

答：为了防止上下剪刃碰撞和减小剪切力而使上下剪刃间留取的适当间隙。 

二十：什么叫摩擦压力机？ 

答：利用飞轮和摩擦盘接触，借助螺杆和螺母相对运动的原理而工作的一种压力机。 

二十一：什么是冲压成形？ 

答：利用压力机和相应的模具，对毛坯进行变型加工，制成所需的几何行状，一般称这种加工为冲

压成形。 

二十二：什么叫热压？ 

答：由于某种原因，对毛坯料进行加热后再进行冲压加工，称为热压。 

二十三：什么叫落料？ 

答：落料是分离工序的一种，将材料与工件以封闭的曲线分离开的加工方法。 

二十四：什么叫冲孔？ 

答：冲孔是分离工序的一种，沿封闭曲线冲掉部分材料，制取所需孔的加工方法。 

二十五：什么是分离工序？ 

答：金属材料受力后，应力超过材料的屈服极限后，使材料发生剪裂，并沿一定的轮廓分离的加工

方法，如落料，切口，冲孔等。 

二十六：什么是成形工序？ 

答：金属材料受力后，应力超过材料的屈服极限，使材料在不受破坏的条件下产生塑性变形，制成

所需要的几何形状的加工方法。如弯曲，拉伸，挤压等。 

二十七：什么叫带导柱冲材模？ 

答：上下模对应位置，依靠模具上的导柱，导套来保证的模具。 

二十八：什么是冲裁力？ 

答：冲裁时，材料对模具的最大抵抗力。 

二十九：什么称为最小弯曲半径？ 

答：材料弯曲时，不至产生破坏与折断的最小极限值，称为该种材料的最小弯曲半径。 

三十：怎样解释中性层？ 

答：材料在弯曲过程中，外层受拉伸，内层受挤压，在其断面上存在的既不受拉，又不受压，应力

等于零的过渡层，称为材料的中性层。 

三十一：什么叫回弹？ 

答：弯曲工序中，当外力去除后，材料由于弹性而产生的回复现象叫回弹。 

三十二：什么叫拉伸？ 

答：利用压力机和相应的模具，将板料制成开口空心件的一种冲压工艺方法。 

三十三：什么叫拉伸系数？ 

答：材料在每次拉伸后的断面积与拉伸前的端面积之比，称为该次的拉伸系数。拉伸系数实际反映

了拉伸件变形程度的大小。 

三十四：什么叫压边圈？ 

答：在拉伸过程中，为防止工件口缘部分失稳而起皱，在凹，凸模之间边缘部分设置的圈形压紧装

置。 

三十五：摩擦压力机的工作原理是什么？ 

答：摩擦压力机的工作原理是：利用飞轮和摩擦盘的接触传动，并借助螺杆与螺母的相对运动原理

而工作的。 

三十六：摩擦压力机有哪些优点？ 

答：动作较快，可使滑块停在行程内的任意位置，一旦超负荷时，只引起飞轮与摩擦盘之间的滑动，

而不至损坏机件。 

三十七：冲压工序有哪些优点？ 

答：（1）生产效率高。压力机的一次行程可完成一道工序，有时还可完成多道工序。（2）材料利

用率高。（3）同一产品冲压件的形状和尺寸一致，互换性好。（4



）操做简单，便于实现机械化和自动化生产。 

三十八：冲压工序分几大类？ 

答：（1）分离工序（2）成形工序（3）复合工序。 

三十九：什么叫冲裁？ 

答：利用冲模在压力机上将板料分离的一种冲压方法。 

四十：怎样区分冲孔和落料？ 

答：一般情况下，板料经冲裁后形成两部分，即冲落部分和带孔部分。若冲裁的目地是为了制取一

定外形的工件，即冲落部分为需要的称为落料：反之冲裁的目地是为了加工一定形状的内孔，冲下

的为费料，称为冲孔。 

四十一：冲裁时，材料的分离过程分哪几个阶段？ 

答：弹性变形，塑性变形，开裂分离。 

四十二：降低冲裁力的方法有几种？ 

答：有三种：（1）斜刃口冲裁（2）阶梯式凸模冲裁（3）坯料加热冲裁。 

四十三：什么叫最小弯曲半径？ 

答：材料在弯曲中，不致发生破坏时弯曲半径的最小极限值，称为最小弯曲半径。 

四十四：导致结构件产生变形的外力包括哪几种？ 

答：包括弯曲力，扭力，冲击力，拉力，压力等。 

四十五：外力可引起构件内部出现什么？当外力去除后，可能会保留部分内力，形成什么？ 

答：外力可引起构件内部出现内力：当外力去除后，形成内应力。 

四十六：焊接过程对金属结构件来讲，是一种什么和什么过程？是造成构件产生什么而引起变形的

主要原因？ 

答：是一种不均匀的加热和冷却过程：是造成构件产生内应力而引起变形的主要原因。 

四十七：焊缝和焊缝附近金属的收缩主要表现在哪几个方向上的收缩？ 

答：主要表现在纵向和横向两个方向上的收缩。 

四十八：设计方面可能引起结构件变形的因素有

钢结构专业试题库
一、填空题

1、端焊缝主要受____________作用，弹性模量较________；侧焊缝主要受__________作用，弹

性模量较_______。

2、双轴对称工字型截面简支梁受纯弯、均布荷载和集中荷载作用时的临界弯距为

，式中 表示                            GIt表示                         

表示                        表示                         。

3、组合梁腹板的加劲肋种类是               、               、                  。

4、实腹梁和柱腹板局部稳定的验算属于第_____种极限状态，柱子长细比的验算属于第______

种极限状态，梁截面按弹性设计属于第______种极限状态。
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5、螺栓连接按螺栓传力方式，可分为______________________、_________       _______、

_________________________。

6、焊接残余应力和焊接残余变形的充分和必要条件是：（1）                                   ；

（2）                                        ；（3）                                                   。

7、在进行标准试件拉伸试验时应具备的四个条件

是               、                  、               、                  。

8、正常使用极限状态的设计内容包括_______            、                               。

9、影响疲劳强度最主要的因素是_______       、               、                  。

10、提高工字型截面梁整体稳定的主要措施是                 、                     。

  11、轴心受压格构式构件绕虚轴屈曲时达临界状态杆轴绕曲时的______________________不能

忽略，因而绕虚轴的长细比λx 要采用____________________。

12、螺栓连接按螺栓传力方式，可分为____________________、      ____________________、

______________________。

13、梁的强度计算包括_________、________   、      ____、          。

14、规范规定，不论侧焊缝或端焊缝的计算长度均不小于        ，也不小于       。侧面角

焊缝的计算长度，当连接承受动力荷载时不宜大于         ；承受静力荷载或间接承受动力荷载时

不宜大于        。

15、螺栓的五种破坏形式中，其中               、              是通过构造措施来保证。

16、对于轴心受拉和拉弯构件只有           问题，而对轴心受压和压弯构件则有           

和           问题。

17、提高工字型截面梁整体稳定的主要措施是                  、                      。

18、组合梁腹板的加劲肋种类是              、               、                      。

19、对在两个主平面受弯的双向受弯构件，其整体稳定性可按下式计算： ，

式中 表示_____________________________________， 表示_____________________________，

表示_________________________________________。

20、当构件轴心受压时，对于双轴对称截面，可能产生           ；对于无对称轴的截面，可

能产生             ；对于单轴对称截面，则可能产生              。

答案：

1．正应力    高    剪应力    低（与顺序有关）

2．梁的侧向抗弯刚度    梁的抗扭刚度   梁受压翼缘的自由长度   

梁整体稳定屈曲系数（与顺序有关）

3．横向加劲肋    纵向加劲肋    短加劲肋

4．一    二    一    （与顺序有关）

5．抗剪螺栓连接     抗拉螺栓连接   拉剪共同作用的螺栓连接

6．施焊时焊件上的温度分布不均匀   施焊时出现局部热塑性和冷塑性

变形区    焊接构件的整体性，其变形基本保持平面变形    

7、含碳量 0.1%--0.3%    静荷载一次拉伸    截面应力均匀分布   常温+20℃

8、静力作用产生的过大变形    动力作用产生的剧烈振动

9、构造状况     应力幅      荷载循环次数

10、加宽受压翼缘板     减少梁的侧向计算长度

11、单位剪切角    换算长细比

12、抗剪螺栓连接     抗拉螺栓连接   拉剪共同作用的螺栓连接

13、弯曲正应力    剪应力    局部压应力   折算应力

14、8hf    40mm    40hf       60hf
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15、构件冲剪破坏      栓杆受弯破坏

16、强度    强度     稳定

17、加宽受压翼缘板     减少梁的侧向计算长度

18、横向加劲肋     纵向加劲肋    短加劲肋

19、对 x轴的毛截面抵抗矩    绕强轴弯曲所确定的整体稳定系数

   截面塑性发展系数

20、弯曲屈曲    弯扭屈曲     弯曲屈曲或弯扭屈曲

二、选择题（每题只有一个答案，多选或选错均不得分）

1． 在对钢材性能影响的诸因素中，最为重要的影响因素为（    ）。

A．构造缺陷           B．冶金缺陷

C．钢材硬化               D．加荷速度

2．  钢材经冷作硬化后屈服点（    ），塑性降低了。

A．降低                      B．不变

C．提高                   D．变为零

3．直角角焊接的焊脚尺寸应满足 hfmin 1.5 及 hfmax 1.2· t2，则 t1、

t2分别为（    ）的厚度。

A．t1为厚焊件，t2为薄焊件               

B．t1为薄焊件，t2为厚焊件

C．t1、t2皆为厚焊件   

D．t1、t2皆为薄焊件

4． 格构式轴心受压构件的整体稳定计算时，由于（    ），因此以换算长细比 代替 。

A．格构式柱可能发生较大的剪切变形   

B．要求实现等稳定设计

C．格构式柱可能单肢失稳   

D．格构式柱承载能力提高

5．在哪种荷载作用下，梁的临界弯距值最低？（     ）。

A．跨中集中荷载        B．纯弯曲

C．均布荷载               D．其他

6、 焊接残余应力的存在（    ）。

A．将增加构件的刚度             B．将减少构件的刚度

C．将对刚度无任何影响           D．将提高构件的稳定性

7、端焊缝与侧焊缝，在承载力（N）和弹性模量（E）的比较是（    ）

A．N端＞N侧，E端＜E侧              B．N端＞N侧，E端＞E侧      

C．N端＜N侧，E端＞E侧              D．N端＜N侧，E端＜E侧

8、设计规范规定的截面塑性发展区 a限制在（    ）范围内。

A．               B．

C．                   D． 以内

9、 格构式轴心受压构件的剪力值为 ，式中 A为（    ）毛截面面积。

A．一根缀条的                    B．二根缀条的

C．缀条总的                      D．构件总的

10、单层翼缘板工字形焊接梁截面沿梁的长度 方向改变，通常宜改变翼

缘板的宽度，而厚度不变，改变的位置在距支座（     ）时才算经济。

A．              B．

C．                     D．

11、  对于轴心和偏心受力构件的第二极限状态是通过（    ）来保证？

A．稳定承载力               B．长细比
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C．静力强度        D．动力强度

12、钢材经冷作硬化后屈服点（    ），塑性降低了。

A、降低        B、不变        C、提高        D、变为零

13、  当结构所受荷载的标准值为：永久荷载 q ，且只有一个可变荷载 q ，

则荷载的设计值为（    ）。

A．q ＋q                          B．1.2（q ＋q ）

C．1.4（q ＋q ）         D．1.2q ＋1.4q

14、直角角焊接的焊脚尺寸应满足 hfmin 1.5 及 hfmax 1.2· t2，则 t1、

t2分别为（    ）的厚度。

A．t1为厚焊件，t2为薄焊件               

B．t1为薄焊件，t2为厚焊件

C．t1、t2皆为厚焊件   

D．t1、t2皆为薄焊件

15、双轴对称工字形截面简支梁在（    ）作用下，梁的临界弯距值最大。

A、纯弯矩    B、任意荷载     C、均布荷载     D、跨中集中荷载

答案：

1．A        2．C        3．A        4．A       5．B       

6、B         7、B        8、B        9、D         10、C 

11、B         12、C       13、D        14、A       15、D

三、问答题

1. 简述钢材发生疲劳破坏的原因？

答：因为钢材中存在一些局部缺陷，当受循环荷载作用时，在缺陷处的截面上应力分布不均匀，

产生应力集中现象，在应力集中处形成双向或三向同号拉应力场，在交变应力的重复作用下，首先

在应力高峰处出现微裂缝，然后逐渐形成宏观裂缝，有效截面面积不断减少，最后发生脆性断裂，

出现了疲劳破坏。

2.梁腹板分别在弯曲正应力、剪应力和局部压应力作用下，如何提高腹板的稳定承载力？

答：腹板纯弯屈曲时，在偏于受压处设置纵向加劲肋，以减小腹板高度；腹板纯剪屈曲时，在

腹板上间隔一定距离设置横向加劲肋，以减小板边长；腹板在局部压应力作用下，当吊车轮压较大

时，可加设短加劲肋。 

3.螺栓连接抗剪工作三个阶段的特点是什么？

答：弹性工作阶段：连接依靠板件间的摩擦力传力，栓杆和孔壁间的间隙保持不变；滑移阶段：

摩擦力被克服，产生相对滑移，栓杆和孔壁接触并互相压紧；弹塑性阶段：连接承受外力主要通过

栓杆和孔壁挤压传力，栓杆产生拉力，板件间的摩擦力增加，工作曲线上生，变形迅速增大，直至

破坏。

4.焊接承重结构的钢材应保证的基本力学性能是什么？

答：根据 GB 50017-2003的要求，承重结构的钢材应具有抗拉强度、伸长率、屈服强度、冷弯

试验的合格保证。

5.有一 Q345B钢板与另一钢板对焊，如何选用焊条型号？

答：根据 GB 50017-2003的要求，当不同强度的钢材连接时，可采用与低强度相适应的焊接材

料，可根据另一钢板的钢号，选用与低强度钢材相适应的焊条。如另一钢板为 Q235牌号，可采用 E43

型号焊条；如另一钢板为 Q345及以上牌号，则可采用 E50型号的焊条。

6.低碳钢拉伸过程经历了哪几个阶段？各阶段有何特点？低碳钢拉伸过程的指标如何？

答：低碳钢拉伸过程经历了弹性、屈服、强化和紧缩四个阶段；各阶段特点如下：

    弹性阶段：应力与应变成正比，钢材产生弹性变形；对应指标为弹性模量 E；

    屈服阶段：应力与应变不再成正比，产生塑性变形；此时即使应力减小，应变也会迅速增加；

对应指标为屈服强度σs；

    强化阶段：钢材对外力的抵抗能力重新增大；对应指标为抗拉强度σb；

    紧缩阶段：钢材某一截面开始产生收缩，并最终从最细处断裂；对应指标为伸长率δ
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以上内容仅为本文档的试下载部分，为可阅读页数的一半内容。如要

下载或阅读全文，请访问：

https://d.book118.com/005331320132011331
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