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1. FMEA中的RPN指数越高就会越好。（） [单选题] * 

A、对 

B、错(正确答案) 

 
 
2. 在进行FMEA设计时，如果考虑得越全面越好。（） [单选题] * 

A、对(正确答案) 

B、错 

 
 
3. FMEA有三种类型，分别是系统FMEA、设计FMEA、工程FMEA。（） [单选题] 

* 

A、对(正确答案) 

B、错 

 
 
4. 只有当出现设计更改的时候，才能导致严重度的降低。（）  [单选题] * 

A、对(正确答案) 

B、错 

 
 
5. 组织没有产品设计职能时，可以不进行FMEA。（） [单选题] * 

A、对 

B、错(正确答案) 

 
 



6. 

过程FMEA不依靠改变设计来克服过程中的薄弱环节，因此不考虑与制造相关的产

品设计的特性。（） [单选题] * 

A、对 

B、错(正确答案) 

 
 
7. 

设计FMEA不依靠过程来克服潜在的设计缺陷，所以不需要考虑制造/装配过程中

的技术/身体限制。（） [单选题] * 

A、对 

B、错(正确答案) 

 
 
8. 

随机质量抽查不大可能查明某一孤立不合格的存在，也不影响不易探测度数值的大

小。（） [单选题] * 

A、对 

B、错(正确答案) 

 
 
9. 

初次FMEA中采取的措施必须在试生产过程中使用，但在批量生产过程中可视情况

确定是否需要采用。（） [单选题] * 

A、对 

B、错(正确答案) 

 
 
10. 针对每一个潜在失效模式，只须列出主要的1-3个失效原因就足够了。（） 

[单选题] * 

A、对 



B、错(正确答案) 

 
 
11. 控制计划是要求在样件、试生产和生产的各道工序实施有效监控。（） 

[单选题] * 

A、对(正确答案) 

B、错 

 
 
12. 检具验收过程中，我们只需对检具打三坐标确认（）. [单选题] * 

A、对 

B、错(正确答案) 

 
 
13. 东风小康《冲焊件过程质量控制标准》中质量确认站是一个检验平台（）。 

[单选题] * 

A、对 

B、错(正确答案) 

 
 
14. 

东风小康《冲焊件过程质量控制标准》试片管理可使用标准试片，也可以用废料代

替（）. [单选题] * 

A、对 

B、错(正确答案) 

 
 
15. 试片管理过程中，仅需在首中末进行试片，其他时候无需（） [单选题] * 

A、对 

B、错(正确答案) 

 
 



16. 冲裁规则形状的冲件时，模具的压力中心就是冲裁件的几何中心（） [单选题] 

* 

A、对 

B、错(正确答案) 

 
 
17. 屈强比越小，则的成型性能越好（）。 [单选题] * 

A、对(正确答案) 

B、错 

 
 
18. CO2气体保护焊属于不熔化极气体保护焊（） [单选题] * 

A、对 

B、错(正确答案) 

 
 
19. 焊接电流过大不会导致烧穿等缺陷（） [单选题] * 

A、对(正确答案) 

B、错 

 
 
20. 焊接设备及主线电缆更换后，无需进行焊接强度/试片检测（） [单选题] * 

A、对(正确答案) 

B、错 

 
 
21. 

通常情况下，汽车白车身非承重位置焊点焊接强度无需100%合格，可保证在一个

合格范围之内（） [单选题] * 

A、对(正确答案) 

B、错 

 



 
22. 不是关键零部件的检验可以不做检验记录（ ） [单选题] * 

A、对(正确答案) 

B、错 

 
 
23. FMEA风险顺序数的计算方法是哪一种？（） [单选题] * 

A、风险优先数=严重度×发生率×探测数(正确答案) 

B、风险优先数=严重度﹢发生率﹢探测数 

C、风险优先数=严重度×发生率﹢探测数 

D、风险优先数=严重度﹢发生率×探测数 

 
 
24. 所谓潜在失效意识着失效（）。 [单选题] * 

A、一定不会发生 

B、一定会发生 

C、有可能会发生，也有可能不会发生(正确答案) 

D、不可预防 

 
 
25. 以下哪种情况应优先采取措施（） [单选题] * 

A）S=9，O=3，D=3(正确答案) 

C）S=3，O=3， 

D=9 

 
 
26. 受控状态是指 （）： [单选题] * 

A、没有变差 

B、只有普通原因的变差 

C、只有特殊原因的变差 



D、变差在技术规范允许范围内(正确答案) 

 
 
27. 横向协调小组人员组成（）。 [单选题] * 

A、技术开发部门人员与其他相关部门专业人员(正确答案) 

B、专业有背景的技术人员 

C、其他相关部门专业人员 

D、项目组全部人员 

 
 
28. 杜绝对车身模块化配套商漏件缺陷控制的最有效手段是（）。 [单选题] * 

A.安排专人全检画色标 

B.安装防漏装置并不定期试错(正确答案) 

C.员工自互检 

D.靠管理者要求 

 
 
29. 杜绝冲压片件开裂最有效的方法有为（）。 [单选题] * 

A.前期CAE分析到位，确保产品/模具结构设计合理(正确答案) 

B.把模具加工/机床调试到位就可以了 

C.员工自互检执行到位就可以了 

D.要求配套商100%对开裂隐患点进行全检 

 
 
30. 

新项目涉及车身关重片件开发，SQE在（）阶段参与对零部件质量控制提升最有效

。 [单选题] * 

A.片件数据冻结(正确答案) 

B.模具回厂调试 

C.小批量生产 



D.量产后 

 
 
31. 下列不属于点焊焊接参数的是（）。 [单选题] * 

A.焊接时间 

B.焊接电流 

C.电极压力 

D.空气流量(正确答案) 

 
 
32. 根据公司最新技术要求，关于点焊焊核直径表述错误的是（）。 [单选题] * 

A.较薄的板材厚度0.7-0.8，焊核直径要求≥3.5(正确答案) 

B.较薄的板材厚度1.0-1.2，焊核直径要求≥4.5 

C.较薄的板材厚度1.4-1.6，焊核直径要求≥5.0 

D.较薄的板材厚度1.8-2.0，焊核直径要求≥5.6 

 
 
33. 下列关于冷冲压的优点表述不正确的是（）。 [单选题] * 

A.生产效率高，操作简单 

B.尺寸稳定，互换性好 

C.材料利用率高 

D.生产安全性好(正确答案) 

 
 
34. 冲裁变形过程大致可分为（）。 [单选题] * 

A.弹性变形、塑性变形 

B.弹性变形、断裂分离 

C.塑性变形、断裂分离 

D.弹性变形、塑性变形、断裂分离(正确答案) 

 
 



35. 在产品质量过程控制统计中Cpk指的是（） [单选题] * 

A、过程能力指数(正确答案) 

B、过程性能指数 

C、质量控制水平 

 
 
36. 国家对强制性产品认证使用（）统一标志 [单选题] * 

A、长城标志 

B、方圆认证标志 

C、PRC标志 

D、“CCC”标志(正确答案) 

 
 
37. M10×1.25的凸焊螺母剥落力矩是（） [单选题] * 

A、 54N.m 

B、68 N.m 

C、78.4 N.m(正确答案) 

D、58.8N.m 

 
 
38. 为使不合格品符合要求而对其采取的补救措施叫做（） [单选题] * 

A、返工(正确答案) 

B、返修 

 
 
39. 产品质量改进的基本过程是（） [单选题] * 

A、PDCA循环(正确答案) 

B、制定好的改进措施和实施计划 

C、问题的原因分析要准确 

D、计划实施中团队成员要齐心协力 



 
 
40. 按GB2828抽样进行检验中，如AC＝1，Re=2表示（） [单选题] * 

A、在抽样的样本中有1件不合格时接收本批产品，有2件不合格时拒收本批产品。
(正确答案) 

B、检验一件合格，两件不合格 

C、两件不合格，一件合格 

D、接收数为2，拒收数为1 

 
 
41. 凸焊螺母焊接后与零件的间隙应不超过凸焊凸点高度的（） [单选题] * 

A、20%(正确答案) 

B、30% 

C、10% 

 
 
42. 整车内饰件的色差值要求△E≤（） [单选题] * 

A、3.0 

B、1.0(正确答案) 

C、2.0 

 
 
43. ．过程能力指数与产品质量的关系，正确的是（） [单选题] * 

A．过程能力指数越高，不合格品率越高； 

B．过程能力指数越高，合格品率越高；(正确答案) 

C．过程能务指数越低，不合格品率越低； 

D．过程能力指数越低，合格品率越高。 

 
 
44. 质量改进旨在消除（）问题 [单选题] * 

A、偶然性 

B、系统性(正确答案) 



C、多发性 

D、常规性 

 
 
45. 

称量准确值为2.5Kg和25Kg的甲物和乙物的重量，所得实际值分别为2.55Kg和25.05

Kg，其误差均为0.05千克，那么（） [单选题] * 

A、甲物比乙物称的更准确 

B、乙物比甲物称的更准确(正确答案) 

C、甲、乙两物称的同样准确 

D、无法比较甲乙两物称量的准确度 

 
 
46. 检验产品1200件，发现不合格品有30件，这批产品的不良品率PPM是（） 

[单选题] * 

A、25000(正确答案) 

B、25 

C、2.5 

 
 
47. 测量φ100 -0.015的圆柱所用测量工具为（） [单选题] * 

A、游标卡尺 

B、螺旋千分尺(正确答案) 

C、百分表 

 
 
48. 对于有装配要求的钣金件其基准孔的位置公差为（） [单选题] * 

A、±0.2(正确答案) 

B、±0.5 

C、±0.3 

 



 
49. 可以运用（）绘制因果图的步骤。 [单选题] * 

A.要因分析法 

B.系统管理法 

C.过程控制法 

D.逻辑推理法(正确答案) 

 
 
50. 陡壁型直方图，表明（）。 [单选题] * 

A.分项过频数过多分布表时 

B.心理因素的影响 

C.经过全数检查(正确答案) 

D.工序异常 

 
 
51. 锯齿型直方图，表明（）。 [单选题] * 

A.过程中某种要素缓慢劣化 

B.两种不同的平均值相差大的分布混在一起  

C.做频数分布表时，分组过多(正确答案) 

D.过程中存在自动反馈调整 

 
 
52. 当下限(或上限)受到公差等因素限制时，绘制的直方图的形状通常为（）。 

[单选题] * 

A.锯齿型(正确答案) 

B.偏峰型 

C.陡壁型 

D.双峰型 
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