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Part One



Part Two



生产车间：应具备良好的通
风、采光、防尘、防潮等条
件

生产流程：应按照国家或行
业标准的要求进行生产，并

定期进行优化和改进

生产材料：应选用符合国家
或行业标准的材料，并定期

进行检验和更换

生产设备：应选用符合国家
或行业标准的设备，并定期
进行维护和保养



员工资质：具备相
关专业背景和技能

培训方式：定期培
训、在线培训、实
践操作等

考核标准：通过考
核才能上岗，确保
员工具备足够的知
识和技能

培训内容：包括产
品知识、生产流程、
质量控制等



采购流程：制定采购计划、签订采购合同、验收入库

采购原则：选择符合国家标准和行业标准的原材料

供应商选择：选择信誉良好、质量稳定的供应商

验收标准：按照国家标准和行业标准进行验收，确保原材料质量合格



l 原材料选择：选择符合标准的原材料

l 生产工艺：严格按照生产工艺流程进行生产

l 质量检验：对生产过程中的产品进行质量检验

l 成品检验：对成品进行质量检验，确保产品质量符合要求

l 包装和运输：对产品进行包装和运输，确保产品安全到达
目的地

l 售后服务：提供售后服务，解决客户在使用过程中遇到的
问题



添加标题 添加标题 添加标题添加标题

检验项目：包括但不限于尺寸、形
状、颜色、材质、性能等

质量检验：对定制式义齿进行严格
的质量检验，确保其符合生产质量
管理规范的要求

检验方法：采用科学的检验方法和
设备，确保检验结果的准确性和可
靠性

追溯制度：建立完善的追溯制度，
确保定制式义齿的生产过程可追溯，
出现问题时能够及时查找原因并采
取措施



Part Three



材料选择：根据患
者需求选择合适的
义齿材料

设计原则：遵循美
观、舒适、耐用的
原则

加工工艺：采用先
进的加工工艺，保
证义齿的质量和精
度

模型制作：根据患
者口腔情况制作模
型



l 材料选择：应选择符合国家或行业标准的材料，如不锈钢、钛合金等

l 性能要求：应具有良好的生物相容性、耐磨性、耐腐蚀性等

l 加工工艺：应采用先进的加工工艺，如数控加工、激光加工等

l 质量控制：应建立完善的质量控制体系，确保产品的质量符合要求



义齿设计：根据模型
设计义齿形状和尺寸

材料选择：根据患者
需求选择合适的义齿

材料

模型制作：根据患者
口腔情况制作模型

义齿交付：将义齿交
付给患者，并指导其
正确使用和维护

义齿抛光：对义齿进
行抛光处理，提高美
观度和舒适度

义齿试戴：让患者试
戴义齿，调整不合适

的地方

义齿加工：使用数控
机床等设备加工义齿



义齿清洁：使用专用清洁剂
和工具，定期清洁义齿

义齿存放：义齿存放在专用
容器中，避免与其他物品混

放

义齿保养：定期检查义齿，
发现损坏及时修复或更换

义齿佩戴：正确佩戴义齿，
避免用力过猛或长时间佩戴



义齿寿命：根据材质、使用习惯等因素，义齿寿命一般在5-10年

更换周期：建议每3-5年更换一次义齿，以确保口腔健康和美观

更换原因：义齿磨损、变形、变色、松动等

更换注意事项：选择正规医疗机构，进行口腔检查和义齿定制，确保义齿质量和舒适度



Part Four



消毒灭菌：采用高温、紫
外线、化学消毒等方式进
行消毒灭菌

质量控制：定期进行微生
物检测，确保产品无菌

包装运输：采用无菌包装，
确保产品在运输过程中不
受污染

生产环境：无菌车间，空
气净化系统

生产设备：无菌操作台，
无菌包装设备

生产过程：严格控制温度、

湿度、压力等参数



以上内容仅为本文档的试下载部分，为可阅读页数的一半内容。如要下载或阅读全文，请访问：
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