
磨工考试：初级磨工试题预测（强化练习）

1、填空题 马氏体按其组织形态主要分为（）和（）。

正确答案：针状马氏体，板条状马氏体

2、问答题 求 75°等于多少 rad？

正确答案：0.017453rad×75=1.309rad

答：7（江南博哥）5°等于 1.309rad.

3、单选 圆度公差带形状为（）。

A.两同心圆 

B.一个圆 

C.圆柱

正确答案：A

4、填空题 砂轮外表面任一点在（）所经过的路程，称为砂轮圆速度，其单位

为（）。

正确答案：单位时间内，m/s

5、填空题 磨削加工能获得极高的加工精度和极小的表面粗糙度值。磨削精度

可达到（），表面粗糙度可达到（），如镜面磨削工件表面粗糙度可达到

（）。

正确答案：IT6~IT7，Ra1.25~Ra0.16，Ra0.01

6、单选 延伸公差带的符号为（）。

A.L

B.P

C.M

正确答案：B

7、问答题 什么叫约束？

正确答案：对物体的运动起阻碍作用的周围物体称为约束。

8、名词解释 V带的计算长度和公称长度

正确答案：V带的计算长度 Lp就是 V带梯形截面形心的周长。

参考解析：试题答案 V带的计算长度 Lp就是 V带梯形截面形心的周长。

V带的内圆周长度 Ln称为带的公称长度。

9、问答题 已知基本尺寸为Ф80mm的轴，其上偏差为+0.016mm，下偏差为-

0.027mm，试求其最大极限尺寸和公差各为多少？

正确答案：最大极限尺寸=80mm+0.016mm=80.016mm

最小极限尺寸=80mm-0.027mm=79.973mm

公差=+0.016mm-（-0.027mm）=0.043mm

答：该轴的最大极限尺寸为 80.016mm，最小极限尺寸为 79.973mm，公差为

0.043mm.

10、名词解释 磨床型号组成

正确答案：



磨床型号由机床类别代号、通用特性代号、组系代号、基本参数代号和重大改

进顺序代号组成。

11、单选 与标准件相配合时应选用（）。

A.基孔制

B.基轴制

C.以标准件为准的基准制

正确答案：C

12、单选 基本尺寸是（）尺寸。

A、设计时给定

B、测量出来

C、计算出来

D、实际

正确答案：A

13、填空题 若齿条的齿线是垂直于齿的运动方向的直线，该齿条就称为

（）。

正确答案：直齿条

14、填空题 磨削硬青铜应选用（）砂轮

正确答案：棕刚玉

15、填空题 在工件的（）表面上划线后，即能明确表示加工界线的，称为

（）划线。

正确答案：一个，平面

16、填空题 斜面在图样上通常用（）表示，或用（）表示。两种方法的关系

可用公式（）表示。

正确答案：度数、比值、tgβ=S

17、问答题 求（1/4）in等于多少毫米？

正确答案：25.4mm×1/4=6.35mm

参考解析：试题答案 25.4mm×1/4=6.35mm

答：（1/4）in等于 6.35mm.

18、填空题 平面划线要选择（）个划线基准，立体划线要选择（）个划线基

准。

正确答案：两个；三个

19、问答题 有一圆锥孔，C=1：10，长度 L=30mm，大端直径 D=24mm，求小端

直径 d。

正确答案： 试题答案

20、单选 可锻铸铁是由（）铸铁的零件毛坯，经可锻化退火后获得的。

A.灰

B.球墨



C.白口 



正确答案：C

21、问答题 整体式滑动轴承的使用特点是什么

正确答案：整体式滑动轴承结构简单、成本低廉，单是轴套磨损后，轴颈与轴

套之间的间隙无法调整，必须重新更换轴套，并且拆装时必须轴向移动轴承或

轴，给安装带来不便。

22、填空题 金属的结晶过程由（）和（）两个基本过程组成，并且这两个基

本是同时进行的。

正确答案：晶核的形成、晶核的长大

23、填空题 装夹在头架主轴锥孔内磨削外圆工件，此法适用于工件的定位基

准必须是（）。

正确答案：莫氏锥体

24、单选 （）是采用偏心结构夹紧工件.

A.精密机用平口虎钳

B.快速夹紧平口钳

C.可倾机用平口虎钳

正确答案：B

25、填空题 斜齿圆柱齿轮就是齿线为（）线的圆柱齿轮。

正确答案：螺旋

26、单选 法定长度计量单位与英制单位是两种不同的长度单位，但他们之间

可以相互换算，换算关系是 1（in）英寸=（）毫米（mm）

A.10

B.12

C.16

正确答案：C

27、填空题 使用切削液时，切削液的流量应充足，一般取（）。

正确答案：10~30L/min

28、单选 为了保证千分尺的使用精度，必须对其施行（）检定。

A、现场

B、交还

C、定期

D、不定期

正确答案：C

29、名词解释 硬质合金

正确答案：硬质合金是以一种或几种难熔金属的碳化物（如碳化钨、碳化钛

等）的粉末作为主要成分，加入起粘结作用的金属（常用为钴）粉末混合，加

压成型，再经烧结而成的一种粉末冶金材料。

30、问答题 试述卡盘的种类。

正确答案：



卡盘的种类有：三爪自定心卡盘、四爪单动卡盘、动力卡盘和电动卡盘。

31、问答题 简述铰刀的齿数对切削加工的影响，与刀齿分布的形式。

正确答案：铰刀的齿数适当增加，则铰削平稳，导向好，有利于提高孔的公差

等级和改善表面质量，但齿数过多则会减少容屑空间，降低刀齿的强度，并使

刀齿刃磨困难，制造精度也难提高。

铰刀刀齿在圆周上的分布有等齿距和不等齿距两种。

32、填空题 切削液的种类有（）和（）。目前使用最多的是（）。

正确答案：水溶液，油类，乳化液

33、问答题 普通平键联结为什么能得到广泛的应用？

正确答案：普通平键由于结构简单、装拆方便、对中性好，因此被广泛应用于

传递精度要求较高、高速或承受变载、冲击的场合。

34、单选 一般选用（）型的支承钉对已加工面定位。

A.平头

B.球面

C.齿纹面

正确答案：A

35、单选 钻头的横刃太长时，钻削时的轴向力增大，所以一般横刃斜角取

（）.

A.65°

B.55°

C.45°

正确答案：B

36、问答题 已知工件直径为 20mm，工件安装高度为 10mm，导轮直径为

300mm，求修整导轮时金刚石的偏移量 h1？

正确答案： 试题答案

37、名词解释 磨削用量

正确答案：磨削用量包括砂轮圆周速度，工件圆周速度，纵向进给量和磨削深

度。

38、问答题 已知工件的大端厚度为 40mm，小端厚度为 20mm，长度为 800mm，

求其斜度为多少？

正确答案： 试题答案

答：斜度为 1：40。

39、单选 给出了形状或位置公差的点、线、面称为（）要素。



A.理想

B.被测

C.基准

正确答案：B

40、单选 定位公差包括（）个项目。

A.3

B.6

C.8

正确答案：A

41、问答题 已知工件转速为 224r/min，砂砂轮宽度 B=50mm，若选取纵向进给

量 f=0.5B，求工作台纵向速度。

正确答案： 试题答案

42、单选 对精度要求较高的孔，其形状精度要控制在尺寸公差的（）。

A.1/3以内

B.1/3至 1/2

C.1/2至 2/3

正确答案：B

43、单选 插入式回转顶尖带有（）形状不同的顶尖插头，可供形状不同的工

件来作选择.

A.3个 

B.5个 

C.7个

正确答案：B

44、单选 钟面式百分表也能在某些机床或测量装置中用作（）和指示。

A.定位 

B.定心 

C.平行

正确答案：A

45、问答?已知圆锥斜角 ，小端直径 d=30mm，长度 L=60mm，求大端

直径 D。

正确答案： 试题答案

46、填空题 磨削铸铁时应选用（）砂轮.



正确答案：碳化物系

47、单选 圆柱小孔可用（）测量。

A.内径千分尺

B.内卡钳

C.内径千分表

正确答案：A

48、填空题 淬火常用的冷却介质有盐水、水、油，冷却能力一般以（）最

强，（）最弱。

正确答案：盐水；油

49、问答题 为什么说梯形螺纹是传动螺旋的主要螺纹形式？

正确答案：因为梯形螺纹的牙型为等腰梯形，牙型角 300，它具有加工工艺性能

好，牙根强度高，对中性好，采用剖分式螺母可以调整间隙等优点，所以是传

动螺旋的主要螺纹形式。

50、名词解释 弹性、塑性、强度、硬度、冲击韧度和疲劳强度

正确答案：材料受外力作用时产生变形，当外力去除后能恢复其原来形状的性

能叫做弹性；

材料在外力作用下产生永久变形而不破坏的性能称为塑性；

强度是材料在外力作用下抵抗塑性变形和断裂的性能；

材料抵抗比其本身更硬的物体压入其内部的性能称为硬度；

材料抵抗冲击载荷作用，在断裂前单位面积上的冲击吸收功，称为冲击韧度；

材料在无数次重复交变载荷作用下不致引起断裂的最大应力称为疲劳强度。

51、问答题 刀具切削部分的材料必须具备哪些要素？

正确答案：刀具切削部分的材料必须具备足够的硬度、足够的强度和韧性、足

够的耐磨性、足够的红硬性和良好的工艺性。

52、问答题 十字轴万向联轴器为什么经常要成对使用？

正确答案：单个十字轴万向联轴器会造成主、从动轴的角速度不同步，从而引

起冲击和振动，破坏了传动的平稳性。为了消除这一缺陷，常将十字轴万向联

轴器成对使用，组成双万向联轴器。

53、单选 游标万能角度尺的读数原理与游标卡尺的读数原理（）。

A.相同

B.不同

C.无关

正确答案：A

54、名词解释 锻造流线

正确答案：塑性变形时，金属的晶粒沿变形方向拉长，与此同时，变形后晶间

杂质也沿变形方向排列，这种按照一定方向性分布的晶界杂质称为锻造流线。

55、单选 深度游标卡尺和高度游标卡尺的读数原理与游标卡尺（）

A.相同



B.相似

C.不同

正确答案：A

56、填空题 结合剂的种类分为（）结合剂和（）结合剂两大类，最常用的是

（）结合剂。

正确答案：无机，有机，陶瓷

57、名词解释 熔合区

正确答案：熔合区是指焊缝金属与基本金属的交界区。

58、名词解释 基面、主切削平面和正交平面

正确答案：基面是过切削刃选定的平面，它平行或垂直于刀具在制造、刃磨及

测量时适合与安装或定位的一个平面或轴线，一般说来其方位要垂直于假定的

主运动方向。

主切削平面是通过主切削刃选定点，与主切削刃相切并垂直于基面的平面。

正交平面是通过主切削刃选定点并同时垂直于基面和主切削平面的平面，因此

它必然是垂直于主切削刃在基面上投影的平面。

59、填空题 不平衡的砂轮作高速旋转时产生的（）力，会引起机床（），加

速轴承（），严重的甚至造成砂轮（）。

正确答案：离心、振动、磨损、爆裂

60、填空题 带传动是依靠带和（）间的摩擦力来传递运动的一种机械传动。

正确答案：轮

61、问答题 已知基本尺寸为Ф20mm的孔，其最大极限尺寸为Ф20.011mm，最

小极限尺寸为Ф20mm，试求其上、下偏差和公差各为多少？

正确答案：公差=20.011mm-20mm=0.011mm

上偏差=20.011mm-20mm=+0.011mm

下偏差=20.00mm-20mm=0

答：该孔的上偏差为+0.011mm，下偏差为 0，公差为 0.011mm.

62、单选 圆柱度公差、属于（）公差。

A.配合 

B.形状 

C.位置

正确答案：B

63、单选 内径百分表中的弹簧是测力源之一，其作用是消除各传动杆之间

（），使它们紧密接触，减少误差。

A.摩擦 

B.间隙 

C.窜动 

正确答案：B

64、多选&nb sp; 根据外力性质的不同，强度可分为（）。



A.抗拉强度

B.抗弯强度

C.抗压强度

D.抗剪强度

E.抗扭强度

正确答案：A, B, C, D, E

65、填空题 板料冲压的基本工序有（）、（）、（）和（）四种。

正确答案：切断、冲裁、弯曲、拉深

66、名词解释 砂轮圆周速度

正确答案：在进行切削加工时，砂轮圆周表面上某一点磨粒在单位时间内所经

过的磨削路程。

67、问答题 有一圆塞规，锥度 C=1：：10，用正弦规放置于平板上测量，已知

正弦规中心距 L=100mm，求垫入量块高度之 H值？

正确答案： 试题答案

68、填空题 磨料的选择一般按工件材料及其热处理方法选择，当工件材料为

淬火钢、高速钢时，可选（）或（）。

正确答案：白刚玉，铬钢玉

69、填空题 铝很轻，其密度为（）。

正确答案：2.72g/cm3

70、名词解释 渗碳

正确答案：渗碳是使介质分解出的活性碳原子渗入工件表层，以提高表层组织

含碳量的一种局部热处理方法。

71、名词解释 定向凝固原则

正确答案：采取一些措施。如确定合理的内浇道引入位置，设置冒口和冷铁，

使铸件各部分按照远离冒口的部位最先凝固，然后朝冒口的方向进行，最后才

是冒口本身凝固的顺序，使缩控移到冒口中去。

72、单选 使用深度千分尺之前，先根据被测深度选取并换上测杆，而后校对

（）

A.零位

B.平行

C.垂直

正确答案：A

73、问答题 叙述丝锥的种类。



正确答案：丝锥的种类按不同的用途和结构可分为七种：手用丝锥、机用丝

锥、螺母丝锥、内容屑丝锥、锥形螺纹丝锥、挤压丝锥和拉削丝锥。

74、名词解释 纵磨法和深磨法

正确答案：纵磨法是工件随工作台纵向往复运动，即纵向进给，每个行程终了

时砂轮作横向进给一次，磨到尺寸后，进行无横向进给的光磨行程，直到火花

消失为止；

横磨法是工件不作纵向进给，砂轮以缓慢的速度连续或断续地向工件作横向进

给，直到加工完毕；深磨法是利用砂轮斜面完成粗磨和半精磨，最大外圆完成

精磨和修光，全部磨削余量一次完成。

75、单选 制造机床床身应该用（）.

A.可锻铸铁

B.灰铸铁

C.球墨铸铁 

正确答案：B

76、填空题 磨削不锈钢宜选用（）磨料．

正确答案：SA

77、单选 汽车变速齿轮应选用（）制造。

A、合金调质钢

B、合金渗碳钢

C、合金弹簧钢

正确答案：B

78、名词解释 量具

正确答案：能直接表示出长度单位和界限的计量用具。

79、名词解释 气动量仪

正确答案：气动量仪是根据空气气流相对流动的原理进行测量的量仪。

80、单选 游标卡尺的具体读数步骤分为三步：（1）读整数、（2）读小数、

（3）将上述两次读数（）即为所求被测题的读数。

A.相加 

B.相减 

C.相乘

正确答案：A

81、名词解释 切削热和切削温度

正确答案：在切削过程之中，切削层金属的变形及刀具的前面与切屑、后面与

工件之间的摩擦所消耗的功，绝大多数转变成为切削热，切削热再由切屑、刀

具、工件及周围介质传出；所谓切削温度是指切削区域表面的平均温度。

82、填空题 差动分度时，若选取的假定等分数 Z1小于等分数ｚ，则应使分度

盘的转向与分度手柄的转向（）。

正确答案：相反
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