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1 Vorhandene Versorgungsnetze und Schnittstellen 314 I sEIRAL N F1E: D

1.1 Allgemein & U

Die Grundnetze fuer Kuehlwasser, Druckluft sowie Schutzgasleitung (zu einer Héhe von 6.0m Uber
Hallenboden) und die Schweillnetz, Allgemeinnetz, Absaugung (zu einer Héhe von 9.0m Uber
Hallenboden) werden vom Auftraggeber realisiert. Ab Grundnetz sind vom Auftragnehmer die Zuleitungen
zu den Vorrichtungen nach Absprache zu verlegen. Die letzten 1~2m kdnnen als Schlauchverbindung
ausgefuhrt werden. Hierflr ist bei erster Projektabstimmung die Ausflihrung mit der zustandigen
Planungsabteilung zu treffen. Bei der Angebotsabgabe sind geplante/bendtigte Verbrauchswerte explizit
Auszuweisen.

REK, RS PR EE (S 6.0m LA ED DUJEE R, —MHE R, HEX (E LS 9.0m LA
B HRAT T SE R I BB TR AR B RIS T DU . B Jm 1~2m ] DU O AT IE R . fEE IR
T H AfA 2> L7 AR SRR R T e SEREREAT A . FEFRSSHRAN S, A AUR B R WU (RRERD
Ho

AN muss den Energieverbrauch ermitteln und das Ergebnis nach dem Zeitpunkt des AG Bedarf
abgeben.

ARELTT N BEVR T FEHEAT LB, JRAE R A0 T R AR IR 8] 15 R 5252

Vor der Installation der Anlagen muss die Medienleitung zur Verschmtzunglos sauber gemacht
werden,so dass die Anlagen geschutzt werden.In der Medienleitung muss AN fuer entsprechendes
Filtersystem verantworten.

B AR, LI AL SLE BEREATIEE, DA IR BUAE R B TCT5 %, SR REas HOER I . Ao LBt
R PO S IR I R SR G AR LT 1 T

1.2  Druckluftversorgung &%= S AN

Bei der Montage der Druckleitung (Durchmesser groesser als 1 inch, Druckkraft groesser als 0.1 Mpa)
muss die Baufirma die entsprechende Qualifikation hat und vor dem Bauanfang bei Technische
Kontrolleuramt zu den Akten legen.

Jili TR 2235 I CERRT 135k BAKT 0.1Mpa) B, il T2 =) 242004 A M. 1 e T, I H.
FENE AT BB B R4 %, SRSVFR] a7l ATt L.

Schnittstelle: Grundnetz.
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O, EERK.

Leitungsdruck vorhandener Luftversorgungsnetze fiir:

A B0 R 40 7 PR B

® ND-Netz: 5 bar.
IEER%: 5 bar.

Luftaufbereitung:

AL

® Die Anlage ist mit olfreier, gefilterter Luft zu betreiben. Entsprechende Druckluftwartungseinheiten
sind vorzusehen. Die Luftaufbereitung obliegt dem Auftragnehmer.
A A2 e O 22 JE AR, ZRHE S UF R SR IR 2 2 R4 o h . AR SO T R At
M.

® Fir den Betrieb der Anlagen notwendige Absperrarmaturen und sonstige Bedienelemente sind in
ergonomisch sinnvoller Anordnung zu installieren.

XA A, SR DR 2R B NVRR R AR 38 A o AR AL R 22 1) SR B R 222

1.3  Kiihlwasserversorgung, Vor- und Riicklauf %A1/KE5, #/KF0[EK

Schnittstelle: Grundnetz.

O, EEK.

Ein schaltbares Doppel-Filter ist fuer jedes Grundnetz auszustatten (Diese Filter sind schon Bestandteile
des Angebots) .

BEAS T8 B BC & AT DI OO e RS (B S AERAN ) .

Vorlauftemperatur: ca. 28 'C (jahreszeitliche Schwankungen) .

HKESE: 228 C (MEFETZD) .

max. Kiihlwasservorlauf-Temperatur: 25~30 C.

R HIKE KR : 25~30 C.

Leitungsdurck: 2.5~3.0 bar.

IR 43:%: 2.5~3.0 bar.

Ph-Wert: leicht alkalisch.

Ph i 5568t

Alle Bedien- und Absperrelemente sind in ergonomisch sinnvoller Anordnung zu installieren.

FITAT PR35 A A B 5 2 B 5 A AT & AL DRE A IR B2 N 203



Karosseriebau- LH SVW CPH2.2 SK326/0CS_KL &

VW316/5CS_KL Aussteller: TMKB
E3R KAk CPH2.2 SK326/0CS_KL & VW316/5CS_KL &% | patum: 2016.1.14
I Blatt 5 von 29

Vor Angebotsabgabe hat sich der Auftragnehmer Uber die Qualitat des anliegenden Wassers zu
informieren bzw. Eine Analyse durchzufiihren.Evil. notwendige Wasseraufbereitung obliegt dem
Auftragnehmer.

FESRAARAN AT, AR 0 W BLA KR, AT 204 B K R A 2 A 805 58 o

1.4 Elektro- Versorgung &

1.41 SchweiBnetz 5z H M
Schnittstelle: Hochstromschiene (Auftraggeber) , ab Abgangskasten Umfang des Auftragsnehmers
(Abgangskasten mit Inhalt sind Bestandteil des Angebots) .
B mEEEHE CRETD AT MIEERTEEDT GEEER R & R8s HER M EE D .

1.4.2 Allgemeinnetz —f% M
Schnittstelle: Hochstromschiene.
. ms A
Abgangskasten (mit Inhalt) sind Bestandteil des Angebots.
A N R A S O S AR TE LA
Die Auslegung der Schweil3kreise erfolgt in Abstimmung mit der zustandigen Fachabteilung.

HE [0 i (R B0 5 AR S L o ] — S B 5

1.5  Schutzgas — Versorgung R3S &L
Schnittstelle: Grundnetz.
Hr. EER.
FUr Schutzgasschweil3platze bzw. In den Nacharbeitsplatzen.
JS2 T ORAP SR AL LA SR A TA
1 Hauptabzweigstichleitung je Fertigungs-Anlage mit Filter, sie sind Teil des Angebotes.
—AEE, FNMEFREBOE, ERN R

1.6  SchweiBrauch- Absaugung f&2# 4L ——HE X
Fuer die Schweissstation ist die Absaugungsanlage zu montieren. Das an die Vorrichtung montierte

Absaugungsrohre muss vor Schweissspritzern geschiitzt werden. Das Montage-Konzept die Rohre muessen
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in der Konstruktion beruecksichtigt weerden.

P IR AL A HE R . 22 AE B RS LR & By kDI fg, 22207 SN AE Bt i — 3%

Nach der Forderung ,, TMB-GZ-002".

i “TMB-GZ-002” 2R,

Notwendige Absaugungen und erforderliche Einhausungen in der Fertigung fiir Schweillrauch missen in
der Konstruktion bertcksichtigt werden und sind kompletter Bestandteil des Angebotes (Rohrleitung) .
Ubergabepunkt ist in ca. 9.0m Hohe (iber der Boden. Alle Rohren und Staubschutz von Ventilator bis
Stationvorrichtung sind Umfang von AN.

FE A Beih i, 2[R N 25 FE HE KB A e 26 T WU, I BB ARAN TP i — 3 () o« #RDHE
M 07 RZ 9.0 Kimhb o AHERWMLH 128 AL B B A 8 T8 R XL 2235 J AR L T Y

GemalB der betr. Bestimmung sollen die Beliftungsoffnungen zur Inspektion je 4 Meter vorgesehen
werden. AuBerdem soll auch mit dem Feuerhinderungsventil versehen werden.

R HE PR ERAE T, B 4 Kk—A; BLE S Br=URH K

Die Werte gemaR Gefahrstoffverordnung sind einzuhalten.

HUE B AEAEH T 5UE BB

Die Absaugungsvolumen missen vom Auftragnehmer im Detail gerechnet und dem Auftraggeber
Ubergeben werden. Die Ausfiihrung ist mit der Werktechnik und planender Abteilung abzustimmen.

AL AU HE R AR TR T IR e R T o ARSIt 6 201 A TR B AR TR RIS 1 S [R5

Auftragnehmer muBl einen Absaugungsprifbericht (Ergebnisi.O.) (ibergeben, der von der fachliche
Institution mit staatlichen Qualifikation ausgegeben wird. Dieser Bericht ist ein notwendiges Bestandteil bei
der Abnahme des Absaugungssystem.

AT T S A FE SN AT 0 5 = e DU ATLA) L B R UG I B A AR o IR IR IR R G IS AN AT Bk 1 — 8
I3

1.7  Hallenliiftung und Heizung % [8)if X AR
Allgemeine Beluftung und Heizung wird vom Auftraggeber realisiert.
368 (1% 38 XTI 60 T 5 ko

1.8  Bauliche Leistungen =& T2

Sanierung HallenfuRBboden und evtl. Beschichtung sowie allgemeine Malerarbeiten in der Halle vor
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Anlagenaufbau sind Umfang des Auftraggebers.

TE 6 22 20 T ML 7 P 307 AP0 AT 0 2 T A P DA — PR ) 2 T P i R A 2 R R0 7 TG L

Ebenso Malinahmen zur Erhéhung der Deckentragfahigkeit (Stahlbau zur Unterstiitzung
Hallentragfahigkeit) ; Lage und GroRe der Lasten missen rechtzeitig angegeben werden.

Rl R THUR BORE /I H SR i it OO0 22 R K B N SR A SCRPBOAN G50 )« 38007 A, B R DR AN A I R N 25 H

Leistungsumfang des Anbieters sind:

RATT IR TG

Bauliche MaRnahmen zum Setzen von Fundamenten, Lastverteiler, anlagenspezifischen Abstiitzungen;
Fundamentplatten und sonstige erforderliche Materialien werden vom Anbieter gestellt. Der Hallenboden ist
danach nach VW BV wiederherzustellen. Die Abstimmung (Freigabe) muss vorab mit dem Auftraggeber
und den o6rtlichen Baubetrieben erfolgen.

XfFEEE . REEC . WA IS AR IR SCEE I — e ff i,  MuPFATRR IR E SR AR R AT ) E . B ] bp
HRIE VW BV HJZEREHTE . 020 i A 60 77 A2 3 10 g A w) 3L R A A AT .

Weitere Angaben gehen aus der als Anlage beigefligten Blatt iber Schnittstellen und
Medieneinspeisungen fir Rohbau — Fertigungsanlagen hervor.

FE IR K B A4 5 A = 4 e 11 R AL 19 1) P

Im Sonderfall, Auftragnehmer muly nach der Anforderung vom Auftraggeber in der Konstruktion die
staatqualifizierte Institution die FuRbodenbelastung rechnen lassen und das entsprechende Zeugnis
ausgeben.

RERRTE LT, AR ACETT BER, A7 0 A Ve vt 1 [ IR 3817 48 A 2 [ S B 58 o R TG 14T T+
VO A P AR R AR B SR R, I O S IR

2. Lieferumfang £ 5%t B

2.1 Kurze Definition fiir Umfang A1, A2 und B / it %75 A1, A2 #1 B &z X

A1: Der vom Lieferanten (Auftragnehmer) zu erbringende Lieferumfang.
HEERR R HYEHE .
A2: Der vom Lieferanten unterzuvergende Umfang, wie zum Beispiel: Anfertigung und

Installation der Medienversorgung, Stahlbau, evtl. Handvorrichtungen, Absaugung,

Beleuchtung,Kabinen und Schutzzaeune, usw.

HHARE T O BLITE L, bedn: B hah . MEERIMHIGE R 223 WATRe s T TR A,
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R B, THESMpIE, 5555,
B: Der von SVW beizustellende Umfang, z.B. Roboter, Laserquellen usw.
H SVW RIWIHFE L, Heinblas A OIS,

2.2  Lieferumfang A1: Der Lieferumfang des Lieferanten / {575 A1: 4tIREIRIHLIRTERE

Der Umfang A1 wird vom Lieferanten angeboten und besteht aus der Konstruktion samtlicher
Betriebsmittel, Anfertigung, Installation, Einarbeitung und Optimierung der gelieferten Anlagen bis zur
Endabnahme, Projektskoordination, Projektleitung usw. wie folgend angefiihrt:

HroRya e A1 2R TR, BAFEIrE TREAIRh. i, 23, il ER 450, PR
BATUH AR TUH S SR RVE . TR IT

2.2.1 Verantwortlichkeit 57/T
® Detailplanung und Konstruktion der Fertigungseinrichtungen, Anfertigung, Verpackung, Transport
bis FOB, Hauptseehafen (Anlieferhafen ist mit Auftrageber abzustimmem) , Installation,
Einarbeitung und Optimierung der abzuliefernden Anlagen inklusive aller ihrer Bestandteile bis zur
Erreichung der Leistungsdaten und Qualitaetsziele.
AP AR B . A li . Bde. @5 FOB. 2SN (BBl D E AR 7
B, P, WERERIITA A RIBI R R R E R IA R Dh RE R AR H AR .
Gemal dem Bedarf des Arbeitsplatzes soll die 10Bar-Druckluft auf Basis von der vorhandenen
Druckluftanlage mit 5Bar vom AN mit Vorgehensweise besoryt veerden.
IR TAIME, mE (10Bar) gRE 7 —E 7, EIAIRES (5Bar) HyH:Al k3R
.
® Der Lieferant schlief3t mit einigen von SVW schriftlichen freigegebenen lokalen Firmen als dessen
Unterlieferant einen zusatzlichen Vertrag ab, welcher den Lieferumfang A2 zum Inhalt hat.
AT Z SVW FHEOAF LR E N ARSI IINEH, £ A2, BRI TR0
Die von SVW schriftlichen freigegebenen Firmen:
H1 _E g R AR T AR A 2 7] -
Stahlbau: Fa. Shanghai Suteng (Fulangde)
Fa. Jiangsu Guanyu
Fa. Kunshan Laiyun (nur Unterbau Untergruppen, Seitenteile und Anbauteile Bereich)

Fa. ESC
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