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前  言

  本标准按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
本标准由全国冶金设备标准化技术委员会(SAC/TC409)提出并归口。
本标准起草单位:中国重型机械研究院股份公司。
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轧制设备 术语

1 范围

本标准界定了钢和有色金属压力加工用各种轧机及其辅助设备、轧材深加工设备的基本和常用

术语。
本标准适用于一般工艺术语、加热炉、轧机名称、工作机座及其轧辊传动、轧机主要零部件、剪切设

备、矫直设备、输送和导卫设备、热处理精整设备、表面加工设备、轧材收集和捆包设备、轧材深加工设

备、冷却和润滑设备、检测、控制与自动化系统等方面的术语及其定义和/或释义。

2 一般工艺术语

2.1
轧制 rolling
压延

金属材料在旋转轧辊的压力作用下,产生连续塑性变形,以改变其断面形状和尺寸的工艺方法。

2.1.1
液态轧制 continuouscastingandrolling;continuouscast-rolling;liquidcorerolling
连续铸轧 
无锭轧制 
直接轧制

液态金属直接注入两轧辊(起结晶器作用)组成的辊缝之间,并随着轧辊的旋转进入变形区,实现半

固态轧制。

2.1.2 
热轧 hotrolling
金属在再结晶温度以上进行的轧制。

2.1.3 
温轧 warmrolling
金属在再结晶温度以下、室温以上温度范围内进行的轧制。

2.1.4 
冷轧 coldrolling
金属在室温状态下进行的轧制。

2.1.5 
纵轧 longitudinalrolling;axialrolling
轧辊轴线相互基本平行配置,以相反方向转动,轧件在轧辊间平移,其平移方向与轧辊轴线所构成

的平面基本垂直的轧制方法。

2.1.6 
横轧 crossrolling;transverserolling;spreadrolling
轧辊和轧件轴线相互平行,轧件在转动方向相同的轧辊之间作相对转动的轧制方法。
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