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前  言

  本文件按照GB/T1.1—2020《标准化工作导则 第1部分:标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
本文件由全国锅炉压力容器标准化技术委员会(SAC/TC262)提出并归口。
本文件起草单位:中国特种设备检测研究院、合肥通用机械研究院有限公司、中国石油化工股份有

限公司、一重集团大连核电石化有限公司、中石油克拉玛依石化有限责任公司、中国石油四川石化有限

责任公司、北京航空航天大学、南京工业大学、江苏省特种设备安全监督检验研究院、中国石化工程建设

有限公司、北京燕华工程建设有限公司、上海赛科石油化工有限责任公司、中特检验集团有限公司。
本文件主要起草人:李志峰、邵珊珊、康晓鹏、卜华全、何承厚、任刚、周凤革、赵敏珍、张恩贵、

孙福广、张峥、赵建平、缪春生、夏少青、康鸿雁、路宝玺、宋利滨、郭璟倩、李智慧。
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固定式压力容器修理导则

1 范围

本文件规定了在役固定式压力容器(以下简称“容器”)以及与其相连的工业管道(以下简称“管道”)

的修理要求。

本文件适用于《特种设备目录》中钢制和石墨制固定式容器及管道的修理,其他金属制固定式容器

及管道的修理可参照使用。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中,注日期的引用文

件,仅该日期对应的版本适用于本文件;不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于

本文件。

GB/T150(所有部分) 压力容器

GB/T1954 铬镍奥氏体不锈钢焊缝铁素体含量测量方法

GB/T20801(所有部分) 压力管道规范 工业管道

GB/T21432 石墨制压力容器

GB/T26467 承压设备带压密封技术规范

GB/T26468 承压设备带压密封夹具设计规范

GB/T42595 承压设备修理基本要求

NB/T47013(所有部分) 承压设备无损检测

NB/T47014 承压设备焊接工艺评定

NB/T47015 压力容器焊接规程

NB/T47018(所有部分) 承压设备用焊接材料订货技术条件

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

3.1
工艺危害分析 processhazardanalysis;PHA
在一系列的假设前提下按理想的情况建立模型,对事故的危险类别、出现条件、后果等进行概略地

分析。

3.2
预期修理寿命 expectedrepairlife
采用制造标准或合于使用评价标准对修理方法的预期效果进行评价,得到按修理方案实施后设备

的剩余寿命。
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