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人造板产品生产许可证实行细则

1 总则

    1.1 为了做好人造板产品生产许可证发证工作，依据《中华人民共和国工业产品生产许可证管

理条例》(国务院令第 440 号)、《中华人民共和国工业产品生产许可证管理条例实行办法》(国家质

检总局令第 80号)、《国家质量监督检查检疫总局关于修改〈中华人民共和国工业产品生产许可证管

理条例实行办法〉的决定》（国家质检总局令第 130 号）、《关于电线电缆等 12 类产品生产许可由省

级质量技术监督部门负责审批发证的公告》（国家质检总局 2023 年第 16 号公告）、《关于摩托车头

盔等 11 类产品生产许可由省级质量技术监督部门负责审批发证的公告》（国家质检总局 2023 年第

89 号公告）、《关于印发<工业产品生产许可省级发证工作规范>的告知》(国质检监[2023]413 号)等

规定，制定本实行细则。

1.2 本实行细则规定的人造板产品单元和产品品种见表 1。

表 1 人造板产品单元和产品品种

序号 产品单元 产品品种 备注

1 胶合板 -- 不涉及供室外条件下使用的 I 类胶

合板（耐气候胶合板）

2 刨花板 --

在潮湿状态下使用的结构用板除外；

未执行 GB/T 4897标准的甘蔗渣、亚

麻屑、麦秸秆、竹材刨花板等其他刨

花板除外。

3 定向刨花板 -- --

4 中密度纤维板
-- 室外用中密度纤维板除外



5
装饰单板贴面

人造板
--

不涉及在室外条件下使用的 I 类装

饰单板贴面人造板（耐气候装饰单板

贴面人造板）

6
浸渍胶膜纸饰面

人造板
--

以刨花板、纤维板等人造板为基材，

以浸渍胶膜纸为饰面材料的装饰板

材

7 细木工板 -- 不涉及室外用细木工板

涂饰实木复合地板8

实木复合地板

未涂饰实木复合地板

涂饰实木复合地板生产许可证可覆

盖未涂饰实木复合地板

9 浸渍纸层压木质

地板
-- --

涂饰竹地板10

竹地板

未涂饰竹地板

涂饰竹地板生产许可证可覆盖未涂

饰竹地板

漆饰实木地板

油饰实木地板

11

实木地板

未涂饰实木地板

漆饰实木地板生产许可证可覆盖油

饰实木地板和未涂饰实木地板；油饰

实木地板生产许可证可覆盖未涂饰

实木地板

注：1. 各产品单元及品种的定义见相关产品标准。

2.室外型人造板不列入发证范围。

1.3 在中华人民共和国境内生产本实行细则规定的人造板产品的，应当依法取得生产许可证。

任何公司未取得生产许可证不得生产本实行细则规定的人造板产品。

1.4 本实行细则在实行过程中，相关产品的国家标准、行业标准和国家产业政策一经修订，公

司应当及时执行，本实行细则将根据国家标准和行业标准的变化、国家产业政策的调整，动态修订。

1.5本实行细则中有关规定，国务院工业产品



生产许可证主管部门认为需要听证的涉及公共利益的重大许可事项，将向社会公告，并举行听

证。

2 工作机构

2.1 国家质量监督检查检疫总局(以下简称国家质检总局)负责人造板产品生产许可证统一管理

工作。

全国工业产品生产许可证办公室（以下简称全国许可证办公室）负责人造板产品生产许可证管

理的平常工作。

全国工业产品生产许可证审查中心(以下简称全国许可证审查中心)受全国许可证办公室委托承

担有关技术性和事务性的工作。

2.2 全国工业产品生产许可证办公室人造板产品生产许可证审查部（以下简称审查部）设在国

家人造板与木竹制品质量监督检查中心，受全国许可证办公室的委托组织起草《人造板产品生产许

可证实行细则》；跟踪相关产品的国家标准、行业标准以及技术规定的变化，及时提出修订、补充

产品实行细则的意见和建议，配合省级质量技术监督局组织进行人造板产品实行细则的宣贯。

全国工业产品生产许可证办公室人造板审查部

    地    址：北京市颐和园后中国林科院木材工业研究所内

邮政编码：100091

电    话：  62889445

传    真：  62888332



电子信箱：  



联 系 人：李阜东、付跃进

2.3 各省、自治区、直辖市质量技术监督局(以下简称省级质量技术监督局)负责本行政区域内

人造板产品生产许可的受理、审查、批准、发证以及后续监督和管理工作。

省级工业产品生产许可证办公室(以下简称省级许可证办公室)负责本行政区域内人造板产品生

产许可省级发证的平常工作。

县级以上质量技术监督部门负责本行政区域内人造板产品生产许可证的监督检查工作。

2.4 人造板产品生产许可证的检查工作由指定的检查机构承担，检查机构名单及检查产品范围

见附件 1。根据工作需要，国家质检总局负责对承担生产许可证检查工作的检查机构进行动态调整。

3 公司申请生产许可证的基本条件

公司申请生产许可证，应当符合下列条件：

3.1 有营业执照，经营范围覆盖申报的产品；

3.2 有与所生产产品相适应的专业技术人员(见附件 2)；

3.3 有与所生产产品相适应的生产条件和检查手段(见 5.2、附件 2)；

3.4 有与所生产产品相适应的技术文献和工艺文献(见附件 2)；

3.5 有健全有效的质量管理制度和责任制度(见附件 2)；

3.6 产品符合有关国家标准、行业标准以及保障人体健康和人身、财产安全的规定(见 5.1、附

件 2)；

3.7



 符合国家产业政策的规定，不存在国家明令淘汰和严禁投资建设的落后工艺、高耗能、污染环

境、浪费资源的情况。

单线 5 万立方米/年以下的中密度纤维板项目、单线 3 万立方米/年以下的木质刨花板项目属于国

家产业政策调整限制类项目，在《促进产业结构调整暂行规定》（国发[2023]40号令）发布日（2023

年 12月 2日）之后建设的项目，不予受理生产许可证申请。

法律、行政法规有其他规定的，还应当符合其规定。

4 许可程序

4.1 申请和受理

4.1.1 公司申请办理生产许可证时，应当向其所在地省级或受省级委托的地方质量技术监督局

提交以下申请材料：

4.1.1.1《全国工业产品生产许可证申请书》。《全国工业产品生产许可证申请书》中“产品类

别”栏填写“非地板类”，“产品名称”栏填写“人造板”，“产品单元”栏按表 1的“产品单元”

栏填写。 集团公司与其所属单位一起申请办理生产许可证的，集团公司及其所属单位应分别提交填

写完整的《全国工业产品生产许可证申请书》。

4.1.1.2 营业执照复印件。

4.1.1.3 生产许可证复印件(合用于生产许可证有效期届满重新提出申请的公司)。

4.1.1.4 公司涉及产业政策的，需提供公司所在地省级及以上产业政策管理部门审核公司符合

产业政策的证明原件及复印件。



4.1.2



 省级或受省级委托的地方质量技术监督局收到公司申请后，对申请材料符合实行细则规定的，

准予受理，并自收到公司申请之日起 5日内向公司发送《行政许可申请受理决定书》；

对申请材料不符合本实行细则规定且可以通过补正达成规定的，应当当场或者在 5日内向公司

发送《行政许可申请材料补正告知书》一次性告知。逾期不告知的，自收到申请材料之日起即为受

理；

对申请材料不符合《中华人民共和国行政许可法》和《中华人民共和国工业产品生产许可证管

理条例》规定的，应当作出不予受理的决定，并发出《行政许可申请不予受理决定书》。

4.1.3 公司申请列入国家质检总局发布的工业产品生产许可证无证查处公告的产品，自省级或

受省级委托的地方质量技术监督局作出生产许可受理决定之日起，公司可以试生产申请取证产品。

公司试生产的产品，必须经承担生产许可证产品检查任务的检查机构，依据本实行细则规定批批检

查合格，并在产品或者包装、说明书标明“试制品”后，方可销售。对省级质量技术监督局作出不

予许可决定的，公司从作出不予许可决定之日起不得继续试生产该产品。

注：同规格、同等级、同类别，并在基本相同的时段和一致的条件下制造的人造板产品为一批

人造板产品。

4.2 公司实地核查

4.2.1 省级或受省级委托的地方质量技术监督局应当制定核查计划，提前 5日告知公司。

4.2.2 被核查公司所在地的市级或县级质量技术监督部门必须委派 1名观测员参与,观测员应当

由行政人员担任。



4.2.3 



审查组由 2 至 4 名审查员组成，审查组成员不得所有来自同一单位，应当由不同单位人员共同

组成。

4.2.4 审查组应当按照有关规定及《人造板产品生产许可证公司实地核查办法》(见 5.4)进行实

地核查，并做好记录。核查时间一般为 1-3 天。审查组对公司实地核查结果负责，并实行组长负责

制。

4.2.5 审查组在实地核查结束时将《生产许可证公司实地核查报告》（见附件 3）和《公司实

地核查不符合项汇总表》（见附件 4）复印件一份交公司，一份交观测员，由观测员报公司所在地

县级以上质量技术监督部门。

4.2.6 公司实地核查合格的，但存在轻微缺陷的，县级以上质量技术监督部门督促公司按照《公

司实地核查轻微缺陷项汇总表》规定在规定的时间内完毕整改。县级以上质量技术监督部门督促公

司按照《公司实地核查不符合项汇总表》规定在规定的时间内完毕整改。

4.2.7 省级或受省级委托的地方质量技术监督局应当自受理公司申请之日起 30日内，完毕对公

司的实地核查。

4.2.8 公司应当积极配合实地核查工作，如因非不可抗力因素迟延或拒绝实地核查的实地核查

工作终止按公司审查不合格解决。

4.2.9 公司实地核查不合格的判为公司审查不合格，由省级质量技术监督局向公司发出《不予

行政许可决定书》。

4.2.10 公司实地核查不合格的，公司审查工作终止。



4.3 产品抽样与检查 

4.3.1 公司实地核查合格的，审查组根据《人造板产品生产许可证抽样规则》(见 5.5.1)抽封样

品，填写《人造板产品生产许可证抽样单》(见 5.5.1)一式四份，并告知公司所有承担该产品生产

许可证检查任务的检查机构名单及联系方式，由公司自主选择。

4.3.2 经实地核查合格，需要送样检查的，应当告知公司在封存样品之日起 7 日内将样品送达

检查机构。检查机构不得将检查任务分包、转包。

4.3.3 检查机构应当在收到公司样品之日起 30 日内完毕检查工作，并出具检查报告(格式见附

件 5)。产品检查时间不计入本实行细则规定的许可期限。

4.3.4 公司实地核查不合格的，不再进行产品抽样和检查。

4.3.5 实地核查合格的，公司应当积极配合产品抽样和检查工作，如因非不可抗力因素迟延或

拒绝产品抽样和检查的实地核查工作终止按公司审查不合格解决。

4.3.6 公司产品检查不合格的判为公司审查不合格，由省级质量技术监督局向公司发出《不予

行政许可决定书》。

4.4 审定与发证

4.4.1 省级质量技术监督局应当对提交的申请材料、现场核查文书、抽样单、产品检查报告等

材料进行审查并签署意见。

4.4.2省级质量技术监督局自受理公司申请之日起 60日内作出是否准予许可的决定。符合发证

条件的，由省级质量技术监督局在作出许可决定之日起 10日内向公司



颁发生产许可证；不符合发证条件的，省级质量技术监督局自作出决定之日起 10日内向公司发

出《不予行政许可决定书》。有关省级质量技术监督部门应当按行政许可有关规定听取行政相对人

的陈述和申辩，听取申请人的意见。

4.4.3 省级质量技术监督局负责自作出批准决定之日起 20日内，在网络等媒体上公告其审批的

工业产品生产许可信息，并将信息通报有关部门。

4.5 集团公司的生产许可

4.5.1 集团公司及其所属子公司、分公司或者生产基地(以下统称所属单位)具有法人资格的，

可以单独申请办理生产许可证；不具有法人资格的，不能以所属单位名义单独申请办理生产许可证。

4.5.2 各所属单位无论是否具有法人资格，均可以与集团公司一起提出办理生产许可证申请。

4.5.3 所属单位与集团公司一起申请办理生产许可证时，应当向集团公司所在地省级或受省级

委托的地方质量技术监督局提出申请。集团公司所在地省级或受省级委托的地方质量技术监督局可

以直接派出审查组，也可以以书面形式委托所属单位所在地省级或受省级委托的地方质量技术监督

局组织核查。集团公司所在地省级质量技术监督局作出是否准予许可的决定。

4.5.4 其他经济联合体及所属单位申请办理生产许可证的，参照集团公司办证程序执行。

5 审查规定

5.1 公司生产人造板产品应执行的产品标准及相关标准

表 2  公司生产人造板产品的产品标准及相关标准

序号 产品单元 产品标准 相关标准



1 胶合板 GB/T 9846-2023《胶合板》 GB 18580-2023 《室内

装饰装修材料



2 刨花板 GB/T 4897-2023《刨花板》

3 定向刨花板 LY/T 1580-2023《定向刨花板》

4 中密度纤维板 GB/T 11718-2023《中密度纤维板》

5 装饰单板贴面人造板 GB/T 15104-2023《装饰面板贴面

人造板》

6 浸渍胶膜纸饰面人造板 GB/T 15102-2023《浸渍胶膜纸饰

面人造板》

7 细木工板 GB/T 5849-2023《细木工板》

8 实木复合地板 GB/T 18103-2023《实木复合地板》

9 浸渍纸层压木质地板
GB/T 18102-2023《浸渍纸层压木

质地板》

10 竹地板 GB/T 20240-2023《竹地板》

 人造板及其制品中甲

醛释放限量》

11 实木地板

GB/T 15036.1-2023《实木地板 第

1部分：技术规定》

GB/T 15036.2-2023《实木地板 第

2部分：检查方法》

注：标准一经修订，公司应当自标准实行之日起按新标准组织生产，生产许可证公司实地核查和产品检查应当按

照新标准规定进行。

5.2 公司生产人造板产品必备的生产设备和检测设备

表 3  公司生产人造板产品必备的生产设备和检测设备

序号 产品单元 生产设备 检测设备

1 胶合板 涂胶机、压机、裁边机 量具、恒温水槽、烘箱、天平、力学

实验机、甲醛释放量检测仪器

2 刨花板（含定向刨花板） 施胶机、干燥机、铺装机、

热压机、裁边机

量具、恒温水槽、烘箱、天平、力学

实验机、甲醛释放量检测仪器



3 中密度纤维板 热磨机、施胶机、干燥机、

铺装机、热压机、裁边机

量具、恒温水槽、烘箱、天平、力学

实验机、甲醛释放量检测仪器



4 装饰单板贴面人造板 涂胶设备、压机 量具、恒温水槽、烘箱、天平、力学

实验机、甲醛释放量检测仪器

5 浸渍胶膜纸饰面人造板 热压机 量具、恒温水槽、烘箱、天平、耐磨

机、甲醛释放量检测仪器

6 细木工板 涂胶设备、压机、裁边机 量具、恒温水槽、烘箱、天平、力学

实验机、甲醛释放量检测仪器

7
实木复合地板

裁板机、砂光机、开榫（槽）

机、油漆设备★

量具、恒温水槽、烘箱、天平、耐磨

仪★、甲醛释放量检测仪器

8
浸渍纸层压木质地板 裁板机、开榫（槽）机

量具、恒温水槽、天平、耐磨仪、甲

醛释放量检测仪器

9
竹地板 开榫（槽）机、油漆设备★

量具、恒温水槽、烘箱、天平、耐磨

仪★、甲醛释放量检测仪器

10
实木地板

开榫（槽）机、砂光机、油

漆设备★
量具、烘箱、天平、耐磨仪★

注：1.上表检测设备栏中所列检测仪器设备均为相应产品的重要检测设备，涉及出厂检查所需仪器设备、国家强制

性标准所规定的仪器设备及产品重要指标所需的检测仪器设备。所列仪器设备的规定和精度均应符合相应产品

国家标准或行业标准的规定。

2. 甲醛释放量检测仪器指可以满足相关标准中规定的甲醛释放量检测方法的全套仪器设备、玻璃器皿等，其中，

根据不同产品规定的不同检测方法应当包含穿孔萃取仪或干燥器、分光光度计或滴定管等。

3.标注★的油漆设备和耐磨仪是涂饰和漆饰地板的必备设备，对于未涂饰和油饰地板不作此规定

4.公司配备的生产设备和检测设备，可与上述设备名称不同，但应满足上述设备的功能规定。

5.3 人造板产品出厂检查项目

表 4  公司出厂检查项目 

产品单元 执行的标准名称、标准号 检查项目

刨花板 GB/T 4897-2023《刨花板》



外观质量检查；规格尺寸检查；理化

性能：密度、含水率、吸水厚度膨胀

率、内结合强度、静曲强度、2h沸水

煮后内结合强度（需要时）、游离甲醛

释放量

中密度纤维板 GB/T 11718-2023《中密度纤维板》

外观质量检查；幅面尺寸及其偏差检

查；理化性能检查：甲醛释放量、密

度及板内密度偏差、含水率、吸水厚

度膨胀率、内结合强度、静曲强度

装饰单板贴面人造板 GB/T 15104-2023装饰面板贴面人

造板》

外观质量；规格尺寸；理化性能中的

含水率、浸渍剥离实验、表面胶合强

度、甲醛释放量

浸渍胶膜纸饰面人造板
GB/T 15102-2023《浸渍胶膜纸饰

面人造板》

外观质量检查；规格尺寸检查；理化

性能中的表面耐磨、表面耐污染、表

面耐龟裂、表面耐水蒸气和甲醛释放

限量

细木工板 GB/T 5849-2023《细木工板》

外观质量检查；规格尺寸检查；理化

性能中的含水率、胶合强度、表面胶

合强度、浸渍剥离性能和横向静曲强

度检查

胶合板 GB/T 17657-1999
外观质量检查；规格尺寸检查；甲醛

释放量、胶合强度、含水率

定向刨花板 GB/T 17657-1999

规格尺寸检查；理化性能：含水率、

吸水厚度膨胀率、内结合强度、静曲

强度、游离甲醛释放量

实木复合地板 GB/T 18103-2023《实木复合地板》

外观质量检查；规格尺寸检查；理化

性能中的含水率、浸渍剥离和甲醛释

放量检查

浸渍纸层压木质地板
GB/T 18102-2023《浸渍纸层压木

质地板》

外观质量检查；规格尺寸检查；理化

性能检查中的甲醛释放量、表面耐磨

和吸水厚度膨胀率检查

竹地板 GB/T 20240-2023《竹地板》

外观质量检查；规格尺寸检查；理化

性能检查项目中含水率、浸渍剥离实

验、表面漆膜耐磨性、表面漆膜耐污

染性、表面漆膜附着力、甲醛释放量



实木地板

GB/T 15036.1-2023《实木地板第

1部分：技术规定》

GB/T 15036.2-2023《实木地板

规格尺寸检查； 外观质量检查；

含水率检查；漆膜表面耐磨检查



 第 2部分：检查方法》

5.4 人造板产品生产许可证公司实地核查办法见附件 2

5.5人造板产品生产许可证检查规则

5.5.1 抽样规则及抽样单

人造板产品生产许可证产品抽样应从公司成品库或生产现场随机抽取经公司出厂检查合格的产

品，并应注意抽取公司具有代表性的近期产品。

当公司申报的同一单元中同时包含涂饰类品种和未涂饰类品种时，以涂饰类品种作为代表性产

品（只抽取涂饰类品种）；当公司申报的实木地板单元中同时包含漆饰实木地板与油饰实木地板或未

涂饰实木地板时，以漆饰实木地板作为代表性产品（只抽取漆饰实木地板品种）；当公司申报的实木

地板单元为油饰实木地板和未涂饰实木地板时，以油饰实木地板作为代表性产品（只抽取油饰实木

地板品种）。

抽样数量依据产品标准规定的最低样本基数拟定为在同一批次产品中抽取样品五张，其中初检

样品一张、复检样品两张、备份样品二张。由于时效性甲醛释放量和含水率不做备份样品的复检。

抽样人员不得少于二人。所抽样品经双方确认后必须在现场由抽样人员加封封条。

5.5.1 人造板产品生产许可证抽样单见表 6

表 6  人造板产品生产许可证抽样单

编号：        

公司

情况

申请单位名称

(盖章)



生产地址 邮政编码

联系人 电话 传真

集团公司所属

单位(盖章)

生产地址 邮政编码

联系人 电话 传真

产品单元

执行标准

型号规格 样品等级

抽样基数 抽样数量

生产日期 抽样日期

产品批号 抽样地点

抽样

情况

封样情况

抽样

人员

签字

公司

人员

签字

审查组织单位(盖章)

年    月    日

备注

说明 请公司在封样之日起 7日内将样品送达生产许可证检查机构。

注：以集团公司形式申请的公司，如集团公司不生产，集团公司可不盖章，集团公司所属单位

必须盖章。 抽样人员应在备注栏填写与产品检查及鉴定相关的产品信息，如板材结构、树种、胶

粘剂种类、产品使用类型等。

5.5.2 检查项目及鉴定标准

表 7  人造板产品生产许可证检查项目及鉴定标准

序号 产品单元 检查项目 鉴定标准



1 胶合板 甲醛释放量、胶合强度、含水率 GB 18580-2023

GB/T 9846-2023

2 刨花板 甲醛释放量、含水率、静曲强度、吸水厚

度膨胀率、内结合强度、握螺钉力（标准

规定期）

GB 18580-2023

GB/T 4897-2023

3 定向刨花板 甲醛释放量、含水率、静曲强度、弯曲弹

性模量、吸水厚度膨胀率、内结合强度

GB 18580-2023

LY/T 1580-2023

4 中密度纤维板 甲醛释放量、含水率、静曲强度、吸水厚

度膨胀率、内结合强度、沸腾实验后内结

合强度（标准规定期）

GB 18580-2023

GB/T 11718-2023

5 装饰单板贴面人造板 甲醛释放量、含水率、浸渍剥离、表面胶

合强度

GB 18580-2023

GB/T 15104-2023

6 浸渍胶膜纸饰面人造板 甲醛释放量、表面耐污染腐蚀、表面耐龟

裂、表面耐磨、内结合强度、表面胶合强

度

GB 18580-2023

GB/T 15102-2023

7 细木工板 甲醛释放量、横向静曲强度、胶合强度、

含水率、表面胶合强度

GB 18580-2023

GB/T 5849-2023

8
实木复合地板

甲醛释放量、含水率、浸渍剥离、表面耐

磨★、表面耐污染★

GB 18580-2023

GB/T 18103-2023

9

浸渍纸层压木质地板

甲醛释放量、表面耐磨、吸水厚度膨胀率、

表面耐污染腐蚀、内结合强度、表面胶合

强度

GB 18580-2023

GB/T 18102-2023

10
竹地板

甲醛释放量、含水率、表面漆膜耐磨性★、

表面漆膜附着力★、表面漆膜耐污染性★

GB 18580-2023

GB/T 20240-2023

11
实木地板 含水率、漆膜表面耐磨★、漆膜附着力★

GB/T 15036.1-2023

GB/T 15036.2-2023

注： 1.干燥状态下使用的普通型中密度纤维板、干燥状态下使用的家具型中密度纤维板、干燥状态下使用的

承重型中密度纤维板不测沸腾实验后内结合强度。

2.细木工板产品检查中胶合强度、表面胶合强度二项检查项目按照 GB/T 5849-2023的规定择项检测。

3.人造板产品生产许可证检查结果的鉴定均按相关标准中的“合格品”指标进行鉴定。



4.标注★是涂饰和漆饰地板的检查项目，对于未涂饰和油饰地板不作此规定

5.检查方法按照标准规定的方法进行。

6.表中甲醛释放量检测按照 GB 18580-2023执行。

6 证书和标志

6.1 证书

6.1.1 生产许可证证书分为正本和副本，具有同等法律效力。生产许可证证书载明公司名称、

住所、生产地址、产品名称、证书编号、发证日期、有效期。其中，生产许可证副本中载明产品明

细，涉及产品单元、产品品种。例如：1.实木复合地板（1）未涂饰实木复合地板

集团公司的生产许可证证书还载明与其一起申请办理的所属单位的名称、生产地址和产品名称。

6.1.2 生产许可证有效期为 5 年。有效期届满，公司继续生产的，应当在生产许可证有效期届

满 6个月前向所在地省级质量技术监督局提出生产许可证延续申请。

6.1.3 公司获得生产许可证后需要增长产品单元时，应当按照本实行细则规定的程序对新增单

元组织实地核查和产品检查。符合条件的，换发生产许可证证书，但有效期不变。

6.1.4 在生产许可证有效期内，当国家有关法律法规、产品标准及技术规定发生较大改变时，

公司应及时执行国家新颁布的法律法规、标准及技术规定。

6.1.5 在生产许可证有效期内，公司生产条件、检查手段、生产技术或者工艺发生较大变化的

(涉及生产地址迁移、生产线重大技术改造等)，公司应当及时向所在地省级或受省级委托的地方质

量技术监督局提出申请，按照本实行细则规定的程序重新组织实地核查和产品检查。



6.1.6 公司名称、住所、生产地址名称发生变化而公司生产条件、检查手段、生产技术或者工

艺未发生变化的，公司应当在变更名称后 1 个月内向所在地省级或受省级委托的地方质量技术监督

局提出生产许可证名称变更申请。省级质量技术监督局自受理公司名称变更材料之日起 30日内作出

是否准予变更的决定。对于符合变更条件的，颁发新证书，但有效期不变。不符合条件的，书面告

知公司，并说明理由。

6.1.7 公司应当妥善保管生产许可证证书。生产许可证证书遗失或者毁损，应当向公司所在地

的省级或受省级委托的地方质量技术监督局提出补领生产许可证申请。省级质量技术监督局自受理

公司补领生产许可证材料之日起 30日内作出是否准予补领的决定。对于符合条件的，颁发新证书，

但有效期不变。不符合条件的，书面告知公司，并说明理由。

6.1.8 集团公司取得生产许可证后，新增所属单位需要与集团公司一起办理生产许可证的，新

增所属单位审查合格后，换发生产许可证证书，但有效期不变。

6.1.9 公司因迁址、增项、更名、遗失补领等取得省级质量技术监督局颁发证书的，原国家证

书应按有关规定办理注销。

6.2 标志

6.2.1 取得生产许可证的公司，应当自准予许可之日起 6 个月内，完毕在其产品或者包装、说

明书上标注生产许可证标志和编号。

工业产品生产许可证标志由“公司产品生产许可”拼音 Qiyechanpin Shengchanxuke 的缩写

“QS”和“生产许可”



中文字样组成。QS标志由公司自行印(贴)，标志的式样、尺寸及颜色规定见《中华人民共和国

工业产品生产许可证管理条例实行办法》附件 6，可以按照规定放大或者缩小。

生产许可证编号为：(X)XK03-002-×××××。其中，括号内的(X)代表本省简称，XK 代表许

可，前两位(03)代表行业编号，中间三位(002)代表产品编号，后五位 (×××××)代表公司生产

许可证编号。

6.2.2 具有法人资格的集团公司所属单位单独办理生产许可证的，其产品或者包装、说明书上

应当标注所属单位的名称、住所和生产许可证标志和编号。

所属单位和集团公司一起办理生产许可证的，应当在其产品或者包装、说明书上分别标注集团

公司和所属单位的名称、住所，以及集团公司的生产许可证标志和编号，或者仅标注集团公司的名

称、住所和生产许可证标志和编号。

6.2.3 委托加工公司必须按照备案的标注方式，在其产品或者包装、说明书上进行标注。

委托公司具有其委托加工产品生产许可证的，应当标注委托公司的名称、住所和被委托公司的

名称、生产许可证标志和编号；或者标注委托公司的名称、住所、生产许可证标志和编号。

委托公司不具有其委托加工产品生产许可证的，应当标注委托公司的名称、住所，以及被委托

公司的名称、生产许可证标志和编号。

7 委托加工备案程序

7.1 委托公司申请备案应当符合以下条件：

7.1.1 取得工商行政管理部门核发的有效营业执照，经营范围应当覆盖申请委托加工备案的产



品；



7.1.2 申请委托加工备案产品涉及产业政策的，应符合产业政策有关规定；

7.1.3 已签订了有效委托加工协议并公证，且委托加工协议必须明确委托公司负责所有产品销

售。

7.2 被委托公司申请备案应当符合以下条件：

7.2.1 取得工商行政管理部门核发的有效营业执照，经营范围应当覆盖申请委托加工备案产品；

7.2.2 已获得生产许可证；

7.2.3 已签订了有效委托加工协议并公证，且委托加工协议必须明确委托公司负责所有产品销

售。

7.3 委托公司和被委托公司共同向双方所在地省级许可证办公室提出备案申请，并提交以下备

案申请材料：

7.3.1《全国工业产品生产许可证委托加工备案申请书》一式二份； 

7.3.2 委托公司和被委托公司营业执照复印件；

7.3.3 被委托公司的生产许可证复印件；

7.3.4 公证的委托加工协议复印件。

7.4 省级许可证办公室应当自收到委托加工备案申请之日起5日内，进行必要的核算，对符合条

件的公司予以备案。对不符合条件的，不予备案并说明理由。

8 监督检查



县级以上质量技术监督部门负责对获证公司的监督检查，通过监督抽查、平常监督检查、公司

年度自查等措施和方式，对公司获得生产许可证后的生产情况和产品质量状况的监督，检查应当涉

及以下内容：

8.1 公司生产的产品单元是否超过生产许可证证书中所列产品明细的产品生产范围。

8.2 公司是否具有本实行细则规定的必备生产设备和检测设备，有关设备是否按期检定/校准。

8.3 公司生产过程中是否对进厂的原辅材料、零部件实行进货验收，并具有相关记录。 

8.4 公司是否按照规定在产品或者包装、说明书上标注加印（贴）生产许可证标志和编号。

8.5 公司是否建立了原材料购买、使用台帐和产品生产、销售台帐，公司生产过程记录是否健

全。

8.6 公司生产过程中是否存在委托加工行为，委托加工行为是否按照规定向本地省级质量技术

监督局进行了备案。

8.7 公司获得生产许可证后名称、住所、生产地点是否发生了改变，是否增长了生产线，假如

发生改变，公司是否及时向本地质量技术监督部门报告并及时提出换证申请。

8.8 公司是否按照质量技术监督部门规定规定及时提交年度自查报告，年度自查报告内容是否

完整、真实。

8.9 公司是否对实地核查过程中发现的轻微缺陷项目进行了整改。

9 收费

9.1



 审查费：根据《财政部、国家发展改革委关于调整工业产品生产许可证收费政策有关问题的

告知》（财综[2023]69 号），生产许可证审查费为每家公司申请一个产品单元收费 2200 元，一家

公司同时申请两个以上产品单元的，每增长一个产品单元，按 2200元的 20%收费。审查费由公司在

申请时向省级质量技术监督局交付。

9.2 产品检查费：由公司按照《国家计委、财政部关于 73中工业产品生产许可证收费标准的告

知》（原国家计委、财政部[1996]1500号文）和《关于新增工业产品生产许可证产品质量检查费收

费标准（第二批）备案的函》（国质检科函[2023]584号）规定的标准向检查机构交付。

9.3 费用的收缴方式按《财政部、国家发展改革委关于调整工业产品生产许可证收费政策有关

问题的告知》（财综[2023]69号）规定执行。

    9.4 所属单位和集团公司一起申请办理生产许可证的，凡经实地核查和产品检查的所属单位以

及集团公司应当分别缴纳审查费和产品检查费。

9.5 委托加工备案不得向公司收费。

10 生产许可证工作人员守则

10.1 遵纪守法，依法行政，保守秘密，诚实守信；

10.2 坚持原则，秉公办事，忠于职守，尽职尽责；

10.3 服务公司，高效快捷，谦虚谨慎、文明待人；

10.4 作风正派，清正廉洁，自警自省，慎权慎欲。

11 附则



11.1 本实行细则规定的期限以工作日计算，不含法定节假日。

11.2 本实行细则由国家质检总局负责解释。



11.3 本实行细则自   年  月  日起实行，原实行细则废止。



附件 1

人造板产品生产许可证检查机构名单及检查产品范围

（1）国家人造板与木竹制品质量监督检查中心

地    址：北京市颐和园后中国林科院木材工业研究所内

邮政编码：100091

电    话：、62889445

传    真：

电子邮件：

联 系 人：李  德、付跃进

检查产品范围：胶合板、刨花板、定向刨花板、中密度纤维板、装饰单板贴面人造板、浸渍胶

膜纸饰面人造板、浸渍纸层压地板、细木工板、实木复合地板、实木地板、竹地板

（2）北京市木材家具质量监督检查站

地    址：北京市丰台区大红门西路四号

邮政编码：100068

电    话：

传    真：

电子邮件：



联 系 人：李继光

检查产品范围：胶合板、刨花板、定向刨花板、中密度纤维板、装饰单板贴面人造板、浸渍胶

膜纸饰面人造板、浸渍纸层压地板、细木工板、实木复合地板、实木地板、竹地板

（3）国家环保产品质量监督检查中心

地    址：北京市朝阳区北苑路 172 号万兴苑 11 号楼欧陆大厦 618 室

邮政编码：100101

电    话：

传    真：（fax）

联 系 人：崔  颖

检查产品范围：刨花板、竹地板、浸渍胶膜纸饰面人造板、装饰单板贴面人造板、实木地板、

实木复合地板、细木工板、胶合板、浸渍纸层压木质地板、中密度纤维板

（4）安徽省产品质量监督检查研究院

地    址：安徽省合肥市包河区工业园延安路 13 号

邮政编码：230051

电    话：  

传    真：(fax)

电子邮件： 

联 系 人：巫绪康



检查产品范围：胶合板、刨花板、中密度纤维板、装饰单板贴面人造板、浸渍胶膜纸饰面人造

板、细木工板、浸渍纸层压木质地板、实木地板、竹地板

（5）安徽省林产品质量监督检查站

地    址：合肥市长江西路 130 号安徽农业大学 146 号信箱

邮政编码：230036

电    话：  

传    真：（fax）

电子邮件： 

联 系 人：岳翠银

检查产品范围：刨花板、竹地板、浸渍胶膜纸饰面人造板、装饰单板贴面人造板、实木地板、

实木复合地板、细木工板、胶合板、浸渍纸层压木质地板、中密度纤维板

（6）福建省中心检查所

地    址：福建省福州市杨桥西路山头角 121 号

邮政编码：350002

电    话： 

传    真：（fax）

电子邮件： 



联 系 人：颜志成

检查产品范围：胶合板、刨花板、中密度纤维板、装饰单板贴面人造板、细木工板、实木复合

地板、实木地板、竹地板、浸渍纸层压木质地板、浸渍胶膜纸饰面人造板

（7）甘肃省产品质量监督检查中心

地    址：兰州市金昌南路 208 号

邮政编码：730030

电    话：  

传    真： （fax）

电子邮件： 

联 系 人：马舒莹 、倪晓东

检查产品范围：胶合板、刨花板、中密度纤维板、装饰单板贴面人造板、浸渍胶膜纸饰面人造

板、细木工板、实木复合地板、浸渍纸层压木质地板、竹地板、实木地板

（8）广东省质量监督木材及木制品检查站

地    址：广州市天河区五山路华南农业大学

邮政编码：510642

电    话：



传    真：

电子邮件： 

联 系 人：王晓波

检查产品范围：胶合板、刨花板、中密度纤维板、装饰单板贴面人造板、浸渍胶膜纸饰面人造

板、浸渍纸层压地板、细木工板、实木复合地板、实木地板

（9）广州市质量监督检测研究院

地    址：广东省广州市黄埔区黄埔东路 3598 号（原 107 国道丹水坑路段）综合楼

邮政编码：510760

电    话：、83304831 

传    真：(fax)

联 系 人：刘春生  朱丽萍

检查产品范围：浸渍胶膜纸饰面人造板、装饰单板贴面人造板、实木地板、浸渍纸层压木质地

板、胶合板、中密度纤维板、刨花板

（10）深圳市计量质量检测研究院

地    址：深圳市宝安区民治街道办民治大道民康路 SMQ 龙华分部

邮政编码：518131

电    话：

传    真：（fax）



联 系 人：黄晓文、张金芝

检查产品范围：胶合板、刨花板、定向刨花板、中密度纤维板、装饰单板贴面人造板、浸渍胶

膜纸饰面人造板、细木工板、实木复合地板、浸渍纸层压木质地板、实木地板、竹地板

（11）广西产品质量监督检查院

地    址：广西南宁市新竹路 12 号

邮政编码：530022

电    话：、5852391 

传    真：（fax）

电子邮件：

联 系 人：陈小聪、赵晓波

检查产品范围：胶合板、刨花板、中密度纤维板、装饰单板贴面人造板、浸渍胶膜纸饰面人造

板、细木工板

（12）河北省产品质量监督检查院

地    址：河北省石家庄市中华南大街 537 号

邮政编码：050051

电    话：  67568359

传    真：（fax）

联 系 人：武建伟、郑吉生



检查产品范围：胶合板、刨花板、定向刨花板、中密度纤维板、装饰单板贴面人造板、浸渍胶

膜纸饰面人造板、细木工板、浸渍纸层压木质地板、竹地板、实木地板

（13）国家建筑装修材料质量监督检查中心

地    址：河南省郑州市东明路北 17 号

邮政编码：450004

电    话： 

传    真：（FAX）

电子邮件：

联 系 人：张文胜

检查产品范围：胶合板、刨花板、中密度纤维板、装饰单板贴面人造板、细木工板、实木复合

地板、浸渍纸层压木质地板、竹地板、实木地板 定向刨花板；浸渍胶膜纸饰面人造板

（14）国家农林副产品质量监督检查中心

地    址：哈尔滨市香坊区珠江路 5 号

邮政编码：150036

电    话：

传    真：

联 系 人：张春雷



检查产品范围：浸渍纸层压木质地板、实木复合地板、装饰单贴面人造板、刨花板、中密度纤

维板、细木工板、实木地板、胶合板

（15）黑龙江省人造板质量监督检查站

地    址：哈尔滨市南岗哈平路 134 号省林科院林产所（人造板质量监督检查站）

邮政编码：150040

电    话：

传    真：

电子邮件：dongmei 

联 系 人：张冬梅

检查产品范围：胶合板、刨花板、细木工板、中密度纤维板、实木地板

（16）黑龙江省质量监督检测研究院

地    址：黑龙江省哈尔滨市道外区南通大街 25 号

邮政编码：150050

电    话： 

传    真：(fax)

电子邮件：

联 系 人：梁振芬、张景东

检查产品范围：胶合板、中密度纤维板、装饰单板贴面人造板、刨花板、定向刨花板、浸渍胶



膜纸饰面人造板、细木工板、实木复合地板、浸渍纸层压木质地板、实木地板、竹地板



（17）湖北省产品质量监督检查研究院

地    址：湖北省武汉市武昌区公平路 6 号

邮政编码：430061

电    话：、

传    真：

电子邮件：

联 系 人：李涛

检查产品范围：胶合板、中密度纤维板、装饰单板贴面人造板、刨花板、定向刨花板、浸渍胶

膜纸饰面人造板、细木工板、实木复合地板、浸渍纸层压木质地板、实木地板、竹地板

（18）湖北省林产品质量监督检查站

地    址：湖北省武汉市洪山区珞喻路 370 号

邮政编码：430079

电    话：

传    真：

联 系 人：杜业云

检查产品范围：胶合板、刨花板、中密度纤维板、装饰单板贴面人造板、浸渍胶膜纸饰面人造

板、细木工板、浸渍纸层压木质地板、竹地板
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