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1.概述 

洗瓶就是将卸箱机卸出的空瓶输送到洗瓶机，经过预浸泡、碱喷淋、温热水 

喷淋、清水喷淋后，将 合格的啤酒瓶输送至验瓶工序。 

1.1 范围 

1.1.1 适用范围 

适用于 雪花啤酒（依兰） 包装车间洗瓶机操作人员使用。 

1.1.2 内容界限 

包括：进瓶链道、洗瓶机、出瓶链道。 

1.2 设备简介 

1.2.1 设备定位 

洗瓶机 

 
 



 

 

1.2.2设备构成及功能（用图示简单描述或标注） 

主要部件图 部件名称 主要功能 

  

 

主传动部分 
 

洗瓶机载瓶架链条、进瓶机构、出

瓶机械等所有传动部分均由 1 台

主 机带动，各部件运行具有良

好的同步性。 

 
 



 

 

  

 

 

进瓶传动 
 

进瓶传动装置通过变速箱 2、同步

带装置 3 等部件将主电机的动能

传输给进瓶机构，使进瓶机构按规

律做进瓶动作。 

1 为进瓶复位装置 

  

 

 
 

进瓶离合器 
 

 

 

进瓶离合器对进瓶过载起保护作

用。 

 

  

 
 

出瓶传动 
 

出瓶传动装置通过多个传动链轮

将主电机的动能传输给进瓶机构，

使出瓶机构各部件按规律做出瓶

接瓶、推瓶动作。 

   

 

主驱动装置 
 

 

由蜗杆 箱通过万向节轴实现

各载瓶架主传动轴的同步 。 

 

  

 
 

进瓶台 
 

拨板将汇集的瓶流分开，经进瓶输

送带送到进瓶机构内。 

进瓶带的传动电机为间歇运转，以

配合进瓶机构的推瓶动作。 

  

 

进瓶机构 
 

 
通过进瓶推爪的旋转，将待洗的

瓶子从进瓶输送带上经导轨准确

地送入载瓶架上的瓶盒内 

 

  

 

出瓶机构 
 

通过接瓶凸轮及接瓶爪的协调动

动作，将洗净的瓶子平稳的从载瓶

架瓶盒中输送到出瓶输瓶带上。 
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浸泡槽 
 

该洗瓶机共有 1 个预浸泡槽、4 个

碱水槽、1 个热水槽、1 个温水槽，

提供瓶子 用洗液，并对瓶子起

到浸泡作用。 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

水泵及喷淋

系统 
 

➢ 碱 I 除标喷冲水泵：在碱 I 水

槽末端对瓶子内 行大流

量喷冲，清除经浸泡后已从瓶

子上松脱的商标纸，及冲脱瓶

内壁松脱脏物； 

➢ 碱 I 循环水泵：经加热器对 碱 

I 槽内碱水进行循环加热； 
 

➢ 碱 I 喷淋水泵：在碱 I 槽

顶部对进行瓶子内外壁碱水冲洗； 

 

➢ 碱 II 除标及循环水泵：经加

热器对碱 II 槽内碱水进行循环加

热，同时对瓶子进行喷冲； 

➢ 碱 III 除标及循环水泵：经加

热器对碱 III 槽内碱水进行循环

加热，同时对瓶子进行喷冲； 

➢ 碱Ⅳ除标及循环水泵：经加热

器对碱Ⅳ槽内碱水进行循环加热，

同时对瓶子进行喷冲； 

➢ 热水槽 喷淋水泵：用热水

对瓶子进行内外冲洗， 碱液，

除低瓶温； 

 

➢ 温水槽 喷淋水泵：用温水

对瓶子进行内外冲洗， 碱液，

除低瓶温。 

 

 
 



 

 

  

 
 

加热系统 
 

碱 I 槽碱水、碱 II 槽碱水由换热

器进行加热；蒸汽经气动调节阀进

入加热器，冷凝水由疏水器排出至

公司冷凝水回收系统。 
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碱一除标系

统 
 

碱 I 除标系统 1 将碱I 槽中的从瓶

子上冲洗下的商标纸通过网带带

出洗瓶机，经除标风机 4 吹落进接

标车中。 

 

 

 

 

 

 
 

2 3 

 

 

 
 

碱二、碱三

除标系统 
 

碱 II 除标装置 2 将碱 II 槽中的商

标纸通过网带送出洗瓶机，通过除

标风机将标纸从网带上吹落； 

碱 III 除标装置 3 将碱 III 槽 中

的商标纸通过网带送出洗瓶机，通

过除标风机将标纸从网带上吹落。 

  

 
 

筛网 
 

 
 

洗瓶机左侧热水、温 水槽内设

施自动除标筛网，有效的 杂

质。 
 

  

 

 

瓶盒子 
 

 

 
脏瓶在瓶盒子内经过一系列洗涤

后被送出洗瓶机 

 

  

 

碱液循环泵 
 

 
 

洗瓶机内的碱液通过其循环对瓶

子进行内外喷冲 

 

 
 



 

 

1.3 上岗要求 

1.3.1操作人员资格 

1.3.2安全须知 

1）安全示意图（设备） 

03 安全视觉警示

表识 

02 在设备运行

时，防护门要

打开 

01 洗瓶机顶部要安

装防护栏，高度要达

到 1.10 米以上 

上岗资格 要求 

学历 高中及以上 

书 有效 

安全培训 合格 

特种作业  不要求 

  

 

 
电控系统 

 

电控柜内配有变频器和 PLC 控制

系统，进行主机运行速度控制、各

水槽水温控制及各部位的过载安

全保护等。 

 

 

 

 



 

 

04 机的万向

节和传动轴要配

备防护罩 

07 洗瓶机尾部要

配置急停开关，发

生意外时能够及

时停机 

03 安全视觉警示

表识 

04 要配置排氢风机，

及时将机器内的氢

气排至室外，防止发

生 或火灾事故 
 

05 机器各转动部件

要设置防护罩（网） 
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