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业务流程 DPT_MM_020：物料主数据维护流程 

业务流程简介 

本流程主要描述在业务中出现原材料、低值易耗品、虚拟件、无价值物料、成品的创建、修改、显示、

删除时，如何在 SAP系统中维护物料主数据的过程。 

业务流程图 

TKM-PS-020物料主数据维护流程 -BOM内
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TKM-PS-020 物料主数据维护流程 -非 BOM
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TKM-PS-020物料主数据维护流程-修改（冻结）
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1   创建物料主数据 

1.1   SAP菜单路径 

后勤 -> 物料管理 -> 物料主数据 -> 物料 -> 创建(一般) -> 立即 
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1.2   SAP交易代码 

MM01 

1.3   详细操作描述 

根据下面路径进入 SAP系统屏幕： 

 

双击 或在 处输入 SAP交易代码：MM01进入下一屏幕： 

 

输入数据： 

字段名称 填写内容 备注 

物料编码 A15879 按编码规则输入物料编码 按照编码规则手工给号 

行业领域 TKM 模具行业 TKM 全部选择 M-TKM 模具行业 
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物料类型 TKM 模具成品：根据实际物料类型进

行填写 

TKM 的物料类型：MOLD-TKM 模具

成 品 、 MYCL-TKM 原 材 料 、

MYHP-TKM 低 值 易 耗 品 、

MXNJ-TKM 虚拟件、MWJZ-TKM 无

价值物料 

点击 或回车进入进入下一屏幕： 

 

根据以下物料类型按实际需求选择视图 

物料类型 物料类型解释 基本 
视图 

分类 
视图 

销售 
视图 

采购 
视图 

MRP 
视图 

工作 
计划 

会计 
视图 

MYCL-TKM原 材

料 

本厂没能力生产，需外购的物

料（生产性物料） Y Y Y Y Y  Y 

MYHP-TKM低 值

易耗品 

本厂没能力生产，需外购的物

料（非生产性物料） 
Y Y Y Y Y  Y 

MOLD-TKM模 具

成品 

指在本公司内已完成加工工

序，可直接出货的产品。 
Y  Y Y Y  Y 

MWJZ-TKM无 价

值物料 

做库存不做价值管理的物料

（如客供物料） 
Y  Y Y    
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MXNJ-TKM虚 拟

件 
原系统外的零件半成品 Y    Y   

点击 或回车进入 

 

输入数据 

字段名称: 填写内容: 备注: 

工厂 3000，按实际需要生产的工厂 TKM 用到的工厂有 3000、6010、8010 

库位 可输可不输，如输就输常用的库位  

销售组织 3000,销售时用到的销售组织 3000 工厂销售给 8010       3000/09 

8010 工厂销售给国外客户   8010/04 

3000 工厂销售给 6010       3000/10 

6010 工厂销售给国内客户   6010/03 

3000 工厂销售给 ABB       3000/04 
8010 工厂销售给 8000       8010/08 

6010 工厂销售给 3000（原材料）6010/11 

分销渠道 09  

点击 或回车进入基本视图 
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输入数据 

字段名称 输入要求 备注 

物料描述 必填 在物料描述字段输入一些内容，

比如 A,通过维护（物料名称、材

料/品牌、材料尺寸）自动带内容

链接到物料描述字段 

基本计量单位 必填 按实际需求填写 

物料组 必填 按实际需求填写 

物料名称 可填 按实际需求填写 

材料/品牌 可填 按实际需求填写 

材料尺寸 可填 按实际需求填写 

客户名称 可填 MWJZ 无价值物料填写 

项目工程师名 可填 MWJZ 无价值物料填写 

存放位置 可填 MWJZ 无价值物料填写 

点击 或回车进入分类视图，通用物料才用分类视图 
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输入数据 

字段名称 输入要求 备注 

类别种类 可填 通用物料才要创建分类视图为必

填，类别种类选择 023.专用料、

成品、无价值物料、虚拟件不需

要创建分类视图 

类别 可填 通用物料选择 BATCH_CLASS 
最近的收货日期 不填 输入 BATCH_CLASS 后，回车自

动带出，一定不能填写 
 

点击 或回车进入销售视图 
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输入数据

字段名称: 输入要求 备注: 

税 必填 成品 3000 销售给国外的输“0” 

成品 3000 销售给国内的输“1” 

原材料 6010 销售给 3000 的输入“0” 

科目设置组 必填 成品：07TKM 模具 

原材料：08TKM 原材料 

可用性检查 必填 成品，专用料：KP 
通用料：02 

运输组 必填 统一 TK 标准 

装载组 必填 统一 TK 标准 

利润中心 必填 通用料：MGG00 
成品及专用料：根据具体情形选择具体

的利润中心 

销售文本 可填 成品超长的物料描述，放入销售文本可

带入销售订单文本 

点击 或回车进入采购视图 
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