
精选电子的实习报告合集6篇

在经济发展迅速的今天，报告对我们来说并不陌生，我们在写报告的

时候要注意逻辑的合理性。那么报告应该怎么写才合适呢？以下是小编为

大家整理的电子的实习报告6篇，欢迎大家借鉴与参考，希望对大家有所帮

助。
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一、 实习目的

实习是在校大学生的一次接触工厂大规模生产的机会，是学生走上社

会的良好过渡，走向工作岗位的入门之课。实习让我们了解到理论和实践

之间的差异，找到了工厂大规模生产和实验室小量操作的异同。加深我们

对所学知识的理解和消化，同时也学习到各工厂的许多技术细节，掌握了

生产的基本工艺原理。这次实习提高了自己培养发现，分析，解决问题的

能力，受益非浅，达到了实习的效果。

通过实习使我更多地接触社会，实践于社会，从而培养了严谨的工作

作风、初步的实际工作能力和基础的专业技能，为将来走上工作岗位打下

良好的基础。

天能动力国际有限公司于1986年正式成立。集团位于XX、XX、XX三省

交界的“中国绿色动力能源中心”——

XX长兴。天能动力为中国最大的动力电池生产商，主要从事铅酸、镍氢及



锂离子等动力电池、电动车用电子电器、风能及太阳能储能电池的研发、

制造和销售。



XX天能电池有限公司由XX天能国际有限公司投资10亿元人民币新建的

一家现代化企业。专业生产电动车用蓄电池及其配套产品，年产销售量占

全国同行业的52%，市场覆盖率达92%。项目一期工程固定资产投资近4亿元

人民币，目前8万平方米的主厂房以及技术中心等配套设施已经全面建成，

部分机器设备陆续进场使用。正常生产后可实现年销收入10亿元人民币，

上缴税收1.35亿元人民币，并可吸纳2500个劳动力就业。二期工程建成后

，总建筑面积达80万平方米，年可实现产值35亿元，用工突破3000人，并

将成为中国最大的蓄电池生产基地。

二、实习内容

1、蓄电池分类

按我国有关标准规定主要蓄电池系列产品有：

起动型蓄电池：主要用于汽车、拖拉机、柴油机船舶等起动和照明。

固定型蓄电池：主要用于通讯、发电厂、计算机系统作为保护、自动

控制的备用电源。

牵引型蓄电池：主要用于各种蓄电池车、叉车、铲车等动力力电源。

铁路用蓄电池：主要用于铁路内燃机车、电力机车、客车起动、照明

之动力。

摩托车蓄电池：主要用于各种规格摩托车起动和照明。

煤矿用蓄电池：主要用于电力机车牵引动力电源。

储能用蓄电池：主要用于风力、水力发电电能储存。



按蓄电池极板结构分类：有形成式、涂膏式和管式蓄电池。

按蓄电池盖和结构分类：有开口式、排气式、防酸隔爆式和密封阀控

式蓄电池。

按蓄电池维护方式分类：有普通式、少维护式、免维护式蓄电池。

2、铅蓄电池工作原理

铅蓄电池由正极板群、负极板群、电解液和容器等组成。充电后的正

极板是棕褐色的二氧化铅，负极板是灰色的绒状铅，当两极板放置在浓度

为27%～37%的硫酸水溶液中时，极板的铅和硫酸发生化学反应，二价的铅

正离子转移到电解液中，在负极板上留下两个电子。由于正负电荷的引力

，铅正离子聚集在负极板的周围，而正极板在电解液中水分子作用下有少

量的二氧化铅渗入电解液，其中两价的氧离子和水化合，使二氧化铅分子

变成可离解的一种不稳定的物质——

氢氧化铅〔〕。氢氧化铅由4价的铅正离子和4个氢氧根〔4-

〕组成。4价的铅正离子留在正极板上，使正极板带正电。由于负极板带负

电，因而两极板间就产生了一定的电位差，这就是电池的电动势。当接通

外电路，电流即由正极流向负极。在放电过程中，负极板上的电子不断经

外电路流向正极板，这时在电解液内部因硫酸分子电离成氢正离子和硫酸

根负离子，在离子电场力作用下，两种离子分别向正负极移动，硫酸根负

离子到达负极板后与铅正离子结合成硫酸铅。在正极板上，由于电子自外

电路流入，而与4价的铅正离子化合成2价的铅正离子，并立即与正极板附

近的硫酸根负离子结合成硫酸铅附着在正极上。



随着蓄电池的放电，正负极板都受到硫化，同时电解液中的硫酸逐渐

减少，而水分增多，从而导致电解液的比重下降在实际使用中，可以通过

测定电解液的比重来确定蓄电池的放电程度。在正常使用情况下，铅蓄电

池不宜放电过度，否则将使和活性物质混在一起的细小硫酸铅晶体结成较

大的体，这不仅增加了极板的电阻，而且在充电时很难使它再还原，直接

影响蓄池的容量和寿命。铅蓄电池充电是放电的逆过程。

铅酸蓄电池充、放电化学反应的原理方程式如下：

3、铅蓄电池的工艺流程及主要设备

铅粉制造、板栅铸造、极板制造、极板化成、装配电池

铅粉制造设备：铸粒机或切段机、铅粉机及运输储存系统;

板栅铸造设备：熔铅炉、铸板机及各种模具;

极板制造设备：和膏机、涂片机、表面干燥、固化干燥系统等;

极板化成设备：充放电机;

水冷化成及环保设备;

装配电池设备：汽车蓄电池、摩托车蓄电池、大中小型密封阀控铅酸

蓄电池装配线;

电池检测设备：各种电池性能检测。

典型铅酸蓄电池工艺过程概述

铅酸蓄电池主要由电池槽、电池盖、正负极板、稀硫酸电解液、隔板

及附件构成。



4、工艺制造

铅粉制造：将1#电解铅用专用设备铅粉机通过氧化筛选制成符合要求

的铅粉。

板栅铸造：将铅锑合金、铅钙合金或其他合金铅通常用重力铸造的方

式铸造成符合要求的不同类型各种板板栅。

极板制造：用铅粉和稀硫酸及添加剂混合后涂抹于板栅表面再进行干

燥固化即是生极板。

极板化成：正、负极板在直流电的作用下与稀硫酸的通过氧化还原反

应生产氧化铅，再通过清洗、干燥即是可用于电池装配所用正负极板。

装配电池：将不同型号不同片数极板根据不同的需要组装成各种不同

类型的蓄电池。

注：各单位因工艺条件不同可选择不同的流程。

板栅铸造简介

板栅是活性物质的载体，也是导电的集流体。普通开口蓄电池板栅一

般用铅锑合金铸造，免维护蓄电池板栅一般用低锑合金或铅钙合金铸造，

而密封阀控铅酸蓄电池板栅一般用铅钙合金铸造。

第一步：根据电池类型确定合金铅型号放入铅炉内加热熔化，达到工

艺要求后将铅液铸入金属模具内，冷却后出模经过修整码放。

第二步：修整后的板栅经过一定的时效后即可转入下道工序。



板栅主要控制参数 

：板栅质量;板栅厚度;板栅完整程度;板栅几何尺寸等;

铅粉制造简介

铅粉制造有岛津法和巴顿法，其结果均是将1#电解铅加工成符合蓄电

池生产工艺要求的铅粉。铅粉的主要成份是氧化铅和金属铅，铅粉的质量

与所制造的质量有非常密切的关系。在我国多用岛津法生产铅粉，而在欧

美多用巴顿法生产铅粉。

岛津法生产铅粉过程简述如下：

第一步：将化验合格的电解铅经过铸造或其他方法加工成一定尺寸的

铅球或铅段;

第二步：将铅球或铅段放入铅粉机内，铅球或铅段经过氧化生成氧化

铅;

第三步：将铅粉放入指定的容器或储粉仓，经过2-

3天时效，化验合格后即可使用。

铅粉主要控制参数 :氧化度;视密度;吸水量;颗粒度等;

极板制造简介

极板是蓄电池的核心部分，其质量直接影响着蓄电池各种性能指标。

涂膏式极板生产过程简述如下：

第一步：将化验合格的铅粉、稀硫酸、添加剂用专用设备和制成铅膏;

第二步：将铅膏用涂片机或手工填涂到板栅上;



第三步：将填涂后的极板进行固化、干燥，即得到生极板。

生极板主要控制参数 

:铅膏配方;视密度;含酸量;投膏量;厚度;游离铅含量;水份含量等。

装配工艺简介

蓄电池装配对汽车蓄电池和密封阀控铅酸蓄电池有较大的区别，密封

阀控铅酸蓄电池要求紧装配一般用agm隔板,而汽车蓄电池一般用pe、pvc或

橡胶隔板。装配过程简述如下：

第一步：将化验合格的极板按工艺要求装入焊接工具内;

第二步：铸焊或手工焊接的极群组放入清洁的电池槽;

第三步：汽车蓄电池需经过穿壁焊和热封后即可,而密封阀控铅酸蓄电

池若采用abs电池槽需用专用粘合剂粘接。

电池装配主要控制参数:汇流排焊接质量和材料;密封性能、正、负极

性等。

化成工艺简介

极板化成和蓄电池化成是蓄电池制造的两种不同方法，可根据具体情

况选择。极板化成一般相对较容易控制成本较高且环境污染需专门治理。

蓄电池化成质量控制难度较大，一般对所生产的生极板质量要求较高，但

成本相对低一些。密封阀控铅酸蓄电池化成简述如下：

第一步：将化验合格的生极板按工艺要求装入电池槽密封;

第二步：将一定浓度的稀硫酸按规定数量灌入电池;



第三步：经放置后按按规大小通直流电，一般化成后需进行放电检查

配组后入库准备出厂。

电池化成主要控制参数 

:罐酸量;罐酸密度;罐酸温度;充电量和时间等。

使用与维护

铅酸蓄电池以其制造工艺简单、原材料来源丰富、价格适中在二次化

学电源中起着不可替代的作用，特别是阀控电池的出现又使传统的蓄电池

焕发出了勃勃生机。蓄电池使用寿命与制造有着密切的关系，同时与使用

方法也有很大的影响，正确掌握的使用方法对延长蓄电池的寿命大有益处

。对于传统开口式蓄电池日常须对以下几方面注意：

①电解液的数量、密度以及充电程度等方面加以注意，尤其是与其密

切相关的充电系统特别关心，若充电量较大则蓄电池失水多，容易造成极

板的活性物质脱落，造成底部短路使电池内部温度较高而缩短寿命，若充

电量较小则容易造成电池的亏电，蓄电池在长期亏电的情况下，可导致极

板的不可逆硫酸盐化，其表现是充电过程电压上升较快，很短时间完成，

放电时电压下降迅速。

②电解液的纯度，一般采用蓄电池专用电解液或补充液灌注，严禁用

普通硫酸和自来水替代。

③日常使用表面保持清洁，排气口畅通。

④放置不用时应先充满电，同时三个月进行一次补充电。

对于密封阀控铅酸蓄电池日常须对以下几方面注意：



①注意充电电压的范围浮充使用时电压一般控制在2.15±0.1v/单格，

循环使用时电压一般控制在2.35±0.1v/单格，若说明书有要求时应按说明

书操作。

②注意使用环境温度，一般不超过30度为宜。温度变化较大时应加强

对电压的调节。

③对于不同厂家的产品不可混用，同一厂家的产品新旧不可混用。

④密封阀控铅酸蓄电池最好不要自己打开盖子补充电解液和更换安全

阀。

实习结果

蓄电池的优点是放电时电动势较稳定，缺点是比能量小，对环境腐蚀

性强。铅蓄电池的工作电压平稳、使用温度及使用电流范围宽、能充放电

数百个循环、贮存性能好、造价较低，因而应用广泛。

板栅铸造、铅粉制造→自动化涂板、生极板固化→装配电池→焊端子

、封壳→注入冷冻胶体/酸→电池内化成→性能测试→包装→出厂.

电池内化成:电池正、负极板在直流电的作用下与稀硫酸进行电化学氧

化还原反应.

优点:1.不生成废酸、废雾 2.活性物质不易脱落 

3.全水冷化成，电池均衡性好

缺点:1.必须增设专用的冷冻设备 2.需修建专用水冷却槽 

3.生产周期加长



修复仪解决电池硫化效果太有限：



修复效果和两方面有关：

1.电池本身状况。比如使用期接近设计寿命的电池，再怎么修复，性

能也好不到哪去。

2.修复技术。蓄电池修复3分设备7分技术是句大实话。技术好经验丰

富的人，会对不同的电池状况做出判断，采用不同的处理手段，追求最佳

效果。技术好的人和一个只会一种方法笨修的人，修复的效果差距非常非

常大。蓄电池修复的主要方法就是补水和除硫，方法有很多类关键是看技

术好坏，最好时可以把放电时间50分钟的电池修到120分钟以上。

四、实习总结

这次实习带给我不仅仅是一种社会经验，更是我人生的一笔财富。更

可喜的是我在实习期间还结识了一些好朋友，他们给予我不少的帮助。俗

语说：纸上得来终觉浅，觉知此事要躬行。没有把理论用于实践是学得不

深刻的，当今大学教育是以理论为主，能有机会走进天能集团去实习，对

我来说是受益不浅的。我就快毕业走向社会了，相信这次实习对我日后参

加工作有帮助。感谢在这期间所有帮助过我的人!
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一、实习目的 ： 

介绍实习目的和意义及实习要求等，应用电子实习报告。 

毕业实习是大学生在学校教学计划所规定的全部理论课程和完成了教学计

划所规定的教学环节的基础上进行的总结性实习，是培养和检验学生综合

运用所学专业的基本理论、基本技能，理论联系实际，独立地分析问题
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