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在人们素养不断提高的今天，我们使用报告的情况越来越多，报告成

为了一种新兴产业。那么大家知道标准正式的报告格式吗？下面是小编为

大家整理的药厂实习报告，供大家参考借鉴，希望可以帮助到有需要的朋

友。
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一.实习时间

20xx.03.19—20xx.03.21

二.实习地点

江西汇仁集团、江中集团和川奇制药有限公司

三.实习人员

黄宇枚老师、王莉老师和周春花老师及14生物技术、14生物工程和10

制药全体学生

四.实习目的

把学校中学到的理论知识付诸实践，了解以后可能遇到的工作环境，

找到比较适合自己的位置，增强自己自立自强的能力，了解本专业知识是

如何在社会工作中应用的，同时对今后自己走入社会如何运用自己所学的

专业知识进行工作，如何与人相处处理好人际关系等方面进行锻炼和提高

。



五.实习内容

1.公司介绍.包括公司的发展历史，公司的企业文化和公司产品。

(1)江西汇仁集团创建于1992年，是一家按健康产业链拓展，产学研相

结合，科工贸一体化，集成式发展的中国大型医药企业集团。总部位于历

史名城江西南昌，总资产超过20亿元。

汇仁集团秉承“仁者爱人”的核心理念，走出了一条独具特色的健康产业

的发展之路，企业综合经济实力快速提升，20xx年销售收入突破42亿元。

跻身于江西省工业十强企业、中国工业行业排头兵企业、中国民营企业100

强企业等行列。“汇仁”商标被评为“中国驰名商标”和“中国医药行业10大影

响力品牌”。先后开发、投产了汇仁牌系列产品智健脑、肾宝合剂、乌鸡白

凤丸以及复方鲜竹沥液等60余个产品。

(2)江中集团是中国OTC行业的领先企业，一直致力于百姓用药的品质

与素质的提高，从而推进中国百姓健康水平的提升。

江中集团已经从原来的校办小厂发展成以两家上市公司为运营主体的

，集医药制造、保健食品、房地产于一体的现代化综合型企业。集团以两

家上市公司(江中药业和中江地产)为平台，运作江中医贸、时商公司、江

中小舟、恒生食业等数家子公司。他的企业精神：江中行舟，不进则退。

企业使命：让人类充分享受健康的快乐。核心文化：规则文化。目前，集

团拥有包括两家上市公司在内的十余家子公司和科研中心，主导产品有江

中复方草珊瑚含片、江中健胃消食片、江中亮嗓、博洛克、东青胶囊、杞

浓系列果酒、焕采牌羊胎娇丸等100多种。集团在OTC类产品市场



建立了自己独有的品牌特色和运营模式，江中复方草珊瑚含片、江中

健胃消食片分别荣获“20xx百姓信赖药品品牌”，江中品牌是中国驰名商标。

(2)江西川奇药业有限公司，坐落于南昌高新技术开发区民营科技园内

，占地面积100余亩，建有药品、保健品2大生产基地。

公司技术研发实力强，生产设备先进，于20xx年分别通过国家药品、

保健品GMP认证，已成为目前国内极少数能在GMP净化环境下生产药品和保

健食品的民营性质的高新技术企业之一。历经保健品市场十余年的风雨砥

砺，公司已发展为江西省保健品行业的领先企业, 

在国内拥有近二十个省级办事处，20xx多个市场销售网点。现已开发生产

增强免疫力、补血、补钙、补肾、润肠、降脂、降糖、健脑、减肥、祛斑

、抗衰老、排铅等门类30多个“国食健字”保健食品。公司依靠先进的技术工

艺、过硬的产品质量，在市场上积累了良好口碑，部分产品已出口到美国

、澳大利亚等国家。秉持打造百年川奇的品牌理想，以世人健康为天职，

正在稳健、快速发展中的江西省“双高”企业——

川奇药业将围绕“品质、技术、品牌、人才、营销”等管理要素，全面增强竞

争实力;朝着“中西成药与保健食品两翼齐飞、产值超10亿元的大型医药集

团”的战略愿景迈进。从而，让更多的合作伙伴分享企业成长带来的收益;

同时也为国家创造更多的利税，为人类的健康事业做出应有的更大贡献。

2.固体车间参观

(1)了解中药提取工艺流程和药品合成工艺生产流程，车间温湿度应合

理，所有设备均应满足洁净度及安全生产要求，生产人员应该经专门培训;

人员进去车间前沐浴更衣，严格遵守GMP生产要求。



(2)中药提取工艺的具体流程：

洗药→切片→烘烤→煎煮→提取浓缩→喷雾干燥→合成车间合成

(3)药品合成工艺的具体流程：

指令(处方)→领料→备料→配料→粉碎→制粒→消毒细分→干燥→总

混→整粒﹛颗粒/片剂/胶囊→糖衣→内包→外包包装。

六.实习体会与总结

通过这次认识实习让我更清楚地了解制药工程的内涵，对本专业的各

个方面的知识有1个感性的认识，对专业设备从外观上有所了解，使我明确

自己的专业范围;其次了解了药厂产区布局，车间布局及一些先进设备，熟

悉相关原则，熟悉了药品生产工艺流程，学习了各车间物料流程，加强GMP

知识和安全知识的学习，把理论与实践结合。通过现场管理体系和与工人

、技术人员的接触，更进1步的了解自己的专业;同时我们在现场认真仔细

地参观学习，在参观中遇到不懂的问题会及时记录下来，在今后的学习和

工作中带着这些问题思考，使学习的目的和目标更加具有着明确性，更好

地把理论与实际相联系，让我们以后将理论更好的运用到实际当中。

姓名：xxx

时间：20xx.03.30
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20xx年xx月xx日至xx月xx日，在学校的组织下进行了为期xx天的实习

，实习对我们大学生来说是非常重要的经历，实习机会来之不易，我们对

实习的态度非常积极，工作热情都非常高，也非常重视这次的实习。



实习目的

了解工厂概况，掌握药品生产所用主原料，了解主副产品的化学性质

，观摩车间生产路线，了解工艺流程原理等。

实习内容

我们先是对实习企业进行整体了解：

xx药业（集团）股份有限公司成立于20xx年xx月xx日。

……

其次该公司对其主产品展开了介绍：

公司现在生产的主要产品有：xx，xx。

然后是厂内安全教育：

主要介绍了灭火器的性能和使用方法以及在使用时的注意事项：

（1）灭火器的性能，灭火器是用来补救火灾的，目前常用xx灭火器，

它内装的药剂是液态卤代烷，可以扑救可燃气体、电气和木材、棉絮等类

型火灾。

（2）灭火器的使用方法，上述2种灭火器的方法相同，将灭火器提到

起火地点附近站在火场的上风，首先拔下保险销，然后一手握紧喷管，其

次另一手捏紧压把，最后喷嘴对准火焰根部扫射。

（3）参加灭火的注意事项，火场是人员多、情况复杂的场所，要迅速

有效的扑救火灾，必须统一指挥，才能保证灭火战斗的整体性和协调性。



进入洁净区后通过对此处工作的了解，首先是感叹科技的力量——

科技让我们将简单事物详细化复杂化，再以此研究总结原本复杂的事情简

单化。其次，在他们忙碌的身影中我看到了曾经的自己，只有发展壮大自

己，用知识武装自己，才能更好的把握未来。

在此，我也要感谢xx药业有限公司的技术人员对我的支持和关爱，他

们教给了我许多知识和课本以外的东西，没有他们的帮助，就没有我的实

践活动，没有他们的讲解，我也不会学到那么多的东西，有那么多的收获

了。非常感谢他们！
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作为沈阳药科大学工商管理学院大三年级的一名学生，在教学计划的

第八周学校安排我们去药厂进行了实习。在为期一周的生产实习中我们参

观了沈阳志鹰制药厂和药大药业两个药厂，通过第一次走进生产线，我有

了很大的感触。

一：志鹰制药厂

沈阳志鹰制药厂是一家集研发、生产、销售为一体的，具有一定综合

实力的国家GMP认证制药企业。1970年建厂，现有员工400余人，其中各类

技术人员达100人，主要产品有玻璃瓶装大容量注射剂、非PVC软袋大容量

注射剂和冻干粉针剂共30余个品种。车间处于国内同类车间的先进水平，

设备的先进性和自动化程度比较高，非PVC软袋车间实现了全自动化和智能

化控制。“质量第一，诚信为本，靠质量求生存，图发展”是该厂质量管理的

永恒主题。已进入药厂赫大的标语“GMP是全厂员工的行为准则”



便映入眼帘。过硬的产品质量，良好的服务在广大用户心目中树立了

良好的信誉，成为辽宁省输液产品的知名品牌。该厂“柳燕”牌商标连续多年

被辽宁省工商行政管理局认定为“辽宁省著名商标“，企业被评为辽宁省“重

合同守信用”单位和“辽宁省知名企业”。

在入厂的第一天上午，我们所有参加实习的学生在会议厅进行药厂培

训，一位药厂的工人为我们进行了讲解。她告诉我们，志鹰制药主要生产

销售带装输液和瓶装输液，随后向我们讲述了瓶装输液的整个生产工艺和

流程(从原料到成品)，让我们熟悉了相关规则，了解了生产中的知识原理

和安全事项。然后一位管理人员跟我们讲解了药厂的厂区布局、车间布局

和参观过程。

首先工作人员带我们参观了瓶装药品的生产车间，整个车间对卫生有

着很高的要求，同时生产过程在密闭空间中全部机械化，我们看到了药瓶

的粗洗、精洗，以及药瓶的装液、密闭、封口和贴标签。而生产的洁净区

也按照新的GMP要求分为了百级、万级、十万级、三十万级，使药品的纯净

度得到了保证。

随后工作人员又带我们进入了药品的监察部门。在这里让我感受到了

书本上理论与实际结合时的欣喜，药品监察的一间间小屋子就像是学校里

的实验室一样。进入一个实验室时，工作人员正在对药品的砷盐进行限量

监察，用的正是老师上课强调的古蔡氏法。看到这样的场景不仅让我意识

到了我们现在学习的知识不仅仅是为了应付考试，而是之后在工作中切实

会用到的技能以及关系到药品投入市场使用的安全性把关问题，让我更加

明白了学习的真正目的，明白了学习的时候应该以严谨的态度去思考问题



，同时也更觉得书本上的知识更加生动有趣。随后参观的药品检察室

也都是对药品进行的灵敏度和专属性检察，也见识到了书本上说的熔点检

查仪、气象色谱仪、高效液相色谱仪等等。工作人员告诉我们，所有对药

品的检察都是按照最新的20xx版《中国药典》执行的。

之后我们进入了存放药品的仓库，工作人员告诉我们，药品存放有着

严格的温度要求，一年四季都要求温度在20摄氏度左右，特殊药品由于理

化性质要求需要在10~20摄氏度存放，这些药品都被特别存放在了仓库的另

一个房间。在仓库，我们还看到了有专门用来存放不合格和退货药品的空

间，工作人员告诉我们这都是国家新下发的药品规定中要求的。不同类别

的药品还要进行分堆，每堆药品之间间隔10公分。仓库中的每箱药品不仅

叠放整齐，还有电子标签，如果任何一箱药品出现问题都可以通过这个电

子标签查到药品的出厂地址和出厂时间。参观过程中，同学都发现，在垒

起的药品中，有的药堆上栓的是黄线，有的栓的是绿线。工作人员告诉我

们他们用这种方法是为了区分可以出厂的药品和等待检验的药品。黄线栓

的是待检药品，绿线栓的是出厂药品;同时，每当一垒药品通过检验，工作

人员会将药品堆上挂的“带检验”标识牌换成“合格品”的标识牌。可以出厂的

药品按照“新近新出，后进后出”的原则发往市场。

在参观结束之后，我了解了药品生产的粗略流程，同时也了解到药品

生产的严谨性和严肃性。

二.药大药业有限责任公司

 沈阳药大药业有限责任公司前身是沈阳药科大学药厂，隶属于沈阳药



科大学，始建于1958年，经过50余年的不断努力与发展，现已成为一

家集科研、生产、销售为一体的现代化股份制高科技制药企业。公司建立

了以质量为中心的管理网络，以销售为运营方式的营销模式，以研究为根

基的新药开发保障。公司现有冻干粉针剂、小容量注射剂、片剂、软膏剂

、口服剂、中药提取、生化前处理、化学合成八条生产线，各剂型均取得

国家GMP认证证书。 

主打药品鸦胆子油乳注射液，由沈阳药科大学姚崇舜教授研究，曾荣获辽

宁省政府科学技术进步奖并已列入国家医保目录，和中药保护品种。“诚实

做人，踏实做事”是药大人始终如一的坚定信念;“以人为本，以科学技术为

先导，以资产为纽带，以生产经营和资本运营为手段”是药大的经营方针;

雄厚的科技开发力量、专业的药品生产手段、一流的企业管理制度，是药

大不懈追求的目标。

在药大药业一天的参观过程中，企业的工作人员首先为我们讲解了企

业文化。随后，在带队人的带领下，我们组成了各个分队对企业厂房外地

上的枯树叶进行了清扫。老师教育我们，不要小看这项打扫卫生的工作，

作为一家合格的药厂，清洁的卫生对药品质量是有着重要意义的。下午，

我们参观了药大药业的车间，由于其正在为GMP标准进行清洗工作，机器并

没有开动，但是其中规模和流程大致与志鹰制药相同。

虽然这次短暂的实习结束了，但是这段经历对我有着很大的影响和教

育。实习是我们离开学校接触社会的一个平台，一个最真实地感受社会的

窗口。在实习过程中，丰富了自己的专业知识，积累了工作经验，为以后

走上工作岗位打基础，还找到自身的不足之处，早日弥补，增强了自己适



应社会的能力。它不仅使我在理论上对制药技术这个领域有了全新的

熟悉，

而且更让我感受到了理论与现实结合的重要性，增长了见识，开拓了

视野。通过这次实习，我发现了不少问题，自己的缺点、不足，早该摒弃

陋习。让我知道自己所学的知识太肤浅，专业知识在实际运用中的匮乏。

让我更加明白我需要学习的太多，使我了解到必须让自己懂得更多才能在

当今竞争激烈的社会中拥有一席之地。
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一、实习单位

暑假的两个月，我跟着乔老师在学校实验室做了近一个月的实验，这

个月是上学期创新班之后的第二次接触镀膜实验。这次涂料实验让我提前

了解了涂料生产的配方和相关流程，也学到了涂料的相关知识，不会为我

创造物质财富，但会在近一个月内给我精神上的补给。由于乔老师出差，

第二个月我就不在实验室做实验了，然后去南昌的一家药厂实习。我在江

西杏林白马的时候，因为同事的热情，学到了很多书本上学不到的东西。

前辈们亲切的语气总是给我一种温暖的感觉，让我在这里感到快乐，让我

在工作中保持良好的状态。

二、实用内容

在实验室实践中，我们首先在老师的带领下清理了实验室，准备了所

有必要的试剂，创造了良好的实验环境。在开始油漆实验之前，乔老师让

我浏览研究了一段时间与油漆相关的资料，因为我们毕



竟是大二学生，之前没有接触过油漆，所以对油漆一无所知，但是之

前听过一些相关的广告。这次在乔老师的悉心指导下，慢慢了解了很多乳

胶漆的知识，知道涂料配方中的滑石粉和轻质碳酸钙更易燃，使得乳胶漆

容易反应沉淀，高岭土吸油量更大，对树脂的需求量更大，会增加乳胶漆

的成本。了解了这些之后，我们开始做实验。前几次我们每做一次产品都

有分水现象。后来研究配方，发现没有添加足够的增稠剂，水分多，所以

做出来的乳胶漆粘度不可能达到110以上。之后我们还研究了配方的其他部

分，努力是有回报的。一个月后，我们的乳胶漆发生了质的变化，在流变

性、光泽度、细度等方面都比原配方做的油漆好很多。在实验的后期，我

们还学习了如何绘画和使用喷枪。我从这个实验中学到了很多。也许以后

买的房子不用请人装修我自己也可以了~ ~

8月初，因为乔老师出差，实验室全体人员放假，他去了江西杏林白马

的销售部。在销售部门实习期间，首先要知道的就是安排药品，记住药品

的位置，反复记住。我对药品的名称不是很了解，这给我的记忆带来了困

难，但是我的师傅教我如何分类，如何高效地排列，让我可以轻松地工作

。其次，我应该对医生/病人说什么？“有很多有竞争力的产品，每个人都

有自己的观点，”Xi·思敏说。不困抗过敏”，康必德“中西医结合疗效好。，

丽君莎“进入细菌内部杀死细菌。，金喉喉喉宝“参赛作品”，华素片“一种消

炎含片。听起来都不错，但其实这些产品的销量也很不错。

那我该怎么和别人在一起“Say 

”这个产品？这涉及到一个产品概念的问题。因此，经过仔细的市场调查，

可以获得一套完善的方法来帮助建立这样的产品概念。最后，也知道产品

销售的营销



策略主要取决于自主决定、广告推荐、物美价廉追求者、价格决定和

店员推荐的影响。广告在广告策划中的影响；说服力；新奇；是说服患者

购买的最佳标志。也有资深医生的推荐，不容忽视。他们用这个药代替那

个药，对病人和药物都有很好的了解。我也会用学过的SWOAT来分析。有时

候还是觉得手里只有空洞的理论，无法勇敢实践。现实与理想的差距就是

天地之间的距离。对于中医，不知道为什么。合成一副药需要组装不同的

药材。我只在下面做帮工，这样我就不能高人一等了。

在医院医生的热情指导下，我积极参与医院的日常销售相关工作，注

重将从书本上学到的医疗营销管理理论知识与实际工作进行对比，用理论

知识加深对实际工作的理解，用实践验证所学的医疗营销管理理论，探索

日常管理工作的本质和规律。短暂的实习生活紧张、新奇、有收获。通过

实践，我对日常管理有了深刻的感性和理性认识。

药厂实习报告 篇5

在这个假期中，我们一行六位大学生来到了江苏省**药业股份有限公

司进行了参观学习，这个企业坐落于连云港市经济技术开发区，是一个新

兴的现代化综合性制药企业。公司自从1995年创立以来，通过实行程序化

和目标化治理的营销策略，建立了一个覆盖面大、渗透力强的营销网络。

他们以科学的营销体系促进销售，达到了销售业绩连年翻番的好成绩，并

于XX年进入全国医药企业五十强，且连续八年被评为aaa资信企业。在最近

的福布斯XX中国潜力100榜上，**药业位居排名第七位。这作为一家新兴的

药业公司，实在是难能可贵！



作为仍在象牙塔内学习的我们，非常有幸来到这个现代化、科技含量

高而且人性化治理的制药厂。在这里，我们参观了厂内的加工工艺；我



们结识了厂里的与我们年纪相当的技术工人朋友；我们与企业的副总

经理伏女士进行了深入的谈话；我们还与常年往返中国和加拿大的负责新

药研发的资深科学家王博士进行了交流。在这些天的交流学习中，我们学

到了关于制药方面的专业知识、开拓了视野，更重要的是，我们几个学生

在对待企业还有自身发展的认知上，受到了相当的震撼。毫不夸张的说，

这次实践，颠覆了我们以往的一些观点。而在这里，我主要想简单的谈谈

关于企业文化以及大学生应该如何从学校走向社会这两个问题。

江苏**药业股份有限公司是一家拥有自主知识产权，朝气蓬勃，富有

创新意识的知识型、科技型的大型制药企业。她以创新、科技、人才、治

理的核心优势和严谨、科学、兢兢业业、一丝不苟的具体行为来服务社会

、营造健康。

众所周知，要想把一个企业做大不是很困难，但是要把一个企业做长

久甚至长盛不衰却是很不轻易的。我曾经在一些统计上看到过，长寿企业

与昙花一现的企业之间，最大区别在于企业文化中的核心价值观和企业的

核心竞争力。而核心竞争力就是企业在生产经营中随着市场、科技进步、

内部及外部环境的变化而保持自己不可被替代的一种能力。这种能力之所

以重要，因为它带来的竞争性是买不来、带不走、学不到甚至不可替代、

无法模拟的。

而成立于1995年的**制药在短短的12年时间内，从当年的一个不具天

时不具地利的小厂，发展到了现在占地面积五万多平方米、每年净盈利高

于10亿元佳绩的全国知名企业，就是因为他们拥有一套自上而下的优秀企

业文化。



那么，究竟企业文化的内涵是什么呢？

“企业文化是指在一定的社会经济条件下通过社会实践所形成的并为全

体成员遵循的共同意识、价值观念、职业道德、习惯性的行为规范和准则

的总和。”而正是这些统一的价值观、共同的认知体系才使得一个企业拥有

强大的核心竞争力。

据**药业的伏女士介绍，每一个进入**的员工（小到负责清洁工作的

工人，大到项目经理）在来到工作岗位之前，都需要提前进行培训。

“回顾**药业的漫漫征程，梳理诸多经验。我们发现，高瞻远瞩与脚踏

实地的统一、理性与激情的交织、自信与务实的辩证至关重要。建厂伊始

，可谓不具天时、不具地利，但我们没有为困难阻碍，没有在恶劣的条件

前止步。艰苦奋斗是一个企业求生存求发展的重要条件，在脚踏实地时又

要高瞻远瞩。这些年来，公司领导班子团结而有激情，激情是克服困难的

动力。同时我们又始终用超前的眼光缜密分析，谋划未来，这使公司的治

理、制度架构、人员观念得到全面提升。

药厂实习报告 篇6

很荣幸能在实习周在南京海辰药业有限公司实习，在三天的实习中我

收获颇多，也大体上理解了一个公司的运转流程，对我的以后从业观帮助

颇多。对此表示深深感谢！几天的认识实习既紧张又新鲜。通过实习，我

们亲身感受了以后的工作状态，以及工作后将要从事的工作的对象以及所

用的知识，这不仅激发了我学习课程的热情，也会促进我们不断提升自己

运用知识的能力，认识到课堂上学习的不足。



1.公司简介



南京海辰药业有限公司成立于20xx年，目前已成为专业从事医药研究

、生产、销售的高科技民营制药企业。公司座落在南京经济技术开发区，

东临栖霞、南连钟山、北峙长江、环境优美、交通便利，一期工程占地一

百零八亩，总投资1.2亿元，是一座完全按照GMP要求设计建造的、拥有多

剂型生产能力的现代化生产基地，公司拥有冻干粉针、头孢（分装）、固

体制剂及原料药车间。先进的生产设备、严格的质量管理体系、卓越的经

营团队使公司发展势头强劲，为同行瞩目。海辰药业现有员工300余人，80

%具有医药、化学和生物工程等相关学科的专业背景，公司通过规范化的培

训体系，对员的工职业生涯进行规划和管理，充分发挥潜能，促进员工与

企业的共同发展。

海辰药业拥有现代化的新药研究中心有一批博士、硕士等专业技术人

员组成的研发队伍，与国内外著名医药院校，科技机构有着广泛的项目合

作，公司先后成功开发托拉塞米、头孢替安、司帕沙星、咪唑立宾、西地

那非（伟哥）、依西坦美等50多个国家级新药。平均每年可推出10个以上

新产品，为企业的可持续发展提供了有力保证。先后将注射用加替沙星、

注射用更昔洛韦钠、注射用头孢米诺钠、注射用头孢孟多酯钠、注射用头

孢替安、注射用胸腺五肽、注射用托拉塞米、咪唑立宾片等30多个新药品

种成功地推向市场。公司奉行“质量第一、信誉至上、服务客户”的营销准则

，销售机制灵活，学术推动强劲，市场运作经验丰富。

2.实习岗位分工及流程

在三天中，我们要试不同的岗位分工，于是我们做了流水线式的分工

。我的分工如下图所示



3.岗位认识一个制药企业必须有一套严格的行业规范，也就是GMP规范

。我去的海辰制药也不例外，在安全教育与公司介绍的时候公司负责人已

向我们做了详细的介绍。这也是我们不能深入工厂实习的原因，人是最大

的污染源，对于没有体检，没有任何经历的我们，深入药厂只是给药厂负

担，引起的污染也是不可弥补的！

(1)新药部新药部是一个公司药品生产的前沿及核心。它负责所有药品

的工商报批，负责组织科研人员提供新的产品信息，负责新药品的开发、

研制（组织安排）及相关科研技术。在这里的技术工人们每天要对成千上

万的药品资料进行定量定性分析，然后交付给工商局及其他部门进行新药

的报批。还有研究一个药品从实验室走向工厂大规模生产的可行性。因此

，新药部是一个公司的药品开发的核心，影响着一个公司的竞争力。在新

药部的实习中，我们看到了各种先进的检测仪器，包括气相色谱仪，高效

液相色谱仪等。看着工人们有条不紊的忙碌着，我的从业观也慢慢发生着

改变，相信他们正在为人类更好地生活做着贡献。

(2) QC（质量控制）QC即英文QUALITY 

CONTROL的简称，中文意义是品质控制，其在ISO9000:20xx的定义是“质量

管理的一部分，致力于满足质量要求”。有些推行ISO9000的组织会设置这

样一个部门或岗位，负责ISO9000标准所要求的有关品质控制的职能，担任

这类工作的人员就叫做QC人员，相当于一般企业中的产品检验员，包括进

货检验员（IQC）、制程检验员（IPQC）和最终检验员（FQC）QC-Quality 

Control为达到规范或规定对数据质量要求而采取的作业技术和措施。质量

控制是为了通过监视质量形成过程，消除质量环上所有阶段引起不合格或

不满意效果的因素。以达到质量要求，获取经济效益，而采用的各种质



量作业技术和活动。在企业领域，质量控制活动主要是企业内部的生

产现场管理，它与有否合同无关，是指为达到和保持质量而进行控制的技

术措施和管理措施方面的活动。质量检验从属于质量控制，是质量控制的

重要活动。

(3)冻干粉针车间冻干粉针是药物的一种制剂形式，是将药用成分（原

料）及辅助成分（辅料），用溶媒（例如水）溶解后，配制成一定浓度的

溶液，分装于安瓿或西林瓶等容器中，在无菌密闭环境中，低温下冻结，

再通过降低环境气压，缓慢升高制品温度的方法使制品中的溶媒（例如水

）升华，留下固体形态的疏松块状或粉末状药物而成的制剂。在使用时，

需要加入溶媒（如水），将药物溶解成溶液再用于注射或输液治疗疾病。“

冻干粉针”同“冻干粉针剂”。下面是冻干粉针生产相关的主义因素：

1、冻干粉针是用于直接注射到人体内的药物，所以其整个生产环境必

须保证一定的洁净级别，生产所使用的接触药物的容器、设备、包装材料

必须经过处理保证无菌无热原。

2、冻干粉针生产一般使用专用的真空冷冻干燥机，简称冻干机。

3、现阶段我国生产冻干冻干粉针的车间必须经过国家食品药品监督管

理局的GMP认证。

4、冻干粉针为粉末型注射剂的一种，此外还有无菌分装的粉针制剂等

。

实习总结



在这个工厂实习的短短三周，我了解了一个大学生应该怎么度过自己

知识储备期。我们知道，大学生活就像一片肥沃的土地，我们每天在这块

土地上吸取营养来成长自己。然而，大部分大学生都在这个最有营养的阶

段迷路或者不懂自己的追求是什么，于是白白的浪费了许多机会和时间。

而我们这次实习的目的就是让我们大三的学生对自己将来工作的环境有很

好的认识，然后树立正确的职业规划，在以后的学习及就业中都有很好的

指向作用！第二部分理论部分作业

一．标准药厂应遵循的卫生规程有哪些？

答：（1）范围：环境卫生、原辅料的卫生、包装材料的卫生、设备的

卫生、工艺卫生、人员卫生。

（2）卫生工作在中国制药企业实施GMP中的特殊重要性；药品的特殊

性决定了其质量的严格性；药品污染所引起的药品质量变化；我国药品生

产企业硬件的差距更使卫生工作显得重要；我国人民的生活、卫生习惯与

卫生工作要求差距较大。

（3）制药企业清洁卫生的内涵——清洗、灭菌与消毒

a.定义

清洗：是从表面除去泥士和其它微粒，从而阻止污染物积聚和生长过

程。

消毒：杀死病原微生物。

灭菌：杀死或除去所有微生物及其芽孢。

防腐：抑制微生物生长繁殖。



无菌：指没有活的微生物存在。采取防止或杜绝一切微生物进入动物

机体或物体的方法，称为无菌法。以无菌法操作时称为无菌操作。在进行

外科手术或微生物学实验时，要求严格的无菌操作，防止微生物的污染。

b．制药企业清洁与日常生活中的清洁的区别

（1）制药企业清洁的含义：

①用工具、水或清洗剂清除物体表面附着物；

②对与药品接触的物体、环境、水进行物理或化学灭菌、消毒；

③将不同批次、种类的物料严格分开，避免混淆；

④有书面的、并经证明行之有效的作业规程；

⑤有明确的效果评价指标，检查方法除外观检查还包括化学分析检验

；

⑥规定了清洁有效期限和清洁频次；

⑦清洁物和不清洁物分区存放，并要求有状态标识；

⑧有明确的清洁实施人和监督人员；

⑨对清洁工具提出了材质、使用、清洁、存放要求。

（2）日常生活清洁的含义：

①用工具、水或清洗剂清除物体表面附着物；

②清洁方法及频次根据个人而习惯而定；

③清洁效果评价指标模糊，只检查外观情况；



④清洁物和不清洁物存放随意。

c.消毒与灭菌方法

（1）、物理灭菌：用加热、辐射等物理手段达到灭菌目的的方法。

①干热灭菌：

A、火焰灭菌法：小器具通过火焰几秒即可，较大物品用酒精点燃。

B、干热空气灭菌法：180℃（1小时）、160℃（2小时）、140℃（3小

时）C、高速热风灭菌法：190℃、风速30～80m/s

②湿热灭菌：热压灭菌法、流通蒸汽灭菌法、煮沸灭菌法、低温间歇

灭菌法。

③滤过除菌法：滤材孔径0.2μm以下。

④紫外线灭菌法：波长254nm杀菌力最强。由于穿透力差，只适用于表

面和空气的灭菌。 

⑤微波灭菌法；微波能穿透物体内部，由表及里均匀加热。作用迅速。

⑥辐射灭菌法：常用60Co辐射源放射γ射线杀菌。杀菌过程中被灭菌物

品只有几度的温度变化，穿透力强，可用于包装好的物品灭菌。

（2）化学灭菌法：

①消毒剂灭菌法：0.1%-0.2%新洁尔灭、75%乙醇。

②化学气体灭菌法：甲醛、戊二醛蒸汽、环氧乙烷。



（3）防腐剂（抑菌剂）0.1%-0.25%苯甲酸（钠）、0.01%-

0.25%尼泊金类、0.15%-

0.25%山梨酸（钾）、20%以上乙醇、30%以上甘油。

(4)卫生管理

1、一个完善的药厂卫生规程，必须坚持的八项基本做法：

（1）养成良好的卫生习惯。

（2）严格遵守所有的清洗计划和书面卫生规程。

（3）迅速而正确地记录我们的工作。

（4）及时报告可能引起产品污染的厂房和设备的一切情况。

（5）应有防虫、防鼠措施，防止工厂受到外界干扰。

（6）常规（定期地）检查空气和水系统，以确保滤器洁净、阴沟畅通

、各系统运转有效正常。

（7）正确贮藏和除去垃圾和废料。

（8）彻底清洗所有生产设备。

2、个人卫生

（1）“四勤”：勤剪指甲、勤理发剃须、勤换衣、勤洗澡。

（2）正确穿戴工装。

（3）从事生产操作时不得化妆，佩戴饰物。

（4）不携带与工作无关物品（包括食物）进入生产区域。



3、环境卫生：垃圾管理、草坪管理、三废处理、防鼠、防虫

4、生产工艺卫生：包括物料卫生、设备容器卫生、工艺操作卫生、工

艺用水卫生

5、人员、物料进出生产区程序

(1)人员进出一般生产区

(2)人员进出洁净区

注：虚线框内的设施可根据需要设置。

（3）物料进出一般生产区：从生产区物料通道进出。

（4）物料进出洁净区

药厂实习报告 篇7

20xx年十月二十七日，我在民泰药业开始了实习生涯，在生产车间，

化验室的岗位学习了各种实践知识，八个月的实习生涯转瞬即逝，在实习

期间，我认真刻苦，积极向上的工作，并严格要求自己，做好每一项工作

。并将理论与实践相结合，虚心向领导和同事前辈学习，认真努力的提高

自己的技能，下面我来总结一下，首先介绍企业概况。

一民泰药业企业概况;

通化民泰药业股份有限公司前身系通化白山制药八厂，厂区座落在风

景秀丽、群山环抱的长白山脚下——

吉林省通化县黎明工业园区。公司占地面积5万平方米，建筑面积2



万平方米拥有中药前处理提取、片剂、胶囊剂、颗粒剂等等四条生产

线和设施齐全、仪器先进的质量检验中心。

公司现有员工560人，其中专业技术人员128人，具有中级以上各类专

业技术职称人员占职工总数比例30%。qq超拽分组民泰药业现已成为集科研

、开发、生产、销售于一体的现代化制药企业。

经营理念：集中所有资源，在相关领域深入研究、专业创新、专业服

务

二实习任务

刚刚开始是在生产车间，然后被调换到化验室，主要学习如何鉴别药

品，检验药品的合格与否，以及微生物限度检查。

三实习内容

1.制备硅胶板，将一份固定相和三份水在研钵中研磨混匀，倒入涂布

器上，在玻璃板上平稳的移动涂布器进行涂布，晒干，在105%活化30分钟

，备用。

2.使用崩解仪测定药品的崩解时限，电子天平等。

3.测定药品的干燥失重称取药品1克，置于称量瓶中，在105摄氏度干

燥至恒重，减失的重量不得超过10%.

4.微生物限度检察(1)对所有器具进行消毒，将吸管，平皿用牛皮纸包

好，在165摄氏度，高温灭菌4小时，取出，备用。



(2)制备供试样ph7.0氯化钠-

蛋白胨缓冲液，取磷酸氢二钾，磷酸氢二钠，氯化钠，蛋白胨，液体样需9

0毫升固体样需100毫升。培养基，营养琼脂培养基，虎红琼脂培养基，每

个平皿约放入15毫升。当配置完成后，将其放入灭菌器中，进行灭菌，121

摄氏度，15分钟。放入冰箱中，冷冻保存。

(3)做实验之前，应用苏尔消毒液对操作台进行消毒，通风，紫外灭菌

，用洗手液洗手后，将所需物品通过传递窗放进菌检室，进行实验，操作

时要穿洁净服，戴口罩及手套，每个样品至少制备两个平皿以上。

(4)含动物组织的药材，应做沙门菌检查，将10克药粉倒入20xx年的老

职员相比，无论是在技能上，还是在经验上都远远逊色于他们，我认为，

书本上的知识固然重要，但学校应该让学生多接触一些实践，这样，在实

习时才能给公司留下很好的印象，这样，我们长白山职业技术学院才能更

好的发展起来。

但此次实习也是有许多不足之处，例如，学生在学校时的生活环境，

生活方式及理念，都与社会大大的不同，工程部工作总结而这仅仅八个月

的实习不能彻底的将我们改造成一个正真的工作人员，所以今后，无论在

何地工作，都要将身心都融入到这个社会，与之完全融合，成为社会中的

一员。

药厂实习报告 篇8

实习是大学教育最后一个极为重要的实践性教学环节。通过实习，使

我们在社会实践中接触到与本专业相关的实际工作，增强理性认识，培养



和锻炼我们综合运用所学的基础理论、基本技能和专业知识，去独立

分析和解决实际问题的能力。

一、药厂简介

哈尔滨三联药业有限公司是一家民营企业，始建于1996年，是集科研

、生产、销售于一体的中国国家级高新技术制药企业。现拥有5家全资、控

股及参股子公司。总占地面积40万平方米。现有14条通过国家GMP认证的生

产车间。生产剂型包括冻干粉针剂、小容量注射剂、固体制剂、原料药、

大输液等。产品涉及心脑血管类、骨科类、神经系统和抗肿瘤类四大领域2

00余个品种，主要产品有奥拉西坦注射液、注射用盐酸川芎嗪、注射用脑

蛋白水解物、骨肽氯化钠注射液、注射用奥沙利铂等。

二、实习内容与过程

（1）参观药厂

在入厂第一天，让所有参加实习的应届毕业生在会议室进行专业培训

，首先让我们参观药厂厂区布局，车间布局，熟悉相关规章制度，给我们

介绍各个车间生产的药品和车间领导人。然后就是各个部门管理人员给我

们讲解车间工艺，安全，消防知识和企业文化，让我们熟悉了药品生产工

艺流程（从原料到成品），学习了车间物料流程，加强了GMP知识和安全知

识的学习，把理论与实践相结合。

（2）车间实习

在我们培训了这些知识后，就把我们分配到了各个车间开始车间实习

。我被分到304车间，该车间主要生产小容量注射剂



，如奥拉西坦注射液、甲钴胺注射液、米力农注射液等。我的实习生

涯是从灯检岗位开始的，灯检是控制透明瓶装药品内在质量的一道重要关

口，工作时瓶子在背光照射下，通过肉眼看出运动后的瓶子中的杂质及悬

浮物，从而能防止不合格产品的漏检。检测方法有三种，灯检法，光散射

法和全自动灯检机。药厂使用的主要是灯检法：用肉眼判别，视力

符合要求的操作工在暗室中用目视在一定光照强度下的灯检仪下对注

射剂内容物进行逐一检查。全自动灯检机是适用于透明瓶装液体灌装后包

装前的'质量检验，可以直观地检验出透明瓶装液体中的悬浮物、沉淀物、

杂质等异物含量，初步检验产品质量。该设备由进瓶联板、灯检背景箱、

照明灯和电控等重要部分组成。主要依靠传送带拖动瓶子走过灯检箱，在

背景灯光的照射下，利用放大镜检查药瓶内外有无异常。可变速，操作简

单，当药瓶通过黑色背景灯光箱时，药瓶异常情况很容易被发现，小容量

注射剂的灯检主要包括两个方面：安瓿外观和内容物，主要不良有玻璃、

划痕、差量、白块、黑点、畸形、炸瓶、结石、炭化、纤维、钩尖等。灯

检人员要严把质量关，所以每一位上岗人员必须经培训合格后才能上岗。

经过半个月的理论培训和实践培训，我取得了上岗资格证。真正的灯检工

作开始了，一切都要按照相应标准操作规程有条不紊的进行。首先，取一

筐待检品，放于面前案台上，核对筐内药品数量无误后，将筐插板取下，

用其侧面平刮，平刮安瓿的封口处3次，用炭化板检出炭化、漏封、炸瓶等

不合格品。然后，用灯检夹夹一夹待检品，正反分别放于灯检台黑白背景

前，检查安瓿外观有无结石、划痕及装量差别，挑出不合格品分类放置，

灯检后的合格品在小盒中码放整齐后全部装箱保存，每小盒药品盒盖上应



写明所装药品的品名、亚批号、灯检号，每大箱侧面要粘贴标识，注

明品名、规格、批号、支数、状态（合格品），不合格品在QA的监督下销

毁。

刚开始时，最基本的东西都不懂，把检出来的不良叫做坏药，不过大

家都很好，及时帮我纠正工作中出现的错误，我不会做的，他们都会一点

点的教给我，逐渐的，对工作环境熟悉了，也变得顺心应手了，感觉并没

有刚开始接触时那么难了。虽然身在灯检岗位，但是休息的时候总学一些

车间各个岗位上的SOP（标准操作规程），偶尔也从安全窗观察洁净区各岗

位人员的操作，幸运的是，我曾几次到过灌封岗位实践过，很是珍惜每一

次进入洁净区的实习。

注射剂又称针剂，系将药物制成供注入体内的无菌制剂。注射剂按分

散系统可分为四类，溶液型注射剂、悬型注射剂、乳剂型注射剂、注射用

无菌粉末（无菌分装及冷冻干燥）。根据医疗上的需要，注射剂的给药途

径可分为静脉注射、脊椎腔注射、肌肉注射、皮下注射和皮内注射五种。

由于注射剂直接注入人体内部，故吸收快，作用迅速，为保证用药的安全

性和有效性，必须对成品生产和成品质量进行严格控制。

一个合格的注射剂必须是澄明度合格、无菌、无热原、安全性合格（

无毒性、溶血性和刺激性）、在贮存期内稳定有效，pH值、渗透压（大容

量注射剂）和药物含量应符合要求。注射液的pH值应接近体液，一般控制

在4——

9范围内，特殊情况下可以适当放宽，如磺胺嘧啶钠注射液的pH值为9。5—



—11。0，葡萄糖注射液的pH值为3。2——

5。5，葡萄糖氯化钠注射的pH值为3。



5——5。5，注射用奥美拉唑的碱度范围为pH9。0——

11。5。具体注射剂品种的pH值的确定主要依据以下三个方面，首先是满足

临床需要，其次是满足制剂制备、贮藏和使用时的稳定性，最后要满足人

体生理可承受性。凡大量静脉注射或滴注的输液，应调节其渗透压与血浆

渗透压相等或接近。凡在水溶液中不稳定的药物常制成注射用灭菌粉末即

无菌冻干粉针或无菌粉末分装粉针，以保证注射剂在贮存期内稳定、安全

、有效。为了达到上述质量要求，在注射剂制备过程中，除了生产操作区

符合GMP要求、操作者严格遵守GMP规程外，药物、附加剂及溶剂等均需符

合注射用质量标准其处方必须采用法定处方，其制备方法必须严格遵守拟

定的产品生产工艺规程，不得随意更改。

——1）小容量注射剂的生产流程图

a，洗瓶岗位

操作过程：

按批生产指令领取安瓿并除去外包装，烧字安瓿要核对批号、品名、

规格、数量。在理瓶间逐盘理好后送入联动机清洗或送入粗洗间用纯化水

粗洗后送入精洗间超声，注射用水甩干并检查清洁符合规定后送隧道烘房

。

工艺条件：

纯化水、注射用水均应符合（中国药典20xx年版标准）

b，配剂岗位操作过程按批生产指令，领取原辅料。根据原辅料检验报

告书，对原辅料的品名、批号、生产厂家规程及数量核对，并分别标



（量）取原辅料，各不同品种的具体操作按工艺规程各论执行。原辅

料的计算、称量、投料必须进行复核，操作人、复核人均应在原始记录上

签名。过滤前后，过滤器均需要做起泡点试验，应合格。配料过程中，凡

接触药液的配制容器、管道、用具、胶管等均需做特别处理。称量时使用

经计量检定合格，标有在有效期内的合格证的衡器，每次使用前应校正。

工艺条件：

配制用注射用水应符合中国药典20xx年版注射用水标准，每次配料前

必须确认所用注射用水已按规定检验；并取得符合规定的结果及报告。

c，灌封操作过程：

将已处理的灌装机、活塞、针头、液球、胶管等安装好，用合适大小

滤芯过滤的新鲜注射用水洗涤，调试灌封机，并校正装量，并抽干注射用

水。接通药液管道，将开始打出的适量药液回入配制，重新过滤，并检查

可见异物情况，合格后，开始灌封，灌封时每一小时抽检装量一次并每小

时检查药液澄明情况一次，装量差异应符合产品工艺规程各论的规定，并

填写在记录上。充氮要求应符合产品工艺规程各论的规定。

工艺条件：

检测装量注射器，准确度1ml注射器应至0。02ml、2ml注射器至0。1ml

、5ml注射器至0。2ml、20ml注射器至1。0ml。已灌装的半成品，必须在4

小时内灭菌。

d，灭菌及检漏



按批生产指令，设定好温度、时间、真空度等数据。将封口后的安瓿

产品根据产品流转卡，核对品名、规格、批号、数量正确后，送入安瓿检

漏灭菌柜中，关闭柜门，按下启动键。灭菌检漏结束后（过程由电脑控制

）打开柜门，取出产品。

e，灯检

产品进入灯检室，核对品名、规格、批号、数量正确后，进行可见异

物检查，剔除外观不良品、内在质量不合格品和有装量差异的，将灯检后

合格品转入下一环节。

f，包装

根据批包装指令，按100%领取一切包装材料。按产品流转卡核对品名

、规格、批号、数量等，核对无误后对产品进行包装。每次包装不同药品

时，必须将其说明书、标签、编号等材料分类摆放，防止混淆。每一批次

的药品包装完毕后，由每条成产线的组长签字确认无误后，方可运送至仓

库。不同药品应分类分机器进行包装，不可混用。

（2）技术安全，工艺卫生及劳动保护

a，技术安全

由于是流水作业，每一个环节的操作人员必须严格遵守操作规程，如

出现问题，立刻通知上游下游工序的人员，保证流水线正常工作。

洗瓶工序操作人员操作时应按规定穿戴好劳保用品，并严格按设备操

作规程进行操作，做到人离、关机、关水、关电。



以上内容仅为本文档的试下载部分，为可阅读页数的一半内容。如要

下载或阅读全文，请访问：https://d.book118.com/045040202022012

013

https://d.book118.com/045040202022012013
https://d.book118.com/045040202022012013

