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一、建设项目基本情况

建设项目名称
邢台万舟橡塑制品有限公司年产 40 万件聚氨酯密封件、6 吨聚四氟乙烯密封件

项目

项目代码 /

建设单位联系人 联系方式

建设地点 河北省邢台市任泽区辛店镇辛庄村村西

地理坐标 114 度 53 分 27.885 秒，37 度 9 分 40.607 秒

国民经济

行业类别

C2929 塑料零件及其他塑

料制品制造

建设项目

行业类别

二十六、橡胶和塑料制品业

53、塑料制品业

建设性质

新建（迁建）

□改建

□扩建

□技术改造

建设项目

申报情形

首次申报项目

□不予批准后再次申报项目

□超五年重新审核项目 
□重大变动重新报批项目

项目审批（核准/

备案）部门（选填）
/ 项目审批（核准/

备案）文号（选填）
/

总投资（万元） 30 环保投资（万元） 5

环保投资占比（%） 16.7 施工工期 --

是否开工建设

否

是： 项目已建成，依据

“邢任大气领办[2021]6
号”文件，免于处罚，补

办环保手续  

用地（用海）

面积（m2）
1400

专项评价设置情

况
无

规划情况 无

规划环境影响

评价情况
无

规划及规划环境

影响评价符合性

分析

无
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其他

符合

性分

析

1、产业政策符合性分析

按照国家《产业结构调整指导目录》(2019年版)的要求，本项目不属于

限制类和淘汰类，属允许类项目，项目亦不属于《河北省新增限制和淘汰类

产业目录（2015年版）》中的限制和淘汰类产业。因此项目符合国家当前产

业政策要求。

2、选址可行性分析

本项目位于河北省邢台市任泽区辛店镇辛庄村村西，项目附近无自然保

护区、风景名胜区、重点文物保护单位、珍稀动植物资源等重点保护目标。

因此，项目选址可行。

3、“三线一单”符合性分析

（1）生态保护红线符合性分析

原任县生态保护红线总面积为2.05km2，占全区国土面积的0.47%。本区

域生态保护红线类型为河湖滨岸带敏感脆弱区。原任县生态保护红线有五纵

列。三纵列分别沿南澧河-沙河、沙洺河和滏阳河，呈南-北走向。一纵列大

致呈北-西南走向，北起穆口村、环水村，南至北甘寨村、南甘寨村。一纵列

大致呈北-东南走向，北起穆口村、环水村，南至大留垒村、双逢头村。

图 1   原任县生态保护红线分布图（  项目位置）

本项目位于河北省邢台市任泽区辛店镇辛庄村村西，距离最近的生态保

护红线为西侧1500m的滏阳河，本项目不在生态保护红线内，符合生态保护

红线的要求。
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（2）环境质量底线符合性分析

根据《2019 年邢台市生态环境状况公报》中相关数据，该区域内环境空

气质量 PM2.5、PM10年均浓度、O3最大 8 小时平均浓度均超过《环境空气质

量标准》（GB3095-2012）及修改单二级标准的要求，NO2、CO、SO2 均满

足《环境空气质量标准》（GB3095-2012）及修改单二级标准的要求，该区

域为不达标区。区域地下水环境质量目标为《地下水质量标准》

（GB/T14848-2017）Ⅲ类标准，大气环境质量目标为《环境空气质量标准》

(GB3095-2012)中的二级标准，噪声环境质量目标为《声环境质量标准》

（GB3096-2008）2 类区域。

项目建成后，厂区各工序产生的废气采取严格的环保治理措施后，保证

废气达标排放；本项目无生产废水，职工生活污水不外排；噪声采取治理措

施后能达到相关排放标准要求，项目产生的固体废物均能得到合理处置，对

周围环境影响不大。

因此，本项目的建设符合环境质量底线。

（3）资源利用上线符合性分析

项目用电由当地供电系统提供；项目生产热源为电加热，办公室冬季取

暖由空调提供。本项目能源利用均在区域供水、供电负荷范围内，能源消耗

均未超出区域资源负荷上限。

（4）环境准入负面清单符合性分析

本项目所在区域无相关负面清单，对照《产业结构调整指导目录(2019年

本)》，本项目不属于《产业结构调整指导目录（2019年本）》中限制类、淘

汰类项目和国家发改委发布的《市场准入负面清单（2018年版）》中列出的

禁止准入类项目；本项目未列入《河北省禁止投资的产业目录（2014年

版）》、《邢台市禁止投资的产业目录（2015年版）》中规定的限制类、淘

汰类项目。

综上所述，本项目符合生态保护红线、环境质量底线、资源利用上线、

环境准入负面清单的管控要求。
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二、建设项目工程分析

建设

内容

1、项目基本情况

（1）项目名称：邢台万舟橡塑制品有限公司年产40万件聚氨酯密封件、6

吨聚四氟密封件项目；

（2）建设性质：新建；

（3）建设单位：邢台万舟橡塑制品有限公司；

（4）建设地点：本项目位于河北省邢台市任泽区辛店镇辛庄村村西，厂址

中心地理坐标为东经114°53′27.885″，北纬37°9′40.607″。项目东侧、西侧为企

业，南侧为空地，北侧为乡间道路，项目距东侧的辛庄村居民120m。项目地理

位置图见附图1，周边关系见附图2。

（5）劳动定员及工作制度：劳动定员6人，实行8h工作制，年工作200天。

（6）平面布置：厂区西北侧为1#车间，车间内包含办公区，厂区西南侧为

2#车间，危废间在厂区南侧，厂区中间为办公生活区，大门在厂区北侧。

2、项目建设内容

项目组成及工程内容见表1，项目主要构筑物见表2。

表 1   项目组成一览表

工程 内容

主体工程 1#车间，面积 210 m2，砖混结构；2#车间，面积 140 m2，砖混结构

辅助工程
危废间，面积 10 m2，砖混结构；办公生活区，面积 270m2，砖混结构；办公

室，面积 28 m2，砖混结构；库房，面积 20m2，砖混结构；

供水 由辛店镇供水管网提供

供电 由辛店镇供电网供电公用工程

供热 项目生产采用电加热，办公室采用空调取暖

废气
烘干、浇筑、硫化成型、注塑工序产生的废气经集气罩收集后通过等

离子光氧一体机+活性炭吸附处理后通过 1 根 15m 排气筒排放

废水
本项目无生产废水，职工生活污水用于厂区泼洒抑尘，厂区设防渗旱

厕，定期清掏

噪声 采取基础减振、厂房隔声等措施
环保工程

固废

废活性炭、废灯管、废催化板暂存危废间，定期交由有资质单位处理；

边角料、废包装袋收集后外售；废包装桶收集后由厂家回收，生活垃

圾由环卫部门清理
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表 2   项目主要构筑物一览表

项目
名称

项目内容
建筑面
积 m2

尺寸
m*m*m 数量 层数 备注

1#车间 210 30*7*8 1 2 1 层为车间，二层为库
房主体

工程
2#车间 140 20*7*4 1 1 /

库房 20 5*4*4 1 1 /

办公生活区 270 18*15*8 1 2 /

危废间 10 2*5*4 1 1 /
辅助
工程

办公室 28 4*7*4 1 1 /

合计 678 / / / /

3、主要原辅材料

本项目原辅材料见表3。

表 3   项目原辅材料一览表

序号 原料名称 本项目年用量（t/a） 包装方式 备注

1 TPU 聚氨酯 10 袋\桶 外购

2 CPU 聚氨酯 10 桶\袋 外购

3 聚四氟乙烯 10 桶 外购

4 毛卡 1 桶\袋 外购

5 铜粉 2 桶\袋 外购

6 色母 0.06 桶\袋 外购

4、产品方案

产品方案见表4。

表 4   产品方案一览表

序号 名称 年产量 存放位置

1 聚氨酯浇筑密封件 20万件 成品区

2 聚氨酯注塑密封件 20 万件 成品区

3 聚四氟乙烯密封件 6t 成品区

5、主要生产设备

本项目主要生产设备详见表5。
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表 5   项目主要生产设备一览表

序号 设备名称 单位 数量（台）

1 硫化机 台 12

2 注塑机 台 2

3 聚四氟乙烯压力机 台 3

4 电烤箱 台 3

5 修边机 台 2

6 气泵 台 1

7 粉碎机 台 1

8 车床 台 1

6、公用工程

（1）给排水

①给水：本项目无生产用水，用水主要为职工生活用水，由辛店镇供水管

网提供。本项目劳动定员6人，年工作200天，依据《河北省地方标准 用水定额

第3部分》(DB13/T1161.3-2016)中的规定，生活用水量按40L/人•d计，用水量为

0.24m3/d，新鲜水由辛店镇供水管网提供。

②排水：项目无生产废水产生，职工生活污水按用水量的80%计算，则生

活污水产生量为0.192m3/d，水量较小，用于厂区泼洒抑尘，厂区设防渗旱厕，

定期清掏。

本项目给排水平衡图见图2，给排水平衡一览表见表6。

图 2   本项目给排水平衡图 单位：m3/d
表 6   本项目给排水平衡一览表 单位：m3/d

序号 用水工序 总用水量 新鲜水 循环水量 损耗量 废水产生量 排放量

1 职工生活用水 0.24 0.24 0 0.048 0.192 0

合计 0.24 0.24 0 0.048 0.192 0

（2）供电：本项目用电由辛店镇供电网提供，可以满足项目需求。

（3）供热：本项目办公室取暖采用空调，生产用热采用电加热。
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工艺

流程

和产

排污

环节

本项目工艺流程图及排污节点见下图，产排污节点一览表见表7。

（1）聚氨酯注塑密封件

以聚氨酯颗粒为原料，经烘干、注塑、检验包装工序制得聚氨酯制品。

图3   聚氨酯注塑密封件工艺流程及排污节点图

1、原料储存

外购聚氨酯颗粒原料由汽车运输进厂后，由人工搬运至生产车间原料区，

待生产时取用。

2、烘干

工艺过程：将聚氨酯颗粒原料放入电烤箱中，将聚氨酯颗粒烘干并预热。

该工序污染源主要为烘干工序废气G1，污染因子为非甲烷总烃、臭气浓度。

在各设备上设置集气罩，收集的废气经等离子光氧一体机+活性炭吸附装置处

理后，再由1根15m高排气筒(DA001）排放。电烤箱产生的噪声N1，采取基础

减振、厂房隔声等降噪措施。包装原料产生的废包装袋S1，收集后外售，废包

装桶S2，收集后由厂家回收。

3、注塑

工艺过程：将烘烤后的聚氨酯颗粒倒入注塑机投料口，在注塑机内通过电

加热的方式将物料熔融，加热温度为 170~180℃。聚氨酯颗粒在注塑机内融化

为液态后，注入已组装完成的模具内，注射成型后从模具内取出，即为成品。

该工序污染源主要为注塑废气G2，污染因子为非甲烷总烃和臭气浓度。在

注塑机上方设置集气罩，收集的废气通过等离子光氧一体机+活性炭吸附装置

处理后，再由1根15m高排气筒(DA001）排放（与上述烘干废气共用1套等离子

光氧一体机+活性炭吸附装置和1根15m排气筒）。注塑机
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产生的噪声N2，采取基础减振、厂房隔声等降噪措施。

4、修边

工艺过程：对注塑好的成品进行人工修边，去除聚氨酯制品上的毛刺。

该工序污染源主要为边角料 S3，收集后外售。

5、检验包装

工艺过程：人工对成品进行检验后人工包装。

6、成品入库

工艺流程：将包装好的成品放置在生产车间成品区，待售。

（2）聚氨酯浇筑密封件

图4   聚氨酯浇筑密封件工艺流程及排污节点图

1、原料储存

外购聚氨酯颗粒原料由汽车运输进厂后，由人工搬运至生产车间原料区，

待生产时取用。

2、浇筑

将所需聚氨酯原料使用注料机进行浇筑得到预成型的产品。

该工序污染源主要为浇筑废气G3，污染因子为非甲烷总烃和臭气浓度。在

注塑机上方设置集气罩，收集的废气通过等离子光氧一体机+活性炭吸附装置

处理后，再由1根15m高排气筒(DA001）排放（与上述注塑废气、烘干废气共

用1套等离子光氧一体机+活性炭吸附装置和1根15m排气筒）。注料机产生的噪

声N3，采取基础减振、厂房隔声等降噪措施。

3、烘干

工艺过程：将预成型产品放入电烤箱中，将其烘干并预热。
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该工序污染源主要为烘干工序废气G4，污染因子为非甲烷总烃、臭气浓度。

在各设备上设置集气罩，收集的废气通过等离子光氧一体机+活性炭吸附装置

处理后，再由1根15m高排气筒(DA001）排放（与上述注塑废气、烘干废气共

用1套等离子光氧一体机+活性炭吸附装置和1根15m排气筒）；电烤箱产生的噪

声N4，采取基础减振、厂房隔声等降噪措施。

4、硫化成型

将预热好的预成型产品放入硫化机中，通过加热和挤压成型，使原料内部

形成空间立体结构，具有较高的弹性、耐热性、拉伸强度。硫化机加热采用电

加热，温度一般为150~190℃，加热时间为10-20分钟。

本工序废气污染源为硫化机加热产生的废气G5，污染因子为非甲烷总烃、

臭气浓度。硫化机上方设置集气罩，收集的废气通过等离子光氧一体机+活性

炭吸附装置处理后，再由1根15m高排气筒(DA001）排放（与上述注塑废气、

烘干废气共用1套等离子光氧一体机+活性炭吸附装置和1根15m排气筒）；噪声

污染源为硫化机运行噪声N5，项目采取基础减振、厂房隔声等降噪措施。

5、检验包装

工艺过程：人工对成品进行检验后人工包装。

6、成品入库

工艺流程：将包装好的成品放置在生产车间成品区，待售。

（3）聚四氟乙烯密封件

图5   聚四氟乙烯密封件工艺流程及排污节点图

1、原料储存

外购聚四氟乙烯原料由汽车
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运输进厂后，由人工搬运至生产车间原料区，待生产时取用。

2、模压成型

将所需聚四氟乙烯原料使用聚四氟乙烯压力机进行冷压得到预成型的产品。

该工序污染源主要为聚四氟乙烯压力机产生的噪声N6，采取基础减振、厂

房隔声等降噪措施。

3、烘干

工艺过程：将预成型产品放入电烤箱中，将其烘干并预热。

该工序污染源主要为烘干工序废气G6，污染因子为非甲烷总烃、臭气浓度。

在各设备上设置集气罩，收集的废气通过等离子光氧一体机+活性炭吸附装置

处理后，再由1根15m高排气筒(DA001）排放（与上述注塑废气、烘干废气共

用1套等离子光氧一体机+活性炭吸附装置和1根15m排气筒）；电烤箱产生的噪

声N7，采取基础减振、厂房隔声等降噪措施。

4、硫化成型

将预热好的预成型产品放入硫化机中，通过加热和挤压成型，使原料内部

形成空间立体结构，具有较高的弹性、耐热性、拉伸强度。硫化机加热采用电

加热，温度一般为150~190℃，加热时间为10-20分钟。

本工序废气污染源为硫化机加热产生的废气G7，污染因子为非甲烷总烃、

臭气浓度。硫化机上方设置集气罩，收集的废气通过等离子光氧一体机+活性

炭吸附装置处理后，再由1根15m高排气筒(DA001）排放（与上述注塑废气、

烘干废气共用1套等离子光氧一体机+活性炭吸附装置和1根15m排气筒）；噪声

污染源为硫化机运行噪声N8，项目采取基础减振、厂房隔声等降噪措施。

5、检验包装

工艺过程：人工对成品进行检验后人工包装。

6、成品入库

工艺流程：将包装好的成品放置在生产车间成品区，待售。

表 7   产排污节点一览表

类别 污染源 污染因子 治理措施
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排放

特征

G1 烘干工序 连续

G2 注塑工序 连续

G3 浇筑工序 连续

G4 烘干工序 连续

G5 硫化成型工序 连续

G6 烘干工序 连续

废气

G7 硫化成型工序

非甲烷总烃、臭

气浓度

集气罩+等离子光氧一体机+
活性炭吸附+15m 排气筒

连续

噪声

N1、N2、N3、
N4、N5、N6、

N7、N8
产噪设备 Leq（A）

采取厂房隔声、基础减振等降

噪措施
连续

废气处理 废气处理
废活性炭、废灯

管、废催化板

暂存危废间，定期交有资质单

位处理
间断

S1 烘干工序 废包装袋 妥善收集后外售 间断

S2 烘干工序 废包装桶 收集后厂家回收 间断

固废

S3 修边工序 边角料 收集后外售 间断



—  12  —

与项

目有

关的

原有

环境

污染

问题

1、项目基本情况

邢台万舟橡塑制品有限公司始建于2020年，位于河北省邢台市任泽区辛店

镇辛庄村村西，项目占地1400m2，建筑面积678m2，主要从事塑料制品制造，

企业目前年产聚氨酯浇筑密封件20万件、聚氨酯注塑密封件20万件、聚四氟密

封件6吨。厂区西北侧为1#车间，车间内包含办公区，厂区西南侧为2#车间，危

废间在厂区南侧，厂区中间为办公生活区，大门在厂区北侧。该项目已建设完

成但未办理环保手续。

2021年4月，邢台市任泽区大气污染防治工作领导小组办公室下发《关于印

发<邢台市任泽区集中开展中小企业改造提升专项行动方案>的通知》，按照

“关停取缔一批、整改提升一批、整合搬迁一批”的要求，对全区中小企业开

展专项整治行动。该企业不属于关停取缔类，项目污染较轻，符合提升改造条

件，可以申请办理环保手续。
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三、区域环境质量现状、环境保护目标及评价标准

区

域

环

境

质

量

现

状

一、环境空气质量现状监测与评价

1、基本污染物环境空气质量现状

本评价选取《2019 年邢台市生态环境状况公报》中任泽区 2019 年监测数据

作为基本污染物环境空气质量现状数据，对各污染物的年评价指标进行环境质量

现状评价，基本污染物环境空气质量现状评价表见表 8。

表 8  2019 年任泽区环境空气质量年均值  单位（μg/m3，COmg/m3）

设区市 SO2 NO2 PM10 CO O3 PM2.5

年均值 22 39 122 2.4 198 66

年均值标准值 60 40 70 4.0（日均） 160 35

该区域内环境空气质量PM2.5、PM10年均浓度、O3最大8小时平均浓度均超过

《环境空气质量标准》（GB3095-2012）及修改单二级标准的要求，NO2、CO、

SO2均满足《环境空气质量标准》（GB3095-2012）及修改单二级标准的要求，

该区域为不达标区。

2、其他污染物环境空气质量现状监测与评价

根据《环境影响评价技术导则 大气环境》（HJ2.2-2018）相关要求，本次评

价引用《辛店镇环境质量现状监测项目》（华彻检字（2021）第 050902 号）检测

报告中的检测数据。具体布置位置见附图 4。

（1）监测点位及监测因子

表 9  环境空气监测点位基本信息一览表

监测因子
监测点名称

1 小时平均浓度
监测时间

相对厂址方

位

相对厂界距

离/m

辛庄村村东 非甲烷总烃
2021 年 5 月 9 日~2021

年 5 月 11 日
SE 660

（2）监测时间及频率

监测因子连续采样三天，小时平均浓度，每天监测 4 次（2:00、8:00、14:00、

20:00），每次大于 45min。

（3）监测分析方法
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