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无心磨床是一种

高效、高精度的

磨削设备，主要

用于加工各种圆

柱形、圆锥形、

球形等复杂形状

的零部件。

无心磨床采用无

心夹持工件，通

过高速旋转的砂

轮对工件进行磨

削，可实现高精

度、高效率的磨

削加工。

无心磨床广泛应

用于机械制造、

汽车、轴承、液

压件等各行业，

是现代制造业中

不可或缺的重要

设备之一。

无心磨床具有高

精度、高效率、

高自动化等特点，

可大幅提高生产

效率和加工质量，

降低生产成本。



工作原理：无心

磨床通过砂轮的

高速旋转，配合

工件的输送和自

转，实现高效磨

削

特点：无心磨床

采用连续磨削的

方式，提高生产

效率，减少换刀

次数和调整时间

应用范围：适用

于各种金属材料

的磨削加工，尤

其适用于批量生

产

操作要求：操作

人员需经过专业

培训，掌握正确

的操作技巧和安

全规范



l 分类：无心磨床主要分为普通无心磨床和数控无心磨床两种类型。

l 特点：无心磨床具有高精度、高效率和高适应性的特点，能够满足各种复杂零件的加工需求。





l 磨削液的种类：切削油、切削水、乳化液等

l 磨削液的作用：冷却、润滑、清洗和防锈

l 磨削液的选用原则：根据工件材料、磨料选择合适的磨削液

l 磨削液的使用方法：保持一定的浓度和温度，定期更换和清洗等



磨削用量的选择：根据工件材料、磨料、
粒度、结合剂等条件选择合适的磨削用
量，包括磨削深度、线速度、进给速度
等。

磨削参数的选择：根据工件表面粗糙度、
磨削效率、磨具寿命等要求，选择合适
的磨削参数，如磨削液种类、流量、压
力等。

加工工艺流程：无心磨床的加工工艺流

程包括工件安装、调整砂轮、开启冷却

液、启动磨床、调整磨削参数等步骤。

注意事项：在选择磨削用量和磨削参数
时，需要考虑砂轮的硬度和粒度的影响，
以及工件的热处理状态和表面粗糙度要
求等因素。



磨削烧伤定义：在磨削过程中，由于磨粒对工件的切削和滑擦作用，使得工件表面局部温度升高，

引起金相组织变化的现象。

磨削烧伤类型：淬火工件的磨削烧伤通常有回火烧伤、淬火烧伤和退火烧伤三种。

防止方法：合理选择磨削用量，减小单位时间内的磨削热；采用切削液降低磨削区的温度；减小砂

轮的堵塞，避免剧烈的摩擦和局部高温；提高工件材料的韧性。

应用实例：通过调整无心磨床的工艺参数和砂轮的粒度、硬度等参数，可以有效防止磨削烧伤的发

生，提高加工效率和工件质量。
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