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前 言

根据福建省住房和城乡建设厅《关于进一步做好全省工

程建设地方标准项目复审修编工作的通知》（闽建科〔2021〕
10 号）的要求，标准编制组经广泛调查研究，认真总结实践

经验，参考有关国内先进标准，并在广泛征求意见的基础上，

修订本标准。

本标准的主要技术内容是：1.总则；2.术语；3.基本规

定；4.碳化硅耐磨材料；5.设计；6.施工；7.质量检验与验

收；附录。

本标准修订的主要技术内容是：1.调整了 1.0.2 条标准

适用范围；2.调整了第 5 章设计中铺设钢筋直径的规定；3、
对图 5.0.5 和图 5.0.6 进行了整合优化；4.补充了 7.1.3 条不足

50t 的验收要求；5.明确了附录 A.0.2 自然干燥时间的要求；

6.规定了面层施工后养护时间；7.新增了碳化硅耐磨整体面

层分项（子分项）工程质量验收记录表。

本标准由福建省住房和城乡建设厅负责管理，由福建省

建筑科学研究院有限责任公司负责具体技术内容的解释。执

行过程中如有意见和建议，请寄送福建省住房和城乡建设厅

科技与设计处（地址：福州市北大路 242 号，邮编：350001）
和福建省建筑科学研究院有限责任公司（地址：福州市闽侯

县高新大道 58-1 号，邮编：350100），以供今后修订时参考。

本标准主编单位：福建省建筑科学研究院有限责任公司

本标准参编单位：聚璜集团有限公司
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1 总 则

1. 0. 1 为规范福建省碳化硅耐磨整体面层的工程应用，做到施工

规范、技术先进、经济合理、安全环保，质量可靠，制定本标准。

1. 0. 2 本标准适用于福建省新建、改建和扩建工程中碳化硅耐磨

整体面层的选材、设计、施工、质量检验与验收。

1. 0. 3 碳化硅耐磨整体面层的选材、设计、施工及质量检验与验

收，除应符合本标准外，尚应符合国家、行业及福建省地方现行

有关标准的规定。
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2 术 语

2. 0. 1 碳化硅 silicon carbide
俗称金刚砂，用石英砂、石油焦、木屑等原料通过高温冶炼

而成的材料。

2. 0. 2 碳化硅耐磨材料 silicon carbide wear-resistant material
以碳化硅为骨料，掺加水泥、掺合料和外加剂等形成的干混

材料。

2. 0. 3 碳化硅耐磨整体面层 silicon carbide wear-resistant
monolithic surface

在现浇混凝土基层初凝阶段撒布碳化硅耐磨材料，经镘抹、

养护后形成的坚硬、耐磨、耐冲击的整体面层。
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3 基本规定

3. 0. 1 碳化硅耐磨整体面层工程施工前应编制施工方案，经建设

或监理单位审批，并按施工方案进行技术交底后组织施工。

3. 0. 2 施工单位应有质量管理体系，施工人员应经培训后上岗。

3. 0. 3 碳化硅耐磨整体面层的原材料应具有产品质量证明文件。

产品质量文件应包括下列内容：

1 原材料质量合格证及材料检测报告。

2 质量技术指标及检测方法。

3 材料使用方法说明。

3. 0. 4 碳化硅耐磨材料应符合设计要求，在进入施工现场时应提

供产品合格证和型式检验报告。在进入施工现场后应进行见证取

样、复验，复验项目应符合本标准的规定。

3. 0. 5 碳化硅耐磨材料宜储存在干燥、通风的场所。

3. 0. 6 碳化硅耐磨整体面层施工前应制作样板或样板间，并经建

设、设计、监理等各方确认后方可组织施工，样板或样板间保留

至项目竣工验收完毕。

3. 0. 7 碳化硅耐磨整体面层完工后，应对面层采取保护措施。
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4 碳化硅耐磨材料

4. 1 原材料

4. 1. 1 碳化硅耐磨材料所用的碳化硅应符合现行国家标准《普通

磨料 碳化硅》GB/T 2480的规定。

4. 1. 2 碳化硅耐磨材料所用的水泥应为硅酸盐水泥或普通硅酸

盐水泥，且应符合现行国家标准《通用硅酸盐水泥》GB 175的规

定，不同厂家、品种及等级的水泥不宜混用。

4. 1. 3 碳化硅耐磨材料所用的硅灰应符合现行国家标准《高强高

性能混凝土用矿物外加剂》GB/T 18736的规定。采用其他矿物掺

合料时应符合国家现行相关标准的规定。掺合料的放射性应符合

现行国家标准《建筑材料放射性核素限量》GB 6566的规定。

4. 1. 4 碳化硅耐磨材料所用的外加剂应符合现行国家标准《混凝

土外加剂》GB 8076的规定。

4. 2 技术要求

4. 2. 1 碳化硅耐磨材料的配制、搅拌和可操作时间应按产品说明

书进行，技术要求应符合表 4.2.1的规定。

表 4.2.1 碳化硅耐磨材料的技术要求

项目 技术要求 检测方法

外观 均匀、无结块

《混凝土地面用水

泥基耐磨材料》
JC/T 906

碳化硅含量偏差 不超过生产厂控制值的±5%

抗折强度（28d）/MPa ≥13.5

抗压强度（28d）/MPa ≥90.0
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续表 4.2.1

注：1 产品的碳化硅含量应在质保书中明示；

2 耐磨度比用基准砂浆，其水泥应符合 GB 8076 中的基准水泥，骨料为 ISO标准砂。

基准砂浆配合比为水泥：标准砂：水=1：3：0.5。

项目 技术要求 检测方法

耐磨度比/% ≥350

表面硬度（压痕直径）/mm ≤3.10

抗冲击性 无开裂或脱离底板
《地面用水泥基自

流平砂浆》JC/T 985
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5 设 计

5. 0. 1 无论用作面层或垫层的混凝土，其边长大于等于 6m，均

需按照《建筑地面设计规范》GB 50037要求分仓浇筑或留缝。

5. 0. 2 混凝土垫层与基层的厚度及强度应符合设计要求。

5. 0. 3 当地面上静载荷或活载荷较大时，宜在混凝土垫层中按荷

载要求计算配置钢筋或垫层中加入钢纤维，钢纤维的抗拉强度不

应小于 1000MPa，钢纤维混凝土的弯曲韧度比不应小于 0.5。当

现浇混凝土基层中仅需配置构造配筋时，可配置直径为 6mm～

14mm，间距为 150mm～200mm 的双向钢筋网。

5. 0. 4 需要严格控制裂缝的碳化硅耐磨整体面层，应在面层顶面

下 20mm处配置直径为 4mm～8mm，间距为 100mm～150mm 的

双向钢筋网；或面层中加入钢纤维，其弯曲韧度比不应小于 0.4，
体积率不应小于 0.15%。

5. 0. 5 碳化硅耐磨材料用量不应小于 4kg/m2。

5. 0. 6 碳化硅耐磨整体楼（地）面层按不同基层情况分为：直接

铺设于现浇混凝土垫层上的楼（地）面层（图 5.0.6-1）、铺设于

既有楼（地）面层（图 5.0.6-2）和设置防水防潮层的楼（地）面

层（图 5.0.6-3），碳化硅耐磨整体楼（地）面层构造要求详见表

5.0.6。
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表 5.0.6 碳化硅耐磨整体楼（地）面层构造要求

编号 名称 简图
构造

地面 楼面

图

5.0.6

-1

铺设与现

浇混凝土

垫层上的

楼（地）

面

地面 楼面

1.碳化硅耐磨面层

2.现浇混凝

土垫层

3.地基

2.既有钢筋

混凝土楼板

图

5.0.6

-2

铺设与既

有楼（地）

面

地面 楼面

1.碳化硅耐磨面层

2.现浇混凝土基层

3.水泥浆（内掺建筑胶）

4.既有混凝

土垫层

5.地基

4.既有钢筋

混凝土楼板

图

5.0.6

-3

设置防水

防潮层的

楼（地）

面

地面 楼面

1.碳化硅耐磨面层

2.现浇混凝土基层

3.防水层

4.找平层

5.水泥浆（内掺建筑胶）

6.既有混凝

土垫层

7.地基

6.既有钢筋

混凝土楼板
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6 施 工

6. 1 一般规定

6. 1. 1 施工单位应遵守有关施工安全、劳动保护的法律法规，建

立健全施工质量检验制度，严格工序管理，并应配备相应的设备、

器具和标识。

6. 1. 2 施工环境应符合下列要求：

1 施工环境温度应为 5℃~35℃；

2 施工现场应封闭，严禁交叉作业；

3 不宜露天施工，若露天施工需要关注天气情况，不得在雨

天、高温、大风等天气下施工。

6. 1. 3 碳化硅耐磨整体面层的施工工序应按下列工序进行：

1 基层混凝土浇筑；

2 表面提浆；

3 撒布碳化硅耐磨材料；

4 机械镘抹、压光；

5 养护；

6 伸缩缝处理；

7 成品保护。

6. 1. 4 施工时，应采用专用机具。

6. 1. 5 碳化硅耐磨整体面层施工前，应按现行国家标准《建筑地

面工程施工质量验收规范》GB 50209进行基层检查，验收合格后

方可施工。
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6. 2 面层施工

6. 2. 1 基层混凝土浇捣完毕后应去除泌水，进行提浆、找平，提

浆量为 3mm～4mm。

6. 2. 2 应在混凝土基层初凝阶段将规定用量的 1/2～2/3 碳化硅

耐磨材料均匀撒布在混凝土表面，再均匀撒布剩余的碳化硅耐磨

材料，两次撒布方向应垂直，每次撒布后应用靠尺刮平至均匀并

抹光，当使用伸臂型撒料机时，材料可一次撒布完成。

6. 2. 3 应对边角处辅以人工修饰，大面积区域采用机械镘抹后再

进行压光，镘抹、压光时应纵横向交错进行。

6. 2. 4 碳化硅耐磨整体面层施工完成后宜在耐磨地面表面采用

薄膜覆盖、浇水或喷雾进行养护，养护时间应在 7d以上。

6. 2. 5 混凝土面层浇筑 24h～48h 内应按设计要求进行切缝处

理，并使用弹性密封胶对切缝进行填充。

6. 3 成品保护

6. 3. 1 施工完毕后，应设专人负责成品保护工作。

6. 3. 2 后续施工时碳化硅耐磨整体面层要加以保护，应在面层施

工完毕 2d后，方可上人行走或进行下一道工序。

6. 3. 3 应避免重物冲击面层，后续施工时应保护成品面层不被破

坏。
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7 质量检验与验收

7. 1 一般规定

7. 1. 1 碳化硅耐磨整体面层质量检验与验收应符合现行国家标

准《建筑地面工程施工质量验收规范》GB 50209、《建筑工程施

工质量验收统一标准》GB 50300和现行福建省地方标准《建筑装

修工程施工质量验收标准》DBJ/T 13-46的有关规定。

7. 1. 2 碳化硅耐磨整体面层工程质量检验与验收批次应符合下

列规定：

1 应按楼层、施工段或伸缩缝划分检验批，单层或双层的工

业建筑，以每层为一个检验批，多层及高层建筑的标准层可按 3
层作为一个检验批，不足 3层时，应按 3层计作为一个检验批；

2 每个检验批应按自然间或标准间随机检验，抽查数量不应

少于 3间，不足 3间时，应全数检查。有防水要求的建筑地面每

检验批抽查数量不应少于 4间，不足 4间时，应全数检查。走廊

（过道）应以 10延长米为 1间，车库、礼堂、门厅应以外墙相互

垂直的两个轴线为 1间计算；

3 以自然间或标准间为基本检查单位。当单间面积小于或等

于 30 m2时，应抽查 4处；当单间面积大于 30m2时，每增加 10 m2

应多抽查 1处；每处测点不得少于 3个；

4 重要部位、难维修部位应按面积抽查不少于 50%，每处

测点不得少于 5 个；当单间少于 5 间或总施工面积少于 200 m2

时，应全数检查。
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7. 1. 3 碳化硅耐磨整体面层工程验收时应提供材料进场时抽样

复验合格报告，复验项目为耐磨度比、28d抗压强度、28d抗折强

度、表面硬度和抗冲击性，同一生产厂家、同一类型产品、同一

批次每 50t为一批，不足 50t可按一批计。取样数量为 12kg。
7. 1. 4 碳化硅耐磨整体面层验收应在检验批质量检验合格的基

础上，确认达到验收条件后方可进行。

7. 1. 5 碳化硅耐磨整体面层工程验收合格应符合下列规定：

1 检验批应按主控项目和一般项目验收；

2 主控项目应全部合格；

3 一般项目 80%以上的检查点（处）符合本标准规定的质

量要求，其他检查点（处）不得有明显影响使用，且最大偏差值

不得超过允许偏差值的 1.5倍；

4 施工方案和质量验收记录应完整；

5 隐蔽工程施工质量记录应完整。

7. 2 主控项目

7. 2. 1 碳化硅耐磨整体面层采用的材料应符合设计要求，当设计

无要求时，应符合本标准表 4.2.1的规定。

检验方法：观察检查和检查质量合格证明文件。

检查数量：同一工程、同一材料、同一生产厂家、同一型号、

同一规格、同一批号检查一次。

7. 2. 2 碳化硅耐磨整体面层的厚度应符合设计要求，且厚度偏差

不应大于 20%。

检验方法：依据附录 A的规定。

检查数量：每一个单位工程检查不少于 3个测点。

7. 2. 3 碳化硅耐磨整体面层的耐磨性能及表面硬度应符合设计

要求，当设计无要求时，应符合本标准表 4.2.1的规定。
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检验方法：依据附录 B的规定。

检查数量：每一个单位工程检查不少于 3个测点。

7. 2. 4 碳化硅耐磨整体面层的抗冲击性能应符合设计要求，用钢

球检验，面层表面不得有裂纹、剥落等现象。

检验方法：用 1kg 的实心钢球，距面层高度为 1.0m，自然落

体冲击。

检查数量：每一个单位工程检查不少于 3个测点。

7. 2. 5 碳化硅耐磨整体面层应与基层结合牢固，且无空鼓、裂缝。

当出现空鼓，空鼓面积不应大于 0.04m2，且每自然间或标准间不

应多于 2处。

检验方法：观察和用小锤轻击检查。

检查数量：依据本标准 7.1.2规定的检验批检查。

7. 3 一般项目

7. 3. 1 碳化硅耐磨整体面层表面坡度应符合设计要求，不应有倒

泛水和积水现象。

检验方法：观察和采用泼水或用坡度尺检查。

检查数量：依据本标准 7.1.2规定的检验批检查。

7. 3. 2 碳化硅耐磨整体面层表面应平整、密实、色泽均匀，切缝

应顺直，不应有露石、起壳、明显裂纹、砂眼及镘刀纹等缺陷。

检验方法：距表面 1m处垂直观察，至少 90%的表面无肉眼

可见的差异。

检查数量：依据本标准 7.1.2规定的检验批检查。

7. 3. 3 碳化硅耐磨整体面层的表面平整度偏差不应大于±

3.0mm。

检验方法：用 2m靠尺和楔形塞尺检查。

检查数量：依据本标准 7.1.2规定的检验批检查。
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7. 3. 4 碳化硅耐磨整体面层的缝格平直度偏差不应大于±

3.0mm。

检验方法：拉 5m线和钢尺检查。

检查数量：依据本标准 7.1.2规定的检验批检查。
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