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前  言

  本文件按照GB/T1.1—2020《标准化工作导则 第1部分:标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。
本文件是GB/T19799《无损检测 超声检测试块》的第3部分。GB/T19799已经发布了以下

部分:
———GB/T19799.1 无损检测 超声检测 1号校准试块。
———GB/T19799.2 无损检测 超声检测试块 第2部分:2号标准试块。
———GB/T19799.3 无损检测 超声检测试块 第3部分:曲面检测标准试块。
本文件由全国无损检测标准化技术委员会(SAC/TC56)提出并归口。
本文件起草单位:南京迪威尔高端制造股份有限公司、上海材料研究所有限公司、山东瑞祥模具有

限公司、常州超声电子有限公司、吴江市宏达探伤器材有限公司、北京新联铁集团股份有限公司、艾因蒂

克科技(上海)有限公司、钢研纳克检测技术股份有限公司、航天智造(上海)科技有限责任公司。
本文件主要起草人:陈昌华、丁杰、张利、蒋建生、张闻骋、哈曜、徐正茂、陈庆勇、魏玉龙、万海涛、

肖潇、张建卫、沈明奎、谭鹰、张瑞、徐磊、韩丽娜、钟德煌、沈耀程、徐国珍。
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引  言

  超声检测试块分为标准试块、对比试块和测试试块。

GB/T19799《无损检测 超声检测试块》旨在规范超声检测标准试块。GB/T19799拟由3个部分

构成。
———第1部分:1号标准试块。目的在于规定1号标准试块的尺寸、材质和制作要求。
———第2部分:2号标准试块。目的在于规定2号标准试块的尺寸、材料、制造要求,以及使用试块

对超声检测设备进行设置和核查的方法。
———第3部分:曲面检测标准试块。目的在于规定曲面检测标准试块的尺寸、材料、制作要求,以及

使用试块核查曲面探头性能和材料声速的方法。
本文件是GB/T19799的第3部分。曲面检测标准试块分为凸曲面检测标准试块和凹曲面检测标

准试块。曲面检测标准试块不仅保证曲面探头对检出缺陷的精确定位,还能用于测试仪器性能和校验

灵敏度,提高曲面超声波检测的水平,有效解决曲面检测斜探头入射点、折射角、零点和材料声速的测量

问题。
本文件的发布机构提请注意,声明符合本文件时,可能涉及4.3.1的图4、图5、表1、表2、表3与“一

种脚跟试块”“脚跟试块”“一种杯形试块”“肚兜试块”的相关专利的使用。
本文件的发布机构对于该专利的真实性、有效性和范围无任何立场。
该专利持有人已向本文件的发布机构承诺,愿意同任何申请人在合理且无歧视的条款和条件下,免

费许可任何组织或者个人在实施该国家标准时实施专利。该专利持有人的声明已在本文件的发布机构

备案。相关信息可以通过以下联系方式获得:
专利持有人姓名:南京迪威尔高端制造股份有限公司。
公司地址:江苏省南京市六合区沿江工业开发区中山科技园迪西路8号。
请注意除上述专利外,本文件的某些内容仍可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的

责任。
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无损检测 超声检测试块

第3部分:曲面检测标准试块

1 范围

本文件规定了测量曲面斜探头入射点、折射角、零点和材料声速的曲面检测标准试块的尺寸、材料、
制作要求,描述了探头操作试块的使用方法。

本文件适用于曲面检测标准试块,其他类型的金属材料曲面试块也可参考使用。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中,注日期的引用文

件,仅该日期对应的版本适用于本文件;不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于

本文件。

GB/T12604.1 无损检测 术语 超声检测

GB/T20737 无损检测 通用术语和定义

GB/T41114—2021 无损检测 超声检测 相控阵超声检测标准试块规范

3 术语和定义

GB/T12604.1和GB/T20737界定的术语和定义适用于本文件。

4 制作

4.1 材料

试块应采用与被检件相同或相当钢号的钢材制作,制作试块的钢材应满足以下要求:
———试块的声学性能与被检件相近;
———试块的热处理工艺与被检件相同。

4.2 粗加工和热处理

4.2.1 粗加工

曲面检测标准试块分为凸曲面检测标准试块和凹曲面检测标准试块。凸曲面检测标准试块的轮廓

见图1,凹曲面检测标准试块的轮廓见图2。在热处理前,曲面检测标准试块粗加工尺寸应保留不小于

15mm的加工余量。热处理前粗加工成接近最终形状。
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