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第1章 课程简介

 



课程背景课程背景

机械制图课件装配是一门机械制图课件装配是一门
重要的课程，涵盖了机械重要的课程，涵盖了机械
设计的基础知识和实践技设计的基础知识和实践技
能。学习此课程可以帮助能。学习此课程可以帮助
学生掌握机械装配的基本学生掌握机械装配的基本
原理和操作方法。原理和操作方法。

 



课程目标

认识机械图的标准

符号

理解机械制图
的基本概念和
标准符号

掌握机械装配的技

巧

学习机械装配
的基本步骤和
技巧

学会CAD软件的绘

图技能

掌握CAD软件
的操作技能

 

 



机械装配原理机械装配原理

理解机械装配的基本原理理解机械装配的基本原理

学习机械零件的装配顺序学习机械零件的装配顺序

掌握机械装配的关键技巧掌握机械装配的关键技巧

CADCAD软件应用软件应用

熟练掌握熟练掌握CADCAD软件的界面和工软件的界面和工

具具

能够绘制机械图纸能够绘制机械图纸

掌握掌握CADCAD软件的编辑功能软件的编辑功能

  

  

课程内容

机械制图基础机械制图基础

认识机械图的种类认识机械图的种类

学习机械图的绘制方法学习机械图的绘制方法

分析机械图的结构分析机械图的结构



课程评估课程评估

课程评估包括期中考试、课程评估包括期中考试、
课堂作业和期末项目。通课堂作业和期末项目。通
过这些评估方式，学生可过这些评估方式，学生可
以全面检验自己对机械制以全面检验自己对机械制
图课件装配的掌握程度，图课件装配的掌握程度，
不断提升自己的学习能力。不断提升自己的学习能力。
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第2章 机械制图基础

 



制图工具介绍

在机械制图中，铅笔、尺子、橡皮等是基本的制图工具，而

CAD软件则提供了更便捷和准确的绘图操作方式，通过

CAD软件，可以实现精密的图纸设计和编辑。



投影方法

正投影是将物体的

主视图、俯视图和

侧视图投影到不同

的平面上，而斜投

影则是主要用于展

示物体全貌的投影

方式。

正投影和斜投
影

三视图是指主视图、

俯视图和侧视图三

个视图组合在一起

的表现方式，而单

视图则是单独展示

物体的一个视图。

三视图和单视
图

 

 

 

 



尺寸标注在机械制图中起到非常重要的作用，通过

符号和规则来表达零件的尺寸大小和位置。

尺寸标注的规则01

03

 

 

02

常见的尺寸标注包括线性、径向、角度等不同种类，

每种标注方式都有其独特的表达方式。

尺寸标注的种类



装配图样的要求装配图样的要求

装配图样是将多个零件的图样装配图样是将多个零件的图样

进行组合，展示整体装配关系进行组合，展示整体装配关系

和零部件之间的连接方式。和零部件之间的连接方式。

标标准准零零件件图图样样注注意意事事
项项
在绘制标准零件图样时，需要在绘制标准零件图样时，需要

符合相关标准规范，保证图样符合相关标准规范，保证图样

的准确性和可读性。的准确性和可读性。

  

  

图样绘制

零零件件图图样样的的绘绘制制方方
法法
零件图样是机械设计的重要输零件图样是机械设计的重要输

出，通过绘制零件图样能够清出，通过绘制零件图样能够清

晰地表达零件的形状和尺寸。晰地表达零件的形状和尺寸。



机械制图基础机械制图基础

机械制图基础是机械工程机械制图基础是机械工程
师必备的技能之一，通过师必备的技能之一，通过
学习机械制图能够更好地学习机械制图能够更好地
理解和设计机械零部件。理解和设计机械零部件。
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第3章 机械装配原理

 



装配的定义和作用

定义和目的01

03

装配工艺的操作流程

流程

02

装配工艺的基本流程

基本步骤



配合与间隙

配合和间隙的基本

概念及分类

概念和分类

选择配合与间隙的

原则

原则

计算配合与间隙的

方法

计算方法

 

 



设计原则设计原则

螺纹连接的设计原则螺纹连接的设计原则

计算方法计算方法

螺纹连接的计算方法螺纹连接的计算方法

  

  

螺纹连接

基本知识基本知识

螺纹的概念螺纹的概念

螺纹的分类螺纹的分类



轴类零件的装配轴类零件的装配

轴类零件的装配包括装配轴类零件的装配包括装配
方法和注意事项。在装配方法和注意事项。在装配
轴类零件时，需要注意对轴类零件时，需要注意对
轴的定位、卡合，以及加轴的定位、卡合，以及加
工质量的要求。工质量的要求。

 



轴类零件的加工工艺

轴类零件的加工方

法

加工方法

轴类零件加工的质

量要求

质量要求
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第四章 CAD软件应用
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