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前  言

  本文件按照GB/T1.1—2020《标准化工作导则 第1部分:标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。
本文件代替 GB/T20504—2006《铝及铝合金阳极氧化 阳极氧化膜影像清晰度的测定 条标

法》,与GB/T20504—2006相比,除结构调整和编辑性改动外,主要技术变化如下:

a) 更改了范围(见第1章,2006年版的第1章);

b) 更改了术语和定义(见第3章,2006年版的第3章);

c) 更改了方法概述(见第4章,2006年版的第4章);

d) 更改了条标片(见5.1,2006年版的5.1);

e) 增加了明度标片的明度值(见5.2);

f) 增加了观测箱的光源要求(见第6章);

g) 增加了试样清洁要求(见7.2);

h) 增加了试样取样要求(见7.3);

i) 更改了影像分辨度的测量(见8.1,2006年版的7.2);

j) 更改了影像畸变度的测定(见8.2,2006年版的7.3);

k) 更改了浑度值的测定(见8.3,2006年版的7.4);

l) 更改了试验数据处理(见第9章,2006年版的第8章);

m) 更改了试验报告(见第10章,2006年版的第9章)。
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铝及铝合金阳极氧化膜及有机聚合物膜

影像清晰度测定

1 范围

本文件描述了用条标片和明度标片目视测定铝及铝合金阳极氧化膜及有机聚合物膜影像清晰度的

方法。

本方法适用于家居、卫浴、汽车和建材等领域用的具有反映表面影像要求的铝及铝合金阳极氧化膜

及有机聚合物膜影像清晰度的测定。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中,注日期的引用文

件,仅该日期对应的版本适用于本文件;不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于

本文件。

GB/T8005.3 铝及铝合金术语 第3部分:表面处理

GB/T8170 数值修约规则与极限数值的表示和判定

GB/T11186 涂膜颜色测量方法

3 术语和定义

GB/T8005.3界定的以及下列术语和定义适用于本文件。

3.1
影像清晰度 imageclarity
阳极氧化膜及有机聚合物膜反射影像清晰程度的能力。

4 方法概述

在一定的照明条件下,通过观察窗观察试样表面投射的条标片影像获得试样的横、竖影像分辨度和

影像畸变度,比对试样表面条标片影像和明度标片图像亮度获得浑度值,计算得到试样的影像清晰度。

影像清晰度测试示意图见图1。
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