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一、配额分配方法计算公式

（一）基准线法

1．控排企业

企业配额=产量×基准值×年度下降系数

2．新建项目企业

配额=设计产能×基准值

（二）历史强度法

1．控排企业

企业配额=产量×历史加权平均碳排放强度×年度下降系数

2．新建项目企业

配额=∑（预计各能源品种的年综合消费量×各能源品种相应

的碳排放折算系数）

新建项目企业折算碳排放的各能源品种取值范围与控排企

业一致。

（三）历史排放法

1．控排企业

企业配额=历史平均碳排放量×年度下降系数

2．新建项目企业

配额=∑（预计各能源品种的年综合消费量×各能源品种相应



的碳排放折算系数
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）

新建项目企业折算碳排放的各能源品种取值范围与控排企

业一致。

二、水泥行业

按照生产工序分为四个部分：熟料生产、水泥粉磨、矿山开

采和其它粉磨（除水泥外的其它粉磨产品，例如微粉等），配额

为本企业各生产工序配额之和。其中，熟料生产、水泥粉磨采用

基准线法分配，其它粉磨采用历史强度法，矿山开采采用历史排

放法分配，计算公式如下：

企业配额=熟料生产配额+水泥粉磨配额+矿山开采配额+其

它粉磨配额

（一）熟料生产配额

熟料生产配额=  n

i 1 （熟料生产线产量×同类型生产线基准

值×年度下降系数）

其中：

i：熟料生产线；

熟料生产线基准值分列如下：

熟料生产线类别 基准值（tCO2/t熟料）

4000t/d（含）以上普通熟料生产线 0.884

2000（含）-4000t/d普通熟料生产线 0.909

2000t/d以下普通熟料生产线 0.950

白水泥熟料生产线 1.108



产量取值上限：各熟料生产线年产量以该熟料生产线设计年

产能的 1.2倍为上限，即当企业某生产线熟料产量大于其设计年

产能的1.2倍时，直接取生产线设计年产能的1.2倍代入公式计算。

当同时满足以下条件时，设计产能最大的一类1熟料生产线可以取

实际产量代入公式计算：1.企业仅设计产能最大的一类熟料生产

线产量大于其设计产能的 1.2倍；2.企业总体熟料产量不大于 1.2

倍总设计产能
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。

熟料生产线设计年产能依据广东省工业和信息化厅发布的

最新版本《水泥熟料生产线清单》中企业设计日产能计算（生产

天数按 300天计算）。

年度下降系数：1。

（二）水泥粉磨配额

水泥粉磨配额=水泥粉磨产量×水泥粉磨基准值×年度下降系

数

其中：

水泥粉磨基准值：0.023 tCO2/t水泥；

年度下降系数：1。

（三）矿山开采配额

矿山开采配额=矿山开采历史平均碳排放量×年度下降系数

其中：

矿山开采历史平均碳排放量：取企业矿山开采 2020—2022

1 类别与熟料生产线基准值类别一致。



年正常年份的平均碳排放量
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；

年度下降系数：1。

（四）其它粉磨配额

其他粉磨配额=  n

i 1 （其他粉磨产品产量×其他粉磨历史加

权平均碳排放强度×年度下降系数）

其中：

i：其他粉磨产品类别；

其它粉磨历史加权平均碳排放强度：取企业其它粉磨

2020—2022年单位产品碳排放量的加权平均值；

年度下降系数：1。

三、钢铁行业

按照生产工序分为九个部分：炼焦、石灰烧制、球团、烧结、

炼铁、炼钢（转炉）、炼钢（电炉）、钢压延与加工、外购化石

燃料掺烧发电，配额为本企业各生产工序配额之和。其中炼焦、

石灰烧制、球团、烧结、炼铁、炼钢（转炉）、炼钢（电炉）工

序采用基准法分配配额，钢压延与加工工序、外购化石燃料掺烧

发电采用历史强度法分配配额。计算公式如下：

企业配额=基准法工序配额+钢压延与加工工序配额+外购化

石燃料掺烧发电配额

（一）炼焦、石灰烧制、球团、烧结、炼铁、炼钢（转炉）、

炼钢（电炉）工序

采用基准法分配配额，计算公式如下：



基准法工序配额=  n

1i （各基准法工序产品产量×各基准法

工序产品基准值×年度下降系数）

其中：

i: 工序产品种类；

各工序产品基准值分列如下：

产 品 基准值（tCO2/t产品）

焦炭 0.7892
生石灰

（包括以石灰石和白云石为原料的石灰烧制产品）
0.8709

球团矿 0.0746

烧结矿 0.1910

生铁 1.3686

粗钢（转炉） 0.1393

粗钢（电炉） 0.3714

生铁、粗钢产量取值上限：生铁、粗钢产量以企业生铁、粗

钢产能为上限，即当生铁、粗钢产量大于产能时，直接取产能数

值代入公式计算。生铁、粗钢产能依据国家或省政府部门相关核

准文件上的年产能数据进行确定。若没有核准文件年产能数据，

则依据《广东省钢铁行业化解过剩产能实现脱困发展实施方案》

（粤府〔2016〕37号）中的产能数据。对于 2016年及以后建成

且没有年产能数据的合法合规冶炼设备，产能数量按照《工业和

信息化部关于印发钢铁行业产能置换实施办法的通知》（工信部

原〔2021〕46号）中《钢铁行业产能置换实施办法》内的《产能
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核算表》进行核定
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年度下降系数：1。

（二）钢压延与加工工序

采用历史强度法分配配额，计算公式如下：

钢压延与加工工序配额=钢压延与加工工序产品产量×历史

加权平均碳排放强度×年度下降系数

其中：

钢压延与加工工序产品产量：取企业最终钢材产品合格产出

量，不含中间产品产量。

历史加权平均碳排放强度：取钢压延与加工工序 2020—2022

年单位产品碳排放量的加权平均值，不含自产的焦炉煤气、高炉

煤气、转炉煤气使用所导致的排放量。

年度下降系数：1。

（三）外购化石燃料掺烧发电

外购化石燃料掺烧发电是指外购化石燃料专用于发电且混

烧自产二次能源热量年均占比超过 10%的发电活动。采用历史强

度法分配配额，计算公式如下：

外购化石燃料掺烧发电配额=外购化石燃料掺烧发电历史加

权平均碳排放强度×发电量×年度下降系数

其中：

发电量：指企业外购的、专用于发电的化石燃料所产生的电

量，应根据外购及自产能源所含能量占比计算出外购化石燃料所



产生的电量

— 7 —

；

历史加权平均碳排放强度：取 2020-2022年单位发电量碳排

放量的加权平均值，其碳排放量仅包含外购化石燃料所导致的排

放，不含自产能源（如自产煤气等）所导致的排放，单位 tCO2/

104kWh；

年度下降系数：1。

（四）其他说明

1．存在外购化石燃料掺烧发电的企业，其使用外购化石燃料

产生的电力视为外购电力，按钢铁报告指南外购电力排放因子计

算间接排放量。

2．不锈钢产品生产企业和铸铁产品生产企业整体采用历史

强度法，其配额参照短流程及其他企业的钢压延与加工工序的方

法进行计算。

四、石化行业

石化企业配额为纳入全国碳市场自备电厂配额、煤制氢装置

配额与其他装置工序及配套工程配额之和。其中纳入全国碳市场

自备电厂配额等于其排放量，煤制氢装置采用历史强度法分配配

额，其他装置工序及配套工程采用历史排放法分配配额。计算公

式如下：

企业配额=纳入全国碳市场自备电厂配额+煤制氢装置配额+

其他装置工序及配套工程配额

（一）纳入全国碳市场自备电厂



纳入全国碳市场自备电厂配额=纳入全国碳市场自备电厂
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排

放量

其中，纳入全国碳市场自备电厂碳排放量对应的免费配额比

例为 100%；纳入全国碳市场自备电厂排放量按照石化指南要求

进行计算。

（二）煤制氢装置

采用历史强度法分配配额，计算公式如下：

煤制氢装置配额=装置产出氢气历史加权平均碳排放强度×

氢气产量×年度下降系数

其中：

历史加权平均碳排放强度：取企业 2020—2022单位氢气产

量碳排放量的加权平均值，其碳排放量包括煤制氢装置产生的燃

料燃烧直接排放、工艺过程直接排放及净外购电力和热力所导致

的间接排放，单位 gCO2/t；

年度下降系数：1。

（三）其他装置工序及配套工程

对于石化企业的其他装置工序及配套工程，采用历史排放法

分配配额。计算公式为：

其他装置工序及配套工程配额=历史平均碳排放量×年度下

降系数

其中：

历史平均碳排放量：取企业 2020—2022 正常年份的平均碳



排放量，包括燃料燃烧直接排放、工艺过程直接排放及净外购电

力和热力所导致的间接排放，不包括煤制氢装置和纳入全国碳市

场自备电厂涉及的排放
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；

年度下降系数：1。

若企业在 2023 年度的配额中，采用历史排放法的部分涉及

2022年、2023年度新建转控排项目，该部分配额由原有生产线配

额、2022年新建转控排项目配额及 2023年新建转控排项目配额

构成，计算方法如下表：

序

号
类别

配额分配历史排放量基数/吨 2023年度配额

2020年 2021年 2022年 各类型项目配额/吨 合计/吨

1
2023年度

新建转控排

项目

/
A1（2021
年度排放

量）

A2（2022
年度排放

量）

D1=（A1+A2）/2×年
度下降系数

配额
=D1+D2+D

3

2
2023年度

新建转控排

项目

/ /
B1（2022
年度排放

量）

D2=B1×年度下降系

数

3

控排企业原

有生产线

（不含 1、
2）

C1（履约

排放量

+X）

C2（履约排

放量）

C3（履约排

放量-A2）

D3=（C1+C2+C3）
/3×年度下降系数

备注：1、A1为 2022年度新建转控排项目 2021年度的排放量，根据 2021年度该项目

正常生产月份数据折算成一年的排放量；2、B1为 2023年度新建转控排项目 2022年度的

排放量，根据 2022年度该项目正常生产月份数据折算成一年的排放量；3、X为 2021年
度新建转控排项目 2020年度的排放量，根据 2020年度该项目正常生产月份数据折算成一

年的排放量；4、正常生产月份为每月生产超过 15天的月份；5、此部分适用于其他装置

工序及配套工程边界新建项目配额计算，因此履约排放量应扣减纳入全国碳市场自备电

厂、煤制氢装置排放量。

五、造纸行业



造纸行业企业分为普通和特殊两大类：普通造纸和纸制品生

产企业采用基准线法分配配额；特殊造纸和纸制品生产企业、有

化学纸浆制造的企业采用历史强度法分配配额。仅有纸制品制造

（后加工）的企业不纳入配额管理。

（一）使用基准线法的企业

企业配额=机制纸和纸板制造配额+纸制品制造配额=（机制

纸和纸板产量×基准值+纸制品产量×基准值）×年度下降系数

其中：

各造纸工序基准值分列如下：

工序 产品类别
基准值

（tCO2/t产品）
备注（详细类别）

机制纸和

纸板制造

（不包括

化学浆）

包装用纸及纸板

原纸（未涂布）
0.769

箱纸板、瓦楞芯（原）纸、白纸板、

牛皮纸、纱管纸、灰纸板等。

包装用纸及纸板

原纸（涂布）
0.819

涂布白卡纸、涂布白板纸、涂布牛

卡纸等。

印刷用书写纸

（未涂布）
1.092

高档文化纸、文化纸、新闻纸、书

写纸、复印原纸、道林纸（胶版纸）、

冷固纸、淋膜纸原纸、防粘纸、双

胶纸、试卷纸、一体机纸等。

卫生用纸原纸 1.171

纸制品制

造（后加

工）

卫生用纸制品 0.051 指卫生纸、餐巾纸、纸手帕、面巾

纸、纸台布等纸制品。

一次性纸制品 2.365 卫生巾、护垫、湿巾、柔巾等、纸

尿片等。

纸板 0.291
由外购包装用纸及纸板为原料进一

步加工成纸制品。不包括企业自产

原纸后加工部分。

产量取值上限：各类产品年产量取值以各类产品产能的 1.4

倍为上限，即当同类产品年产量大于该类产品产能的 1.4倍时，
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直接取该类产品产能的 1.4倍代入公式计算。产能优先依据企业

项目相关核准（备案）文件或国家和省行业主管部门出具的年产

能证明文件；若企业进行了技术改造，则采用技改后相关政府部

门出具的年产能证明文件；若没有相关政府部门文件，则由省生

态环境厅组织认定企业生产能力。同时生产机制纸和纸制品的企

业，证明文件中没有体现纸制品产能时，纸制品产能取同一批复

文件中机制纸产能

— 1 1 —

。

年度下降系数：1。

（二）使用历史强度法的企业

1．有化学纸浆制造的企业使用历史强度法。具体计算公式如

下：

企业配额=（浆产量×纸浆历史加权平均碳排放强度+机制纸

和纸板产量×机制纸和纸板历史加权平均碳排放强度+纸制品产

量×纸制品历史加权平均碳排放强度）×年度下降系数

其中：

历史加权平均碳排放强度：取企业 2020—2022年单位产品

碳排放量的加权平均值；

年度下降系数：1。

2．特殊造纸和纸制品生产企业使用历史强度法，特殊造纸和

纸制品包括（1）机制纸和纸板包括特殊包装用纸（卷烟纸、成型

纸等）、无碳复写原纸、热敏纸原纸、纸袋纸等；（2）纸制品包

括纸浆模制品、无碳复写纸、热敏纸等。
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