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电焊与气焊作业概述

Chapter



电焊是指通过电能加热，使焊条与被焊接材料熔化

并连接在一起的过程；气焊是指利用可燃气体（如

乙炔、丙烷等）与氧气混合燃烧产生的热量，使金

属熔化并连接在一起的过程。

电焊具有热量集中、焊接速度快、焊缝质量高等优

点；气焊具有设备简单、操作方便、成本低等优点。

定义 特点

定义与特点



准备工具和材料、清理现场、检查设

备、调整参数、开始焊接、检查焊缝

质量、清理现场、整理工具。

确保电源和气源安全可靠；检查焊接

设备和工具是否完好；确保焊接操作

符合相关标准和规范；注意防火防爆；

遵守安全操作规程。

作业流程与注意事项

注意事项

作业流程



电焊与气焊是建筑施工中的重要
工艺，高质量的焊接能够保证结
构的稳定性和安全性，提高工程

质量。

提高工程质量
焊接过程中存在一定的安全隐患，
如火灾、爆炸等，因此需要采取相
应的安全措施，保障人员安全。

保障人员安全

焊接是建筑施工中的重要环节，合
理的安排和高效的焊接能够促进工
程进度。

促进工程进度

施工现场电焊与气焊作业的重要性
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电焊与气焊作业安全技术

Chapter



焊接工应佩戴齐全的防护用品，如焊接面罩、焊接手套、

焊接工作服等。

焊接作业现场应设置防护屏，以防止弧光伤害周围人员。

焊接作业现场应保持干燥，防止因潮湿引发触电事故。

安全防护措施



焊接作业前应检查电源线、电
焊机、电焊钳等设备是否完好，
确保无破损、无漏电。

焊接作业时应先进行空载试验，
确保设备正常后再进行焊接。

焊接时应保持稳定的姿势，避
免因姿势不当引发意外。

安全操作规程



    

安全事故预防与处理

定期对焊接设备进行检查和维护，确

保设备处于良好状态。

焊接作业时应设置专人监护，防止因

弧光伤害周围人员。

一旦发生触电事故，应立即切断电源，

对伤者进行急救并及时送往医院救治。
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电焊与气焊作业质量控制

Chapter
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