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前  言

  本标准正文及附录A的全部技术内容为强制性。
本标准的附录A为规范性附录,附录B为资料性附录。
本标准由全国气瓶标准化技术委员会(SAC/TC31)提出并归口。
本标准起草单位:重庆益峰高压容器有限责任公司、新疆自治区锅炉压力容器检验所、上海比欧西

气体工业有限公司、北京天海工业有限公司。
本标准主要起草人:李斌、李雪松、祝荣、胡传忠、毛三品。
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站用压缩天然气钢瓶定期检验与评定

1 范围

本标准规定了站用压缩天然气钢瓶(以下简称钢瓶)定期检验与评定的基本方法和技术要求。
本标准适用于公称工作压力为25MPa,公称容积为50L~200L,使用环境温度为-40℃~60℃

的压缩天然气充气站用的储气钢瓶。公称容积小于50L的钢瓶可参照本标准执行。

2 规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件,其随后所有

的修改单(不包括勘误的内容)或修订版均不适用于本标准,然而,鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件,其最新版本适用于本标准。

GB7144 气瓶颜色标志

GB8335 气瓶专用螺纹

GB/T8336 气瓶专用螺纹量规

GB/T9251 气瓶水压试验方法

GB10878 气瓶锥螺纹丝锥

GB12135 气瓶定期检验站技术条件

GB/T12137 气瓶气密性试验方法

GB15382 气瓶阀通用技术条件

GB/T18182 金属压力容器声发射检测及结果评价方法

JB/T4730 承压设备无损检测

TSGZ7001 特种设备检验检测机构核准规则

气瓶安全监察规程

3 检验机构、检验周期与检验项目

3.1 检验机构

进行钢瓶定期检验的检验机构,必须符合GB12135的要求,并按TSGZ7001经国家特种设备安全

监督管理部门核准。

3.2 检验周期

3.2.1 钢瓶的定期检验每三年进行一次。定期检验中若发现钢瓶腐蚀较重的情况,可缩短检验周期。

3.2.2 在使用过程中,若发现钢瓶有严重腐蚀、损伤或对其安全可靠性有怀疑时,应及时将气瓶交检验

机构,提前进行检验。

3.2.3 库存或停用时间超过一个检验周期的钢瓶,启用前应进行检验。

3.3 检验项目

钢瓶定期检验项目包括:外观检查、壁厚检查、音响检查、瓶口螺纹检查、内部检查、质量与容积测

定、水压试验、瓶阀检验和气密性试验。

4 检验准备

4.1 记录

4.1.1 逐只检查记录钢瓶制造标志和检验标志。记录内容包括国别、制造单位名称代号、钢瓶编号、制
1
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