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前 言

本文件按照 GB/T 1.1－2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。

请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。

本文件由重庆市应急管理局提出、归口并组织实施。

本文件起草单位：重庆市注册安全工程师协会、重庆市安全生产科学研究有限公司、重庆市应急管

理局、重庆华安注册安全工程师事务所有限公司、西南铝业（集团）有限责任公司、上汽红岩汽车有限

公司、重庆海螺水泥有限责任公司

本文件主要起草人：蔡治勇、陈晓彤、李鹏、刘国勇、石玉筠、刘洪影、晏郡成、刘飞、陈守辉、

黄震、朱文、谢飞、黎桂林。
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工贸企业检维修作业安全规范

1 范围

本文件规定了工贸企业生产设备设施（含公用工程及辅助设施）检维修作业活动的通用要求和技术

措施。

本文件适用于工贸企业从事生产设备设施检维修作业活动，生活设备设施检维修作业活动参照执行。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，

仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本

文件。

GB 2893 安全色

GB 2894 安全标志及其使用导则

GB 6441 企业职工伤亡事故分类

GB 15577 粉尘防爆安全规程

GB 39800.1 个体防护装备配备规范 第1部分：总则

GB/T 15706 机械安全 设计通则 风险评估与风险减小

GB/T 33579 机械安全 危险能量控制方法 上锁∕挂牌

GB/T 50034 建筑照明设计标准

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

3.1

检维修作业 inspection and maintenance work

为了保持和恢复设备、设施规定的性能而进行的检查、维护、修理作业活动。

3.2

常规检维修作业 routine maintenance and repair operations

经常进行且有操作规程和计划的检维修作业活动，如更换配件、进入（登上）设备检查、维护和保

养等。

3.3

非常规检维修作业 unconventional inspection and maintenance operations

不经常进行的或较为复杂的或非计划性的检维修作业活动。

3.4

危险作业 dangerous operations

检维修作业过程中对操作者本人、他人及周围建（构）筑物、设备、设施的安全造成危害的作业。

包括但不限于：爆破作业、吊装作业、动火作业、临时用电作业、有限空间作业、高处作业、动土作业、

断路作业、盲板抽堵作业、在有毒有害场所的作业、带电作业、在轻质屋面（石棉瓦、玻璃瓦、木屑板
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等）上的作业、处理危险物质（有毒物质、易燃易爆物质、放射性物质）的作业以及企业根据自身情况

纳入危险作业清单的作业。

3.5

有毒有害场所 toxic and harmful places

存在硫化氢、一氧化碳、氯气、甲烷等有毒有害物质，或存在燃爆、粉尘、高温、低温及缺氧等危

害，可能导致人员伤亡的场所。

3.6

风险分析 risk analysis

采用定性、定量或定量与定性相结合的技术，对危险源、触发条件及其潜在后果进行详尽分析，以

了解风险性质及其特征的过程。

3.7

风险评估 risk assessment

采用定性评估、定量评估或定性评估与定量评估相结合的方法，对事故发生的可能性和严重程度进

行评估，确定风险值及风险等级的过程。

3.8

危险作业审批 approval for hazardous operations

对危险作业进行风险分析，确认安全管理措施、监护措施和应急措施的过程。

3.9

上锁/挂牌 lock out/Tag out

按照既定程序在能量隔离装置上放置锁具/标牌，以表明在锁具/标牌按照既定程序移除之前不应操

作能量隔离装置，应符合 GB/T 33579 的规定。

4 通用要求

4.1 分类管理

检维修作业分为常规检维修作业和非常规检维修作业，应满足以下要求：

a）对常规检维修作业应先进行风险分析，填写安全条件确认表。常规检维修作业安全条件确认表

可参考附录A，常规检维修作业流程可参考附录B。

b）日常进行且经分析风险未发生变化的常规检维修作业可不填写安全条件确认表。

c）对非常规检维修作业应先开展任务风险评估，办理检维修作业证。任务风险评估表可参考附录C，

检维修作业证可参考附录D，非常规检维修作业流程可参考附录E。

4.2 危险作业

检维修作业如涉及本文件所规定的危险作业，应遵守以下规定：

a）危险作业前，应开展风险评估并办理危险作业审批。危险作业审批表可参考附录F。

b）危险作业应进行分级管理，危险作业审批表经相应层级的责任人审批后生效。已有法律、法规、

标准、规范规定的，从其规定。

c）应设专人监护，监护人员应具有相应能力，全程现场监护且不参与作业。

d）作业前，监护人应对审批内容进行复核确认，复核无误后方可作业。

e）事故抢修时，按企业制定的应急预案开展处置。
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4.3 作业方案

4.3.1 涉及修理风险高、时间长、设备复杂、设备精度高、设备价值大等检维修作业前应制定检维修

方案，且检维修方案应经审核。检维修方案至少应包括：作业内容、风险评估、安全技术措施、应急处

置措施等内容。

4.3.2 编制检维修方案后，可不再办理安全条件确认表和检维修作业证。设备故障检维修作业方案应

基于设备操作者关于设备故障情况的描述。

4.4 教育培训

检维修作业前现场负责人应对作业人员进行检维修作业安全教育。教育培训主要应包括以下内容：

作业现场和作业过程中存在的危险有害因素、管控措施、应急处置措施、相关事故案例和经验、教训等。

4.5 安全交底

4.5.1 检维修作业前现场负责人应对参加检维修作业的人员进行安全交底，交底人和被交底人均应签

字确认。

4.5.2 安全交底至少应包括：检维修项目概况，作业过程的危险部位和环节及可能导致生产安全事故

的因素，针对危险因素采取的具体预防措施、作业中应遵守的安全操作规程以及应注意的安全事项、作

业人员发现事故隐患应采取的措施、发生事故后应及时采取的避险和救援措施。

4.6 个人防护

参加检维修作业人员应根据风险分析结果配置头部、眼面、手部、足部、呼吸、躯干、坠落、听力

防护等个体防护装备，防护装备的配备应符合 GB 39800.1 的规定。

4.7 能量控制

检维修作业应充分考虑危险能量控制，并采取以下措施控制危险能量：

a）危险能量控制方法包括但不限于：停机、断电、接地、释放、泄压、隔热、降温、消除势能、

电气安全间距、上锁/挂牌等。

b）检维修场所涉及的危险能量，应事先采取相应的处置措施，使其处于安全状态。

c）危险能量控制的效果应在检维修作业前进行验证（或检测），在作业期间应持续保证能量控制

效果，检维修作业结束后应及时解除能量控制措施。

d）在进行危险能量释放过程中应采取防止泄放物质可能造成的火灾、爆炸、中毒和窒息等衍生事

故。

4.8 条件确认

检维修作业前应由负有监护责任的人员进行条件确认，包括但不限于以下事项：

a）应确认检维修作业人员健康状况良好，可从事相应的检维修作业，没有职业禁忌。

b）应确认检维修特种作业人员持证上岗。

c）应确认检维修作业人员正确佩戴劳动防护用品。

d）应确认检维修现场的消防通道、行车通道、作业环境等处于安全状态。

e）应确认检维修作业使用的设备、设施、工器具、零部件完好。

f）应确认检查在作业现场警戒线、围挡、安全警示标志、风险告知牌等完好。夜间作业的，还应

确认夜间工作照明、警示灯处于正常状态。
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g）应确认危险能量受控。危险能量的控制应符合本文件第4.6节的规定。

4.9 过程管理

检维修作业过程中，应遵守以下要求：

a）检维修作业时应执行检维修方案，按顺序作业。

b）检维修作业时应正确使用工器具，不应用手替代工具。

c）非常规检维修作业人数不应少于2人，其中1人应负有安全监护责任。危险作业另有规定的，从

其规定。

d）作业条件发生变化时，应重新进行风险评估并采取对策措施。

e）交叉作业时，应统一协调，采取相应的防护措施。

4.10 试机管理

检维修过程及检维修后试机应满足以下要求：

a）试机应经过安全条件确认，有许可要求的还应经过许可。

b）试机应执行设备操作规程，不得违反开机程序。

c）不应未给信号开动、关停设备。

d）不应启动机器前不点检设备。

e）未安装防护装置启动设备，应采取相应的管控措施。

f）试机结束关机。

4.11 完工管理

检维修作业完工后，应满足以下要求：

a）完工后应恢复因检维修需要而解除的安全设施的安全功能。

b）完工后应清点作业人员、工器具、物料、零部件等，及时撤离现场。

c）完工后应清理检维修作业所留下的废料、杂物、垃圾和油污等。

d）完工后检维修部门相关人员要和设备使用部门相关人员办理交接。

4.12 应急管理

涉及检维修作业的企业应做好以下应急管理工作：

a）制定现场处置方案，定期组织培训和演练。

b）应配备应急救援器材、设备和物资，并进行经常性维护、保养，保证正常运转。

c）当出现可能危及人身安全的情形时，检维修作业人员应停止作业或者在采取可能的应急措施后

撤离作业场所。异常情况排除且确认安全后，作业人员方可恢复作业。

4.13 委外管理

委托外来检维修作业单位开展检维修工作的，应满足以下要求：

a）外来检维修作业单位和人员应具有相应资质或资格，并在其等级许可范围内开展检维修业务。

b）应与外来检维修作业单位签订专门的安全生产管理协议。对外来检维修作业单位的安全生产工

作统一协调、管理，核对作业人员资质，并定期安全检查，发现安全问题的，应当及时督促整改。
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c）两个以上外来检维修作业单位在同一作业区域内进行生产经营活动，可能危及对方生产安全的，

应当相互签订安全生产管理协议，明确各自的安全生产管理职责和应当采取的安全措施，并指定专门安

全生产管理人员进行安全管理与协调。

d）外来检维修作业单位应按本文件第4.8节要求进行条件确认。

5 技术措施

5.1 机械安全措施

5.1.1 环境要求

开展检维修作业，场地应满足以下条件：

a）维修场地应能承受工作时规定的荷重。

b）地面应保持整洁。在工作地周围地面上，不应存放易燃易爆物料。

c）作业面无障碍和绊脚物。坑、沟、池应设置可靠的盖板或护栏，夜间有照明。

d）容易发生危险事故的场地，应设置醒目的安全标志。安全标志及涂安全色应符合 GB 2893 、 GB

2894 的规定。

e）应提供安全进入设备的机内平台、阶梯等设施且不应使人员接近设备的危险区。

5.1.2 防护装置

5.1.2.1 作业过程中防护装置

5.1.2.1.1 检维修作业开始前应逐一检查设备原防护装置的可靠性，对失效的防护装置应恢复其防护

功能或采取替代防护措施。

5.1.2.1.2 基于检维修活动的风险评估结果，正确选用安全防护装置来保护人员，以防止作业（或非

作业）人员进入机械危险区，防止运动部件对作业人员产生危险，同时也用于收集危险排放物（如易燃、

有毒物质）。

5.1.2.1.3 防护装置应视检维修作业情况选用固定式防护装置、活动式防护装置、可调式防护装置、

联锁式防护装置或者多种安全防护装置的组合，应考虑封闭控制位置或干涉区域，以提供针对多种危险

的组合保护，这些危险包括：

a）通过落物保护结构等予以保护的坠落或弹射物体产生的危险。

b）排放危险（防止检维修过程中危险物质的非正常排放等）。

c）因环境造成的危险（如防止热、冷、恶劣天气等）。

d）机械滑动、滚翻、倾翻产生的危险。

5.1.2.2 解除防护装置

5.1.2.2.1 因检维修作业需要解除设备原有的防护装置，应充分分析设备及防护装置的工作原理，做

出完整的风险评估，并经必要的审批程序，由指定人员解除防护装置。

5.1.2.2.2 解除或变更原有的防护装置时应满足以下要求：

a）防护装置对应的风险在采取必要的措施（如切断设备动力源等）后被消除。

b）防护装置对应的风险在采取必要的措施后被有效隔离。

c）采取临时保护措施替代原保护措施，并被验证有效。

d）经过充分的风险评估，风险可控并被有效监控，经相应审批程序。
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