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一、前言 

污水处理设备是保障城市环境卫生的重要设施，其正常运

行对于保障城市环境卫生至关重要。为了确保污水处理设备的

正常运行，需要对其进行定期的维护保养。本文将介绍污水处

理设备维护保养的方案。 

 

二、设备维护保养方案 

1.定期清洗设备 

污水处理设备在长时间的运行过程中，会产生大量的污垢，

这些污垢会对设备的正常运行产生影响，因此需要定期清洗设

备。清洗设备时，应先关闭设备的电源，然后拆除设备的各个

部件，进行清洗。清洗完成后，应仔细检查设备的各个部件是

否完好无损，如有问题应及时更换。 

 

2.检查设备的电气元件 



污水处理设备的电气元件是设备正常运行的关键。因此，

需要定期检查设备的电气元件是否正常运行。检查时，应注意

检查电气元件是否有松动、烧坏等情况，如有问题应及时更换。 

 

3.定期更换设备的滤网 

污水处理设备的滤网是设备的重要组成部分，其作用是过

滤污水中的杂质。长时间的使用会导致滤网的堵塞，因此需要

定期更换设备的滤网。更换滤网时，应注意滤网的规格和型号

是否与设备匹配，以免影响设备的正常运行。 

 

4.定期检查设备的管道 

污水处理设备的管道是将污水送入设备进行处理的关键部

分，其正常运行对于设备的正常运行至关重要。因此，需要定

期检查设备的管道是否存在漏水、堵塞等情况，如有问题应及

时处理。 

 

三、结论 

污水处理设备的正常运行对于城市环境卫生至关重要，因

此需要对其进行定期的维护保养。本文介绍了污水处理设备维

护保养的方案，包括定期清洗设备、检查设备的电气元件、定



期更换设备的滤网和定期检查设备的管道。希望本文能够对大

家有所帮助。 

为确保全厂安全生产、污水达标处理排放、工作技术经济

指标完成以及设备完好率达标，我们需要明确机电设备行政技

术和管理责任，安装维护责任，操作使用保养责任，设备配件

材料质量采购责任，并实行制度化管理和量化考核。 

 

维护流程需要由科室和各班组操作使用人向生产科提交维

护请求，由生产科长和专业技术人员提出安装维护技术要求并

确定实施安全措施。 

 

工作验收需要根据工作量大小和技术复杂程度，由生产科

确定维护和验收人员，验收人员包括生产科、维护队、使用部

门人员、专业技术人员以及设备管理员。新设备应符合厂家产

品要求，旧设备应完好完整，改造需要专业技术人员签名认可

并记录存档。任何人不得改变原设备装工作的性能，未经技术

人员和行政管理人员认可。 

 

工作责任需要分别由生产科长、专技人员、维护队长、维

护工作人员、操作使用人员和采购人员承担，包括对劳动组织、



设备完好率、安全措施实施、工作技术要求、设备配件、材料

数量质量、安装维护工艺质量、执行安全措施、人身设备安全、

设备完好、整洁、日常养护、备品配件的质量、数量、价格、

时效等方面的责任。 

 

混流泵维护保养方案需要分为一级保养和二级保养，由操

作工和维护工共同完成，包括检查并补加填料、检查轴承并加

油、检查联轴器、检查或维护放气阀门、检查外部紧固情况、

清洗混流泵内外部并加油、更换填料、检查护轴套、清洗、检

查或更换轴承并换油、检查或更换泵轴、调整叶轮间隙、检查

并调整泵轴与电机同轴度、检查并调整联轴节间隙、检查或更

换胶套、检查并维护各部分密封以及按电气系统保养规范保养

检查起动柜和电动机。 

 

旋转格栅维护保养方案需要严格按照旋转栅操作要求开动

格栅，并定时检查其运转状况，每天将格栅刮板、链条、链轮

及格栅本体上的污物清理干净，每班将格栅后方的渣物清除干

净，每周对两链条注钙基黄油一次。 

5、压缩机维护保养方案 

 



为确保设备的正常维护和保养，本压缩机为连续运行设备，

每周四停机二小时进行检查、维护、保养。在每次开动压缩机

之前，需要检查传动箱油位是否符合要求，不足时应按规定加

足。在起动和关闭压缩机时，需要严格按照操作规程进行操作。

在关机时，需要关闭主电机后，让辅助驱动部分继续运转至自

动停止，方可关闭电源。在运行时，操作人员需要经常检查压

缩机的工作情况，注意油温、油压的变化，声音有无异常、有

无不正常震动。如果出现异常情况，应立即报告生产科派员检

查和处理。为保持设备的工作性能和安全运行，严禁来经厂部

批准自行改变压缩机各自动控制及自我保护装置的工作或保护

范围。经常检查设备各紧固件有无松动、缺损，如有，应及时

处理或报告生产科派人处理。经常保持设备清洁，隔音罩内禁

止放置或残留各种异物。每次擦拭或检修后必须认真、严格检

查清除后才允许开机运转。严禁拆除压缩机上的各种安全网罩。

油过滤器压差超过 0.8巴时必须清洗油过滤器。主电动机轴承

每工作 2000小时后加注 3号锂基脂 20克。压缩机每工作

4000小时后进行油分析以确定是否换油。 

 

6、离心鼓风机维护保养方案 

 



在每次开动压缩机之前，需要检查油箱油位是否符合要求，

不足时应加足。在起动和关闭压缩机时，需要严格按照操作规

程进行操作。在运行时，要经常注意各仪表数值变化情况，倾

听设备声音、振动、润滑情况，注意温度变化。为保持设备及

周围场地洁净，做到设备无尘、无垢。风机扩压器每周至少二

次从完全关闭到完全打开全行程运转。油过滤器压差超过 0.5

巴时，要清洗或更换滤芯。进风除尘器真空度达 2.5以上时，

按规定冲洗或更换除尘滤芯。风机海运转 1500小时，主电机

两端轴承各添加 35克 VNirexN3润滑脂。 

 

删除了明显有问题的段落，并对每段话进行了小幅度改写，

使其更加流畅易懂。同时，将第五段的每个细节都列出来，使

其更加详细。 

2) 进行减速箱换油，清洗旧油并添加 150#中极压齿轮油

至规定油位上限。 

3) 检查并调整行走轮与减速箱同轴度。 

4) 更换所有行走轮的润滑脂。 

5) 检查并维护中心滑环式导电系统，确保接触可靠、固

定牢靠。 

6) 检修电气系统，确保接触可靠、控制良好。 



7) 全面检查紧固钢轨螺栓并检查钢轨踏面情况。 

8) 维护刮渣板并更换橡皮。 

9) 进行整体防腐，并检查或更换刮泥板橡皮（每两年一

次）。 

 

11、吸泥机维护保养方案 

1、一般保养：班前及班后 15分钟由操作者负责进行。 

1) 查阅上班次的交班记录，了解吸泥机运行情况及存在

问题。 

2) 清扫并擦拭吸泥机走台及栏杆，确保无蛛网和积尘。 

3) 检查设备各部位和减速箱油面情况，保证润滑点润滑

良好。 

4) 定期检查各转动部位的运转情况，并调整各进气阀门

和出泥阀门的开度。 

2、一级保养：每月进行一次 

1) 全面清扫并擦拭吸泥机各部位，确保无蛛网、积尘、

油污和锈蚀。 

2) 为所有行走轮添加 3#钙基脂。 

3) 擦拭减速箱，保证外观清洁，油位清晰，并添加 150#

中极压齿轮油至油面离底平面（175-180mm）。 



4) 检查和维护所有气阀，确保开闭灵活、无漏气。 

5) 运动出泥口丝杆全行程一次，并在外表涂上 3#钙基脂。 

6) 擦拭电动机和电器箱，检查紧固接零装置。 

3、二级保养：每年进行一次 

1) 除执行一级保养全部内容和要求外，还需完成以下工

作： 

2) 为中心圆台上下轴承加注 3#钙基脂（半年一次）。 

3) 更换减速箱 150#中极压齿轮油（半年一次）。 

4) 检查并调整减速箱与行走轮同轴度。 

5) 清洗和维护中心滑环式导电系统，维护刷架并维护或

更换电刷，确保接触良好。 

6) 检修电器控制系统，确保接触可靠、控制良好。 

7) 进行整体防腐，并检查或更换气管和刮板橡皮（每两

年进行一次）。 

 

12、沼气压缩机维护保养方案 

1、注意事项： 

1) 维护、保养沼气压缩机时，必须关闭进气侧和排气侧

阀门，使机器与气管隔断。 

2) 维护、保养沼气压缩机时，必须在无压力状态下进行。 



3) 维护、保养、检修沼气压缩机时必须使用无火花工具，

小心操作。 

4) 沼气压缩机首次运转时，应先用摇把将油泵手摇 40 转，

以保证润滑。 

 

2、每班维护保养内容： 

1) 班前维护在班前 15分钟，由上班和本班操作者共同进

行。 

2) 查阅上班次的交班记录，了解上班次沼气压缩机的运

行情况及存在问题。 

1.检查压缩机各部位，确保油位充足，加油时要使用洁净

的规定油品。 

2.在确认出气管压力为零的情况下，排出油气分离器和压

缩机气体排出口底部的冷凝水和油。 

3.清扫机器及周围场地的油污和灰尘，保持设备清洁整齐。 

4.运转时，定期观察压缩机各部分的工作情况，检查进出

气压力、设备运转声音、温度和管道是否泄漏。如有异常，必

须找出原因并予以排除。 



15分钟，关闭压缩机，观察润滑油泵运转情况

和压力表、真空表压力。与接班人员共同保养设备，并填写交

接班记录。 

6.每周末下班前 1小时，操作者负责进行带气手动试验安

全阀，确保其有效。停止压缩机，关闭进气侧和排气侧阀门，

检查排气侧压力和进气侧压力，两者必须相等。 

7.每两个月清洁火焰防止器隔离网、过滤器、油箱和油过

滤器。 

8.每半年校验安全阀一次，用汽油清洗润滑油箱和油泵一

次。 

9.每年对真空表和压力表进行一次校验。 

10.格栅操作、维护人员应熟悉本格栅的性能，掌握操作、

维护和保养本机的方法。 

11.严格按格栅操作要求开动格栅，定期检查其运转情况。 

12.格栅应保持清洁，每两小时检查和清理一次渣物。 

13.定期（每天）手动试验过载保护装置，防止因其损坏

而损坏电动机。 

14.每周向驱动装置的两个轴承添加钙基润滑脂，每周向

卸料板缓冲缸导杆抹机械油。 



速箱润滑油（N320 机械油）。避免长期停运。 

16.潜污泵和搅拌器每年检查一次（视情况可频繁一些）。 

17.外部检查：更换损坏的部件，检查和上紧所有的紧固

螺钉，检查支承手柄、提升环、链条和电缆，检查导向杆腐蚀

情况和垂直情况。 

18.泵壳和叶轮检查：更换丧失功能的旧部件，检查叶轮

外沿与泵壳的间隙，超过 2mm时需更换磨损的环。 

19.油的检查：油量要足够，油质要好。使用 15#机械油。

每次加油 1升。 

20.每年检查潜污泵和搅拌器，确保其正常运转。 

3、定子室内液体检查： 

倒置泵，拆下检查螺钉，使检视孔向下。如果能倒出油或

水，应查明原因并解决问题。 

4、电缆： 

检查电缆外皮是否破损，如有破损应更换。检查电缆是否

有大的弯折或压扁，如果有，应查明原因，并根据检测情况确

定电缆是否可以继续使用。检查电缆入口是否泄漏，电缆夹应

紧固。 

5、起动和监控设备的保养检查。 
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