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引  言

JJF1071《国家计量校准规范编写规则》、JJF1001《通用计量术语及定义》和

JJF1059.1《测量不确定度评定与表示》共同构成支撑本规范编写工作的基础性系列

规范。
本规范系对JJF1176—2007 《(0~1500)℃钨铼热电偶校准规范》的修订,主要技

术变化如下:
———适用范围由 (0~1500)℃扩展为 (0~2300)℃,增加了钨铼热电偶保护管长

度的限定;
———校准项目中增加了绝缘电阻;
———增加了1500℃~2300℃钨铼热电偶校准用设备的技术要求、校准方法及数据

处理方法的说明;
———重新评定了钨铼热电偶校准结果不确定度。
本规范的历次版本发布情况为:
———JJF1176—2007。
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(0~2300)℃钨铼热电偶校准规范

1 范围

本规范适用于不可拆卸的、温度范围 (0~2300)℃的钨铼热电偶的校准,其中

1100℃以下的校准适用于保护管长度不小于300mm钨铼热电偶,(1100~2300)℃
的校准适用于保护管长度不小于600mm钨铼热电偶。

其他类型的高温热电偶可参考本规范进行校准。

2 引用文件

本规范引用了以下文件:

JJG856—2015 工作用辐射温度计检定规程

JJF1007—2007 温度计量名词术语及定义

JJF1262—2010 铠装热电偶校准规范

JJF1637—2017 廉金属热电偶校准规范

GB/T16839.1—2018 热电偶 第1部分:电动势规范和允差

GB/T29822—2013 钨铼热电偶丝及分度表

JB/T12529—2015 工业钨铼热电偶技术条件

ASTME452—02 (2013) 使用辐射温度计校准难熔金属热电偶的标准测试方法

(StandardTestMethodforCalibrationofRefractoryMetalThermocouplesUsingaRa-
diationThermometer)

凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本规范;凡是不注日期的引用文

件,其最新版本 (包括所有的修改单)适用于本规范。

3 术语

JJF1007—2007界定的及以下术语和定义适用于本规范。

3.1 不可拆卸钨铼热电偶 non-detachabletungstenrheniumthermocouple
钨铼热电偶丝用不可拆卸保护管封装制成的热电偶。

3.2 示值偏差 indicationdeviation
热电偶的实际热电动势与参考分度表在相同温度下热电动势之差。常转换为温差

表示。

4 概述

钨铼热电偶测温的基本原理是由两种不同钨铼成分的均质导体组成闭合回路,当两

端温度不同时,回路中将产生热电动势,这种现象称为热电效应,又称为塞贝克效应。
两种不同成分的均质导体为热电极,两个热电极的一端连接在一起形成一个测量端,测

1

JJF1176—2024




