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钛及钛合金加工产品外形尺寸
检测方法

1 范围

本标准规定了钛及钛合金加工产品外形尺寸检测的试验条件、仪器设备、样品、检测方法、试验数据

处理和试验报告。
本标准适用于钛及钛合金加工产品的外形尺寸及其允许偏差的检测。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T8170 数值修约规则与极限数值的表示和判定

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

3.1
厚度 thickness
产品上、下两平行平面之间的垂直距离。

3.2
宽度 width
产品的一个侧边至与之相对应的另一侧边之间的垂直距离。

3.3
长度 length
从产品一端,沿与轴线相平行的方向到另一端之间的距离。

3.4
方正度 squareness
矩形产品任一平面的两对角线长度之差。

3.5
不平度 flatnessandwaviness
板状产品与基准平面之间的最大垂直距离,或在产品规定的长度内所出现的最大弧深。

3.6
侧边弯曲度 edgewisecurvature
产品任一侧边弯曲弧的最大弧深,或在产品规定的长度内所出现的最大弧深。

3.7
切斜度 cutthedegreeofinclination
产品经切割后,切割面与横截面倾斜的最大垂直距离。
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