铁路重要接触网器材生产企业 认定实施细则

第一章  总  则
第一条  为加强铁路重要接触网器材的管理，确保铁路运输安全， 根据《铁路运输安全保护条例》和《铁路运输安全设备生产企业认定办
法》,制定本细则(以下简称为《细则》)。
第二条  本细则所称重要接触网器材是指接触网零部件、接触线、 承力索、绝缘子、分段、分相绝缘器、钢支柱和接触网补偿装置等(见
附件1)。
第三条  凡在中华人民共和国境内生产并销售铁路重要接触网器 材的企业，应当按照本细则规定的程序，经铁道部认定，取得“铁路运
输安全设备生产企业认定证书”。
第四条 铁道部行政许可管理机构(以下简称行政许可机构)负责 受理重要接触网器材生产企业认定的申请和送达行政许可决定，由铁道 部运输局负责重要接触网器材生产企业认定审查和认定证书的监督管
理工作。
第二章 证书类别和使用范围
第五条 重要接触网器材生产企业认定证书分为甲级、甲级(准)
和乙级。
第六条  甲级适用于国内各种等级电气化铁路；
甲级(准)适用于普通速度和既有线提速电气化铁路，也可在客运
专线、高速电气化铁路试用；
乙级适用于普通速度和既有线提速电气化铁路。
第三章 取证条件和申报材料

第七条  申请乙级“重要接触网器材生产企业认定证书”的企业应
具备下列条件：
(一)申证企业生产产品的技术条件应符合国家产业发展政策、技
术发展政策及铁道部装备现代化的要求；
(二)生产成熟技术的铁路重要接触网器材的企业，所申请产品或
同类产品已在铁路运用满3年，且近3年无质量责任事故；
生产铁路重要接触网器材新产品的企业，其产品已经铁道部组织专 家进行技术评审，评审合格的准予在铁路试用，在规定的试用期内无产 品质量责任事故。有同类产品生产业绩的，其产品应当在铁路运用满3
年，且近3年无质量责任事故；
(三)申证企业应有相应的专业技术人员(见附件3),有完善的产
品质量保证体系和管理制度，有完备技术条件和保证生产制造的能力；
(四)有按照国家规定标准检测、检验合格的专业生产设备(见附
件2);
(五)产品应通过型式试验；
(六)法律法规规定的其它条件。
第八条  申请甲级(准)“重要接触网器材生产企业认定证书”的
企业应具备下列条件：
(一)申证企业生产产品的技术条件应符合国家产业发展政策、技
术发展政策及铁道部装备现代化的要求；
生产关系到客运专线及高速铁路重要接触网器材产品的企业应满
足系统集成的要求；
(二)生产铁路重要接触网器材的企业，所申请产品或同类产品已
在铁路运用满3年，且近3年无质量责任事故；
生产铁路重要接触网器材新产品的企业，其产品已经铁道部组织专

家进行技术评审，评审合格的准予在铁路试用，在规定的试用期内无产 品质量责任事故。有同类产品生产业绩的，其产品应当在铁路运用满3
年，且近3年无质量责任事故；
新组建的生产成熟技术的铁路重要接触网器材企业，所申请产品或
同类产品已在铁路运用3年，且近3年无质量责任事故；
(三)产品应通过型式试验；
(四)有按照国家规定标准检测、检验合格的专业生产设备(见附
件2);
(五)申证企业应有相应的专业技术人员(见附件3),有完善的产
品质量保证体系和管理制度，有完备技术条件和保证生产制造的能力；
(六)法律法规规定的其他条件。
第九条  申请甲级“重要接触网器材生产企业认定证书”的企业应
具备下列条件：
(一)获得甲级(准)认定证书；
(二)已掌握有关铁路重要接触网器材生产的先进生产技术、工装
和工艺；
(三)所生产的铁路重要接触网器材已在客运专线、高速电气化铁 路试用合格，并按照电气化铁路行业标准和国际先进标准通过型式试
验、技术鉴定。
(四)法律法规规定的其他条件。
第十条  企业根据产品的适用范围选择申请认定的产品。
第十一条  申请铁路重要接触网器材生产企业认定应提交下列材
料：
(一)行政许可申请书(一式两份，加盖企业公章);
(二)企业法人营业执照(副本)及复印件(加盖企业公章);

(三)铁路运输安全设备生产企业认定审查表；
(四)专业生产设备、工艺装备及计量器具规格、名称、数量明细
表(格式见附件7);
(五)企业从事相关设备研发、设计和生产制造、检验等相关的技 术人员名单、技术职务(称)、技术等级、所学专业和所从事的专业等
资料(格式见附件8);
(六)企业质量保证体系和企业质量管理制度目录等资料，企业若 通过质量保证体系认证，需提供证书复印件，若没有需提供质量保证体
系相关说明材料；
(七)技术标准、技术条件、设计图纸和工艺文件明细表；接触网 零部件、接触线、承力索及接触网补偿装置等的甲级(准)申证企业提
供的相关材料还应满足系统集成的要求；
(八)与所生产的产品相关的国家技术标准全文或有关条款内容；
(九)详细的技术说明(属知识产权保护的技术可注明);
(十) 已通过科技成果或技术审查的，还需提供相应的鉴定证书
(原件及复印件)和审查意见；
(十一)申请甲级生产企业认定证书要提供甲级(准)认定证书、
型式试验和技术鉴定材料；
(十二)法律法规要求的其他材料。
企业提交的材料原则上不予退还。需要收回的资料，需在提交材料
时向受理部门提出。
企业申请认定的铸造产品需外加工的，须提供外加工企业的资质和
相关材料。
第四章  申请和审查
第十二条 铁道部行政许可管理机构负责受理企业申请，作出是否

受理的决定，并出具加盖铁道部行政许可专用章和注明日期的书面凭 证。受理的，将申请材料转交铁道部运输局进行审查；不予受理的，应
向企业说明理由。
第十三条 对于申请认定的生产企业，铁道部运输局审查企业的申 请材料后，符合申请条件并经确认的(见附件4),书面通知企业到符合 国家规定条件并经铁道部认可的专业检验机构进行一次性产品质量检
验。
第十四条 在认定过程中，对申请认定企业提供的材料可聘请专家
进行评审。
第十五条 需进一步落实申请认定企业质量能力时，铁道部可组成 检查组对企业进行检查。由检查组对申请企业的质量能力进行检查(见
附件5)。
第十六条 对于质量能力合格的企业，检查组按“重要接触网器材
检验办法” (见附件6)的要求，对企业进行产品抽样。
第十七条 检验机构按上述要求进行产品质量检验。在完成各项检 验后，出据检验报告，并负责将检验报告和相关资料送至铁道部运输局； 对于未能通过检验的企业，向铁道部运输局提交未能通过检验项目的报
告和相关资料。
第十八条 经审查合格的，铁道部作出准予行政许可的决定；不合
格的，铁道部作出不予行政许可的决定，说明理由并及时送达申请企业。

第十九条 铁道部应自受理企业申请之日起20日内作出行政许可 决定；20日内不能作出决定的，经铁道部负责人批准可延长10日，并
将延长期限的理由告知企业。
产品检测、检验和专家评审时间，不计算在前款规定期限之内。

第二十条铁道部作出准予行政许可的决定，应自作出决定之日起
10日内向申请人颁发认定证书。

第五章   企业认定证书的批准
第二十一条  铁道部应当在做出准予行政许可的决定后十日内向
申请人颁发产品生产企业认定证书。
第二十二条  认定证书采用统一格式，证书编号为： REAC####—XXX

XX。
( 一 )REAC—认定证书标记，其中R 代表铁路 (Railway) 、E   代表
设备 (Equipment) 、A     代表认定 (Authentication) 、C          代表证书
(Certificate);
(二)证书类别—甲级、甲级(准)和乙级；
(三)####—产品编号，按产品类别编排的四位阿拉伯数字，不
再实行认定证书管理产品的编号不再重复使用；
(四)XXXXX—认定证书序号，按发证先后顺序编排的五位阿拉伯数
字，已撤销或注销的证书序号不再重复使用。
第二十三条 对审查不合格的企业，铁道部作出不予行政许可的决 定，说明理由并通知申证企业。申证企业可在自收到不予行政许可决定 之日起6个月之后重新提出申请。连续二次审查或鉴定不合格的，在2
年内不再受理其申请。
第六章 管理与监督
第二十四条  铁路重要接触网器材生产企业认定证书实行动态管

理 。
第二十五条 铁路重要接触网器材生产企业认定证书的有效期为4 年。认定证书有效期届满，企业要继续生产的，应在有效期满60 日前
向铁道部提出延期申请，检测、检验所需时间超过60 日的，可相应提

前。
第二十六条 在认定证书的有效期内，企业应在其产品正面或明显
位置、外包装及说明书上标明认定证书的有效期和编号等信息。
在认定证书有效期内，发生认定证书遗失、损毁或无法辨认等情况 时，企业可向铁道部提出补办申请并说明原因。铁道部核实后办理补发
手续，并在证书编号前加注“补发”字样，证书编号不变。
在认定证书有效期内，认定证书需要变更的，经审查后办理变更手
续，并在证书编号前加注“变更”字样，证书编号不变。
第二十七条  取得认定证书的企业，应接受铁道部组织的监督检 查。企业应根据检查要求提交材料，监督检查不合格的企业，由铁道部 作出处理决定。需进行整改的，企业应在6个月内向铁道部提出复查申
请。
第二十八条 取得认定证书企业产品进行技术修改的，企业应在修 改实施前就变更情况报铁道部审批。必要时按照本细则规定，重新进行
相关审查、型式试验。
第二十九条  监督、检查主要的内容包括：
(一)获得认定证书的企业应具备的条件；
(二)产品应具备的功能和应符合的标准；
(三)产品实际运用质量情况；
(四)证书使用情况；
(五)法律法规规定的应实施监督检查的其它情形。
第三十条 取得认定证书的企业有下列情形之一的，铁道部可以撤
销其认定证书：
(一)涂改、出租、出借、转让认定证书；
(二)在铁道部产品质量监督抽查中，抽查不合格、复查仍不合格，

或连续两次抽查不合格；
(三)在监督检查中不合格、复查仍不合格，或逾期不申请复查；
(四)因产品质量导致重大事故，造成恶劣后果和严重影响的；
(五)依法可以撤销的其它情形。
被许可人以欺骗、贿赂等不正当手段取得行政许可的，应予以撤销。
第三十一条  取得认定证书的企业有下列情形之一的，铁道部可以
注销其认定证书：
(一)不再生产认定证书中规定产品的；
(二)企业生产条件或相关产品技术标准发生重大变化，生产企业
需重新申请许可的；
(三)认定证书有效期满，未继续提出申请或申请未获许可的；
(四)认定证书所列产品不再实行认定证书管理的；
(五)企业依法终止的；
(六)认定证书依据本细则需要变更的；
(七)法律法规规定应注销的其它情形。
第三十二条 对被撤销认定证书或连续两次审查不合格的企业，在
2年内不再受理其申请。
第三十三条 专业检验机构必须保证检测、检验结果的真实性，对
所作出的结论承担法律责任。
第三十四条  专业检验机构不得从事制造和参与认定证书的产品
的制造、销售等经营性活动，不得与认定证书申请企业有关联关系。
第三十五条 专业检验机构违反本细则第三十三、第三十四条规定
的，铁道部责令其改正；情节严重的，停止其承担检验的资格。
第三十六条 专业检验机构应保存完整的原始技术资料，保存期为
10年。专业检验机构有责任对申请企业提供的技术文件、资料保密。

第七章   相关产品管理
第三十七条  铁路重要接触网器材生产企业提交企业认定申请书
的同时，应提交其相关产品的名目。
第三十八条  铁道部运输局在对申证企业资格条件进行审查时，应 当对其相关产品进行审查，并在企业认定证书中注明产品名目，认定企
业必须在认定证书规定的产品名目内生产、销售。
第八章    附则
第三十九条  本实施细则由铁道部运输局负责解释。
第四十条 本细则自印发之日起执行。


附件1:重要接触网器材认定范围及标准
附件2:认定企业生产必备设备、工装及检测设备
附件3:认定企业人员要求
附件4:企业申请材料确认表
附件5:认定企业质量能力检验办法
附件6:重要接触网器材检验方法
附件7:专业生产设备、工艺装备及计量器具规格、名称、数量明
细表
附件8:企业主要负责人、主要技术骨干人员一览表
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附件1
重要接触网器材认定范围及标准
1-1重要接触网零部件认定范围及执行标准
	编号
	序号
	产  品 名  称
	执 行   标   准
	规格
	材质

	4001
	1
	接触线吊弦线夹
	TB/T2073-2003、TB/T2075.1-2002
	包含模锻、冲压两类。各种规格
	铜合金

	
	2
	承力索吊弦线夹
	TB/T2073-2003、TB/T2075.2-2002
	包含模锻、冲压两类。各种规格
	铜合金

	
	3
	整体吊弦
	TB/T2073-2003、铁科技函[2004]607号文
	包含可调与不可调、载流与非载流的模锻、 冲压件。各种规格
	铜合金

	
	4
	横承力索线夹
	TB/T2073-2003、TB/T2075.3-2002
	模锻
	钢

	
	5
	双横承力索线夹
	TB/T2073-2003、TB/T2075.4-2002
	模锻
	钢

	
	6
	接触线中心锚结线夹
	TB/T2073-2003、TB/T2075.5-2002
	模锻。各种规格
	铜合金

	
	7
	承力索中心锚结线夹
	TB/T2073-2003、TB/T2075.6-2002
	模锻。各种规格
	铜合金

	
	8
	杵座鞍子
	TB/T2073-2003、TB/T2075.7-2002
	铸造
	钢

	
	9
	钩头鞍子
	TB/T2073-2003、TB/T2075.8-2002
	模锻
	钢

	
	10
	悬吊滑轮
	TB/T2073-2003、TB/T2075.12-2002
	各种规格
	包含钢、铝、铜等

	
	11
	定位环线夹
	TB/T2073-2003、TB/T2075.16-2002
	模锻
	钢

	
	12
	定位线夹
	TB/T2073-2003、TB/T2075.13-2002
	模锻
	铜合金

	
	13
	支持器
	TB/T2073-2003、TB/T2075.14-2002
	铸造。各种规格
	钢

	
	14
	长支持器
	TB/T2073-2003、TB/T2075.15-2002
	铸造。各种规格
	钢

	
	15
	定位器
	TB/T2073-2003、TB/T2075.17-2002
	圆管。各种规格
	钢、铝合金

	
	
16
	
定位装置
	
TB/T2073-2003、铁科技函[2004]607号文
	压接、铆接。形状包含槽型、矩形、圆管。 功能分限位、非限位。包含定位支座和定位 线夹。各种规格。
	
钢、铝合金

	
	17
	特型定位器
	TB/T2073-2003、TB/T2075.18-2002
	压接
	钢





	
	18
	软定位器
	TB/T2073-2003、TB/T2075.19-2002
	压接
	钢

	
	19
	连接器
	TB/T2073-2003、TB/T2075.23-2002
	包含D型、双耳连接器
	钢

	
	20
	定位环
	TB/T2073-2003、TB/T2075.24-2002
	模锻。各种规格
	钢、铝合金

	
	21
	长定位环
	TB/T2073-2003、TB/T2075.25-2002
	模锻。各种规格
	钢

	
	22
	套管双耳
	TB/T2073-2003、TB/T2075.26-2002
	模锻。含腕臂支撑用
	钢、铝合金

	
	23
	套管铰环
	TB/T2073-2003、TB/T2075.27-2002
	模锻
	钢

	
	24
	承力索支撑线夹(承力索座)
	TB/T2073-2003、铁科技函[2004]607号文
	模锻、铸造、冲压。形状包含单槽、双槽。 各种规格
	钢、铝合金

	
	25
	铜接触线接头线夹
	TB/T2073-2003、TB/T2075.28-2002
	模锻
	铜合金

	
	26
	承力索接头线夹
	TB/T2073-2003、TB/T2075.29-2002
	模锻。各种规格
	铜合金

	
	27
	杵座楔形线夹
	TB/T2073-2003、TB/T2075.31-2002
	模锻。各种规格
	钢、铜合金

	
	28
	双耳楔形线夹
	TB/T2073-2003、TB/T2075.32-2002
	铸造。各种规格
	钢、铜合金、铝合金

	
	29
	接触线终端锚固线夹
	TB/T2073-2003、TB/T2075.34-2002
	模锻、冲压。各种规格
	钢、铜合金、铝合金、 不锈钢

	
	30
	承力索终端锚固线夹
	TB/T2073-2003、TB/T2075.35-2002
	模锻、冲压。各种规格
	钢、铜合金、铝合金、 不锈钢

	
	
31
	
腕臂底座
	
TB/T2073-2003、TB/T2075.39、40-2002
	涛造。包含旋转腕臂底座、特型旋转腕臂底 座、上底座、下底座及弓形腕臂用可调整底 座。各种规格。
	
钢

	
	32
	腕臂
	TB/T2073-2003、TB/T2075.48-2002
	包含平腕臂、斜腕臂及弓形腕臂
	钢、铝合金

	
	33
	定位管
	TB/T2073-2003、TB/T2075.21-2002
	压接。各种规格
	钢、铝合金

	
	34
	接触线电连接线夹
	TB/T2073-2003、TB/T2075.49、50-2002
	模锻。各种规格
	铜合金

	
	35
	电连接线夹
	TB/T2073-2003、TB/T2075.51、52-2002
	模锻。各种规格
	铜合金




1-2接触线认定范围及执行标准
	编号
	序号
	产 品  名  称
	执  行  标  准

	










4001
	1
	CT85铜接触线
	









TB/T2809-2005

	
	2
	CT110铜接触线
	

	
	3
	CT120铜接触线
	

	
	4
	CT150铜接触线
	

	
	5
	CTA85铜银合金接触线
	

	
	6
	CTA110铜银合金接触线
	

	
	7
	CTA120铜银合金接触线
	

	
	8
	CTA150铜银合金接触线
	

	
	9
	CTM110铜镁合金接触线
	

	
	10
	CTM120铜镁合金接触线
	

	
	11
	CTM150铜镁合金接触线
	

	
	12
	CTMH110高强度铜镁合金接触线
	

	
	13
	CTMH120高强度铜镁合金接触线
	

	
	14
	CTMH150高强度铜镁合金接触线
	

	
	15
	CTS110铜锡合金接触线
	

	
	16
	CTS120铜锡合金接触线
	

	
	17
	CTS150铜锡合金接触线
	




1-3承力索认定范围及执行标准
	编号
	序号
	产品 名   称
	执  行  标  准

	








4001
	1
	JT70铜绞线
	







TB/T3111-2005

	
	2
	JT95铜绞线
	

	
	3
	JT120铜绞线
	

	
	4
	JT150铜绞线
	

	
	5
	JTM50铜合金绞线
	

	
	6
	JTM70铜合金绞线
	

	
	7
	JTM95铜合金绞线
	

	
	8
	JTM120铜合金绞线
	

	
	9
	JTM150铜合金绞线
	

	
	10
	JTMH50铜合金绞线
	

	
	11
	JTMH70铜合金绞线
	

	
	12
	JTMH95铜合金绞线
	

	
	13
	JTMH120铜合金绞线
	

	
	14
	JTMH150铜合金绞线
	




1-4绝缘子认定范围及执行标准
	编号
	序号
	产 品 名  称
	执 行  标  准
	备注

	

















4001
	1
	电气化铁道接触网用棒形瓷绝缘子
	





TB/T2076
	

	
	1-1
	隧道悬挂QX-25
	
	

	
	1-2
	隊道悬挂OXN-25
	
	

	
	1-3
	隧道悬挂QXG-25
	
	

	
	1-4
	隧道定位QX-25A
	
	

	
	1-5
	隧道定位QXN-25A
	
	

	
	1-6
	隧道定位QXG-25A
	
	

	
	1-7
	区间单绝缘QBG-25/8、12、16
	
	

	
	1-8
	区间单绝缘QBN-25/8、12、16
	
	

	
	1-9
	区间双绝缘QBSG-25/8、12、16
	
	

	
	1-10
	区间双绝缘QBSN-25/8、12、16
	
	

	
	2
	电气化铁道接触网用高原型棒式瓷绝缘子
	TB/T2076
	各种规格

	
	3
	电气化铁道接触网用棒式复合绝缘子
	参照TB/T3068-2002 TB/T2076
	各种规格

	
	4
	电气化铁道接触网用棒形悬式复合绝缘子
	




TB/T3068-2002
	

	
	4-1
	FQX(D)-25/100HYG
	
	

	
	4-2
	FQX(D)-25/100QT
	
	

	
	4-3
	FQX(D)-25/100QH
	
	

	
	4-4
	FQX(D)-25/100HH
	
	

	
	4-5
	FQX(D)-25/100HY
	
	

	
	4-6
	FQX(D)-25/100QTG
	
	

	
	4-7
	FQX(D)-25/100QHG
	
	

	
	4-8
	FQX(D)-25/100HHG
	
	

	
	5
	盘形(含耐污型)悬式绝缘子
	

GB/T1001.1-2003
	

各种规格

	
	5-1
	XP-70
	
	

	
	5-2
	XWP₂-70
	
	

	
	5-3
	LXP-70
	
	

	
	6
	电力机车车顶绝缘子
	TB/T3077-2003
	各种规格



1-5分段、分相绝缘器认定范围及执行标准
	编号
	序号
	产  品  名  称
	执  行  标  准

	4001
	
	分段绝缘器
	TB/T3036-2002

	
	2
	分相绝缘器
	TB/T3037-2002



 (
1-
)6电气化铁道接触网钢支柱认定范围及执行标准
	编号
	序号
	产 品  名  称
	执  行  标  准
	备注

	

4001
	1
	电气化铁道接触网钢柱
	TB/T2921-1998
	焊接。各种规格

	
	2
	电气化铁道接触网硬横跨
	TB/T2920-1998
	焊接。各种规格

	
	3
	电气化铁道接触网钢管支柱
	TB/T3132-2006
	热轧+焊接。各种规格

	
	4
	接触网H型钢柱
	图纸通化(2006)1301
	热轧+焊接。各种规格




1-7接触网补偿装置认定范围及标准
	编号
	序号
	产 品 名  称
	执  行  标  准
	备注

	

4003
	1
	补偿滑轮组
	TB/T2073-2003、TB/T2075.37-2002
	包含各种规格，铝合金

	
	2
	补偿棘轮
	TB/T2073-2003、TB/T2075.38-2002
	包含各种规格，铝合金

	
	3
	弹簧补偿器
	TB/T2073-2003
	包含各种规格




附件2
认定企业生产必备设备、工装及检测设备
2-1重要接触网零部件认定企业生产必备设备、工装及检测设备
	序号
	类别
	设备名称
	数量
	规格型号
	备注

	



1
	



锻造
	电加热设备
	2
	箱式电炉、中频 感应炉各1套
	有自动测温装置

	
	
	摩擦压力机
	2
	100t以上
	

	
	
	压力机
	1
	
	

	
	
	热处理炉
	2
	
	有自动测温记录装置

	
	
	冲床
	2
	
	

	
	
	下料设备
	1
	
	

	
	
	清理设备
	1
	
	

	


2
	


铸造
	混蜡机
	1
	
	

	
	
	注蜡机
	1
	
	

	
	
	脱蜡机
	1
	
	

	
	
	感应电炉
	1
	
	有测温装置

	
	
	热处理炉
	1
	
	有自动测温记录装置

	
	
	清理设备
	1
	
	

	

3
	
机加工及
铆、焊
	数控机床
	1
	
	

	
	
	普通机床
	4
	
	

	
	
	下料设备
	1
	
	

	
	
	钻床
	3
	
	

	
	
	焊接设备
	2
	
	

	




4
	




检测设备
	材料试验机
	1
	
	

	
	
	接触网零部件试验机
	1
	
	

	
	
	零件振动试验机
	1
	
	

	
	
	零件疲劳试验机
	1
	
	

	
	
	化学分析设备
	1
	
	

	
	
	探伤设备
	1
	
	

	
	
	电阻测量装置
	1
	
	

	
	
	镀层测厚仪
	1
	
	

	
	
	硬度计
	1
	
	

	
	
	力矩扳手
	2
	
	

	

5
	

工装
	铸造模具
	1
	
	

	
	
	锻造模具
	1
	
	

	
	
	钻、铆接工装
	1
	
	

	
	
	机加工及焊接工装
	1
	
	

	
	
	模具加工、修理设备
	1
	
	




2-2接触线认定企业生产必备设备、工装及检测设备
	序号
	类别
	设备名称
	数量
	规格型号
	备注

	
1
	
生产设备
	坯料杆生产设备
	1
	
	

	
	
	拉线生产设备
	
	
	

	
	
	收线设备
	1
	
	

	







2
	






检测设备
	拉力试验机
	1
	
	

	
	
	反复弯折试验设备
	1
	
	

	
	
	扭转试验机
	1
	
	

	
	
	电热恒温干燥箱
	1
	
	

	
	
	电阻测量装置
	1
	
	

	
	
	合金元素测量仪
	1
	
	

	
	
	氧含量测量仪
	1
	
	

	
	
	光谱仪
	1
	
	

	
	
	光电分析天平
	1
	
	

	
	
	角度测量仪器
	1
	
	

	
	
	涡流探伤仪
	1
	
	

	
3
	工装
	拉线用模具
	1
	
	

	
	
	包装用工装
	1
	
	




 (
2-
)3承力索认定企业生产必备设备、工装及检测设备
	序号
	类别
	设备名称
	数量
	规格型号
	生产厂家

	
1
	
生产设备
	坏料杆生产设备
	1
	
	

	
	
	拉线生产设备
	
	
	

	
	
	收线设备
	1
	
	

	






2
	






检测设备
	拉力试验机
	1
	
	

	
	
	卧式拉力试验机
	1
	
	

	
	
	反复弯折试验设备
	1
	
	

	
	
	缠绕试验设备
	1
	
	

	
	
	直流电阻测量装置
	1
	
	

	
	
	光谱仪
	1
	
	

	
	
	光电分析天平
	1
	
	

	
	
	干燥箱
	1
	
	

	
	
	合金元素测量仪
	1
	
	

	
	
	氧含量测量仪
	1
	
	

	
	
	涡流探伤仪
	1
	
	

	
3
	工装
	拉线用模具
	1
	
	

	
	
	包装用工装
	1
	
	




 (
2-
)4绝缘子认定企业生产必备设备、工装及检测设备
	序号
	类别
	设备名称
	数量
	规格型号
	备注

	一、瓷绝缘子

	






1
	






生产设备
	球磨机
	1
	
	

	
	
	泥浆搅拌机
	1
	
	

	
	
	泥浆除铁机
	1
	
	

	
	
	真空炼泥机
	1
	
	

	
	
	修坯机
	1
	
	

	
	
	干燥烘房
	1
	
	

	
	
	上釉机
	1
	
	

	
	
	烧成设备
	1
	
	

	
	
	胶装设备
	1
	
	

	








2
	








检验设备
	镀层测厚仪
	1
	
	

	
	
	表面粗糙轮廓仪
	1
	
	

	
	
	万能材料试验机
	1
	
	

	
	
	抗弯试验机
	1
	
	

	
	
	例行拉力试验机
	1
	
	

	
	
	超声波探伤仪
	1
	
	

	
	
	孔隙性试验装置
	1
	
	

	
	
	工频耐压试验装置
	1
	
	

	
	
	锁紧销操作试验装置
	1
	
	

	
	
	温度循环试验装置
	1
	
	

	
	
	淋雨设备
	1
	
	

	
	
	冲击电压发生器
	1
	
	

	3
	工装
	成型工装
	1
	
	




2-4绝缘子认定企业生产必备设备、工装及检测设备
	序号
	类别
	设备名称
	数量
	规格型号
	备注

	二、复合绝缘子

	

1
	

生产设备
	硫化机
	1
	
	

	
	
	橡胶注塑机
	1
	
	

	
	
	压接机
	1
	
	

	
	
	烘箱
	1
	
	

	




2
	



检验设备
	镀层测厚仪
	1
	
	

	
	
	万能材料试验机
	1
	
	

	
	
	抗弯试验机
	1
	
	

	
	
	例行拉力试验机
	1
	
	

	
	
	工频试验装置
	1
	
	

	
	
	淋雨设备
	1
	
	

	
	
	冲击电压发生器
	1
	
	

	3
	工装
	成型工装
	1
	
	



 (
2-
)5分段、分相绝缘器认定企业生产必备设备、工装及检测设备
	序号
	类别
	设备名称
	数量
	规格型号
	备注

	

l
	

生产设备
	机加工设备
	1
	
	

	
	
	高温烘箱
	1
	
	

	
	
	压接设备
	1
	
	

	
	
	钻床
	1
	
	

	



2
	



检验设备
	绝缘测试仪
	1
	
	

	
	
	工频耐压试验装置
	1
	
	

	
	
	材料试验机
	1
	
	

	
	
	卧式拉力试验机
	1
	
	

	
	
	力矩扳手
	1
	
	

	
	
	探伤设备
	1
	
	

	
3
	工装
	工装
	1
	
	

	
	
	组装调试检验平台
	1
	
	




 (
2-
)6电气化铁道接触网钢支柱认定企业生产必备设备、工装及检测设备
	序号
	类别
	设备名称
	数量
	规格型号
	备注

	

1
	
生产设备
	下料设备
	1
	
	

	
	
	焊接设备
	1
	
	

	
	
	钻床
	1
	
	

	
	
	冲床
	1
	
	

	
2
	
检验设备
	镀层测厚仪
	1
	
	

	
	
	结构试验场
	1
	
	

	
	
	加力及测量装置
	1
	
	

	
3
	
工装
	焊接平台
	1
	
	

	
	
	调整、矫正设备
	1
	
	

	
	
	下料、焊接工装
	1
	
	



 (
2-
)7接触网补偿装置认定企业生产必备设备、工装及检测设备
	序号
	类别
	设备名称
	数量
	规格型号
	备注

	


1
	


生产设备
	铸造设备
	1
	
	有测温装置

	
	
	铝合金热处理炉
	1
	
	有自动测温记录装置

	
	
	清理设备
	1
	
	

	
	
	下料、切割设备
	1
	
	

	
	
	机加工设备
	1
	
	

	
	
	焊接设备
	1
	
	

	



2
	


检验设备
	材料试验机
	1
	
	

	
	
	零件疲劳试验机
	1
	
	

	
	
	传动效率测试仪
	1
	
	

	
	
	化学分析设备
	1
	
	

	
	
	探伤设备
	1
	
	

	
	
	镀层测厚仪
	1
	
	

	
3
	
工装
	铸造模具
	1
	
	

	
	
	钻模
	1
	
	

	
	
	工装
	1
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