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目。昌

本标准按照 GB厅 1.1-2009 给出的规则起草。

本标准代替 JB厅 7746-2006 《紧凑型钢制阀门》，与 JB厅 7746-2006 相比主要技术变化如下：

一一范围中增加压力自密封阀门：

一一结构型式中增加了旋启式止回阀和压力自密封闸阀，闸阀结构图中增加了螺纹焊接阀盖的结构

型式，截止阀结构图中增加了 Y形截止阀及截止止回阀的结构型式，止回阀结构图中增加了球

形止回阀阀瓣的结构型式：

一一增加了公称尺寸为 DN8 的承插焊阀门的端部尺寸：

一一增加了闸阀、截止阀、止回阀的整体设计要求：

一一增加了全径孔径阀门流道的最小直径尺寸：

一一修改了阀体和间盖加长部分最小壁厚的尺寸：

一一增加了阀门短管的焊接要求及焊后处理：

一一对阀杆材料、结构型式、链接方式增加了具体要求，同时还增加了全径阀门阔杆最小直径尺寸，

补充了标准孔径阅门阀杆最小直径中缺少的数值：

一一限定了填料压盖剩余调整长度，增加了填料压缩时的最小高度尺寸：

一一增加了密封副硬度要求和非金属材料选用规定：

一一修改了闸阀静态寿命次数：

一一检验方法中增加了外观检验、晶间腐蚀、硬度测量、关闭件组合拉力试验、无损检测及逸散性

试验：

一一规定了阀杆拉断位置。

本标准由中国机械工业联合会提出。

本标准由全国阀门标准化技术委员会（SAC厅c 188）归口。
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技有限公司、科福龙阀门集团有限公司、远大阅门集团有限公司、江苏苏盐阀门机械有限公司、凯瑞特

阀业有限公司、浙江石化阀门有限公司。

本标准参加起草单位z 维都利阀门有限公司、精工阔门有限公司、中广核工程有限公司、保一集团

有限公司、立信阀门集团有限公司、江苏圣泰阔门有限公司、上海凯科阀门制造有限公司、良工阔门集

团有限公司、玉环县金炜阀门厂、台州永信阀门有限公司。

本标准主要起草人z 肖箭、郭睿、吴尖斌、张海兰、谢建聪、何春焕、韩正海、李运龙、黄美林、
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紧凑型锻钢阀门

1 范围

本标准规定了紧凑型钢制闸阀、截止阀（包括节流阅、截止止回阀）、止回阀的结构型式、技术要

求、检验和试验方法、检验规则、标志、防护、包装和储运。

本标准适用于介质为水、蒸汽、天然气和石油相关制品的紧凑型锻钢阀门（以下简称阀门），参数

范围如下：

一→公称压力为 PN16～PN250、公称尺寸为 DN8～DN65，压力等级为 Class150～Class1500、公称

尺寸为NPS1ι～NPS21句的内螺纹和承插焊连接的阀门：

一一公称压力为 PN16～PN250、公称只寸为 DN8～DNlOO，压力等级为 Class150～Cl臼s1500、公

称尺寸为 NPS1/4～NPS4 的法兰连接阅门、对接焊连接阀门和波纹管密封阀门：
一一公称压力为 PN160～PN250、公称尺寸为 DN15～DNlOO，压力等级为 Class900～Class1500、

公称只寸为 NPS1/2～NPS4 压力自密封阀门。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。

GB厅 150.4 压力容器第4部分z 制造、检验和验收

GB厅 196 普通螺纹基本尺寸

GB厅 197 普通螺纹公差

GB厅 223 （所有部分〉钢铁及合金化学分析方法

GB厅 228.1 金属材料拉伸试验第 1 部分：室温试验方法

GB厅 230.1 金属材料洛氏硬度试验第 1 部分z 试验方法

GB厅 231.1 金属材料布民硬度试验第 1 部分：试验方法

GB/T 898 双头螺柱 bm=l.25d

GB厅 1220 不锈钢棒

GB厅 1221 耐热钢棒

GB厅 3077 合金结构钢

GB厅 4334 金属和合金的腐蚀不锈钢晶间腐蚀试验方法

GB厅 4622.3 缠绕式垫片技术条件

GB厅 5796 （所有部分） 梯形螺纹

GB厅 7306.2 55° 密封管螺纹第 2 部分z 圆锥内螺纹与圆锥外螺纹

GB厅 9124 （所有部分） 钢制管法兰

GB厅 12220 工业阀门标志

GB厅 12221 金属阅门结构长度

GB厅 12224 钢制阀门一般要求

GB厅 12228 通用阅门碳素钢锻件技术条件

GB厅 12229 通用阀门 碳素钢铸件技术条件

GB厅 12230 通用阔门 不锈钢铸件技术条件
GB厅 12716 60。密封管螺纹
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GB厅 26480 阀门的检验和试验

GB厅 26481 阀门的逸散性试验

GB厅 35741 工业阀门用不锈钢锻件技术条件

JB厅 5300 工业阀门材料选用导则

B厅 6617 柔性石墨填料环技术条件

B厅 6626 聚四氟乙烯编织盘根

JB厅 7928 工业阀门供货要求

m厅 8858 闸阀静压寿命试验规程

B厅 8859 截止阀静压寿命试验规程

阳厅47010 承压设备用不锈钢和耐热钢锻件

阳厅47013.2 承压设各无损检测第 2 部分z 射线检测

阳厅47013.3 承压设各无损检测第 3 部分：超声检测

阻厅47013.4 承压设备无损检测第 4部分z 磁粉检测

阳厅47013.5 承压设各无损检测第 5 部分：渗透检测

3 结构型式

阀门典型结构型式如图 1～图 8 所示。

13 
12 

11 
10 
9 

8 
7 
6 螺纹焊接阀盖
5 

4 
3 
2 

fm@-00 
整体锻造法兰 焊接式法兰 内螺纹 对接焊 承插焊

说明：
l一一阀体： 3一一阀座： 5一一阀盖： 7一一填料： 9一一填料压套： 11一一螺母： 13一一手轮。
2一一闸板： 4一一阀杆： 6一一中法兰螺栓： 8一一双头螺柱： 10一一填料压板： 12一一间杆螺母：

图1 明杆闸阀典型结构

2 
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说明：
1一一阀体：
2一一一闸板：

3一一间座： 5一一阀盖： 7一一填料：
4一一间杆： 6一一中法兰螺栓： 8一一填料压套：

图2 暗杆闸阀典型结构

9一一压套阀盖：
10一一手轮。

12 
II 

／ γ 
10 

节流阀阀瓣
9 

8 

7 

6 

5 

4 

3 

/ ？才~~~
2 

截止止回阅阀瓣

说明：

1一一阀体：
2一一阀瓣：

3一一阀杆： 5一一中法兰螺栓： 7一一双头螺柱： 9一一填料压套：
4－一阀盖： 6一一填料： 8一一螺母： 10一一填料压板：

图3 截止阀、节流阀、截止止回阀典型结构

11一一阀杆螺母：
12一一一手轮。

3 
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说明：

1一一阀体：
2一一阀瓣：
3一一间杆：

7一一双头螺柱：
8一一螺母：
9一一－填料压套：

10－填料压板：

11一一阀杆蝶、母：
12一一－手轮。

4一一阀盖：
5一一中法兰螺栓：
6一一填料：

图4 y形截止阀典型结构

球形止因阀阀瓣

说明2
1一一阀体：
2一一间瓣：

3一一弹簧：
4一一间盖：

5一一中法兰螺栓。

图5 升降、球形止回阀典型结构

4 

5 

4 

3 

2 



说明：

1一一阀体：

2一一阀座：

3一一一阔瓣：

4一一摇杆：

5一一圆柱销：

6一一摇座：

7一一阀盖：

8一一－中法兰螺栓。

图6 旋启式止回阀典型结构
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说明z

I一一阀体： 6一一阀盖：

2一一－阀座： 7一一填料：

3一一闸板： 8一一填料压套：

4一一阀杆： 9一一填料压板：

5一一填料箱： 10一一螺栓：

注z 截止阀、止回阀也可采用压力自密封结构。

图7 压力自密封闸阀典型结构

11一一螺母：

12一一阀杆螺母：

13一一手轮。

JB厅 7746---2020
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说明：

1一一阀体：

2一一间座；

3一一－闸板：

4一一波纹管：

5一一阀杆：

6一一阀盖：

7一一中法兰螺栓：

8一一填料：

9一一填料压套：

10－双头螺柱：

11一一螺母：

12一一－阀杆螺母；

13一一手轮：

14一一填料压板。

图8 波纹管闸阀典型结构

4 技术要求

4.1 一般要求

4.1.1 闹阀在完全开启状态时，除平行双闸板外闸板应全部移出阅座通道。

4.1.2 除订货合同规定外，公称尺寸不大于 DN50 闸阀的闸板可采用刚性模形单闸板。

4.1.3 闸阀不应采用螺纹式阀座。

4.1.4 截止阀介质流向应为低进高出，并在阀体上标注流向。

4.1.5 旋启式止回阀摇杆和轴销应选择合适的公差间隙安装在阀体、阀盖或阀座上，保证阀瓣与阀座

贴合密封。

6 
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4.2 压力·温度额定值

4.2.1 公称压力为 PN16～PN160 CPN140 除夕们的阀门的压力一温度额定值应按 GB厅 12224 或 GB厅

9124 中阀门壳体材料对应的压力·温度额定值。公称压力为 PN140 的阀门的压力－温度额定值应按本标

准中附录A 的规定。公称压力为 PN250 的阅门的压力·温度额定值按本标准中附录 B 的规定。

4.2.2 采用弹性密封副结构或特殊密封材料的阀门，其允许使用压力

的压力．温度等级，并在铭牌上予以标明。

4.3 连接端

4丘1 内螺纹连接

4.3.1.1 内螺纹连接阀门的端部尺寸应符合 GB厅 12716 或 GB厅 7306.2 的规定，或按订货合同要求。

4.3.1.2 内螺纹端的螺纹轴线应与端部入口轴线重合，螺纹端应有约 45° 的导入倒角，其深度为螺距的

一半。

4.3.2 承插焊连接

4.3.2.1 承插焊连接阀门端部的结构型式如图 9所示，端部尺寸应符合表 1 的规定，或按订货合同要求。

Cc × 45 。
EEH 

Q 

Cl 

,+0.5 
LO 

图9 承插焊连接阀门端部的结构型式

表1 承插焊阀门端部尺寸 单位为毫米

公称 D1 极限偏差 L Cc tmin 

尺寸 PN16~PN250 PN16、 PN25、 PN40 PN63 、 PNlOO PN140 PN160、 PN250

DN8 18.4 3.1 3.6 3.9 4.4 

DNlO 18.4 10 3.1 3.6 3.9 4.4 
+o.30 2 

DN15 22.5 3.3 4.1 4.1 5.3 

DN20 28.5 11 3.6 4.4 4.4 6.1 

DN25 34.5 12 3.8 5.1 5.1 6.9 

DN32 43.0 14 3.8 5.3 5.3 8.1 

DN40 49.0 +o.350 15 3 4.1 5.6 5.9 8.9 

DN50 61.1 16 4.6 6.1 6.9 10.7 

DN65 76.9 16 5.6 7.6 7.8 12.5 

注E Class 系列承插焊阀门端部尺寸，参照相关标准和订货合同要求。

7 
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4.3.2.2 承插焊端面应垂直于端口轴线。

4.3.3 对接焊连接

对接焊连接阀门的端部尺寸应符合附录 C 的要求，或按订货合同要求。

4.3.4 法兰连接

法兰连接的端面密封面形式、尺寸应符合 GB厅 9124 （所有部分〉的规定，法兰密封面应符合

GB厅 9124 的规定，或按订货合同的要求。

4.4 结构长度

4.4.1 内螺纹和承插焊连接阀门的结构长度按表 2 的规定，或按订货合同要求。

表2 内螺纹、承插焊阀门结构长度 单位为毫米

闸阀、旋启止回阀 截止阀、节流阀、截止止回阀、升降止回阀

公称 PN16~ PN140 PN160~ PN250 PN16~ PN140 PN160~ PN250 

尺寸 Class900~ Class900~ 
Class150~ Class800 Class150~ Class800 

Class1500 Class1500 

短系列 长系列 短系列 长系列

DN8 79 80 111 79 80 111 

DNlO 79 80 111 79 80 111 

DN15 79 90 111 79 90 111 

DN20 92 100 111 92 100 111 

DN25 111 120 114 111 120 130 

DN32 120 140 120 120 140 152 

DN40 120 170 140 152 170 172 

DN50 140 200 162 172 200 220 

DN65 260 260 

注：结构长度的偏差为±1.6mma

4.4.2 对接焊和法兰连接阀门的结构长度按 GB厅 12221 的规定，或按订货合同要求。

4.5 阀门流道

4.5.1 流道包括阀座内径、阅体流道以及阀体连接端。

4.5.2 流道的标准孔径最小值应不小于表 3 的规定。

表3 流道标准孔径最小直径

最小直径

PN16~ PN140 PN160~ PN250 
公称尺寸

Class150~ Class800 Class900~ Class1500 

闸闽、截止间和止回间 闸阀 截止阀和止回阔

DN8 6 6 5 

DNIO 6 6 5 

8 

公称尺寸

NPSl/4 

NPS3/8 

NPSl/2 

NPS3/4 

NPSl 

NPSl 1/4 

NPS11/2 

NPS2 

NPS21/2 

单位为毫米

公称尺寸

NPSl/4 

NPS3/8 
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表3 流道标准孔径最小直径（续） 单位为毫米

最小直径

PN16~ PN140 PN160~ PN250 
公称尺寸 公称尺寸

Class150~ Class800 Class900~ Class1500 

闸阅、截止间和止回阀 闸阔 截止阀和止回阀

DN15 9 9 8 NPSl/2 

DN20 12 12 9 NPS3/4 

DN25 17 15 14 NPSl 

DN32 23 22 20 NPSl 1/4 

DN40 28 27 25 NPSl 1/2 

DNSO 36 34 27 NPS2 

DN65 44 38 34 NPS21/2 

DN80 50 47 42 NPS3 

DNlOO 69 63 58 NPS4 

4丘3 流道的全径孔径（除加长阀体阀门外〉最小值应不小于表4 的规定。

表4 流道全径孔径最小直径 单位为毫米

最小直径

PN16~ PN140 PN160~ PN250 
公称尺寸 公称尺寸

Class150~ Class800 Class900~ Class1500 

闸阀、截止阀和止回阔 闲阀 截止间和止回阀

DN8 6 6 5 NPSl/4 

DNlO 9 9 7 NPS3/8 

DN15 12 12 9 NPSl/2 

DN20 17 15 14 NPS3/4 

DN25 22 22 19 NPSl 

DN32 28 26 25 NPSl 1/4 

DN40 35 34 26 NPS11/2 

DNSO 44 38 34 NPS2 

DN65 50 47 42 NPS21/2 

DN80 69 63 58 NPS3 

DNlOO 95 92 87 NPS4 

4.6 最小璧厚

4.6.1 阀体除端部连接处以外，最小壁厚应不小于表 5 的规定。
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表5 阀体和阀盖最小壁厚 单位为毫米

最小壁厚

公称尺寸 PN16~ PN140 PN160~ PN250 公称尺寸

Class150~ Class800 Class900~ Class1500 

DN8 3.3 3.8 NPSl/4 

DNlO 3.6 4.3 NPS3/8 

DN15 4.1 4.8 NPSl/2 

DN20 4.8 6.1 NPS3/4 

DN25 5.8 7.1 NPSl 

DN32 6.1 8.4 NPS11/4 

DN40 6.6 9.7 NPS11/2 

DN50 7.4 11.9 NPS2 

DN65 8.4 14.2 NPS21/2 

DN80 9.7 16.5 NPS3 

DNlOO 11.9 21.3 NPS4 

4.6.2 阀盖填料以下部位（与介质直接接触部位）的最小壁厚应不小于表 5 的规定。

4.6.3 波纹管阀体加长部位最小壁厚应为表5规定的阀体最小壁厚或表 6规定的最小壁厚中的较大值。

表6 阀体和阀盖加长部位最小璧厚 单位为毫米

PN40 PN140 PN160 PN250 
加长部位

Class150 Class300 Class600 Class800 Class900 Class1500 
内径

最小壁厚

15 3.1 3.3 3.6 4.0 4.8 

16 3.2 3.4 3.8 4.3 5.1 

17 3.2 3.4 3.8 4.3 5.1 

18 3.3 3.5 3.9 4.4 5.3 

19 3.4 3.6 4.0 4.6 5.5 

20 3.4 3.6 4.1 4.7 5.7 

25 3.8 4.1 4.5 5.4 6.7 

30 4.2 4.6 5.0 6.0 7.9 

35 4.6 5.1 5.4 6.4 9.0 

40 4.9 5.5 5.7 6.7 9.9 

50 5.5 6.3 6.3 7.3 11.8 

60 5.7 6.6 6.6 8.1 13.6 

70 5.9 6.9 7.3 9.0 15.5 

80 6.1 7.2 8.0 9.9 17.3 

90 6.3 7.5 8.6 10.8 19.1 

100 6.5 7.8 9.3 11.8 21.0 
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