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前 言

本规定根据《工业和信息化部办公厅关于印发 2019 年第二批行业标准制修

订项目计划的通知》（工信厅科函[2019]195 号）的要求，由中国石油和化工勘

察设计协会为技术归口单位，委托中国石油和化工勘察设计协会工艺配管设计专

业委员会负责组织，中国寰球工程有限公司北京分公司为主编单位，会同南京新

核复合材料有限公司、金陵力联思树脂有限公司、胜利新大新材料股份有限公司

和连云港中复连众复合材料集团有限公司为参编单位，在原行业标准《玻璃钢管

和管件》（HG/T 21633-1991）的基础上修订完成。

本规定自实施之日起代替《玻璃钢管和管件》HG/T 21633-1991。

本规定在修订过程中，编制组进行了广泛的调查研究，认真总结了我国炼油、

石化、化工和能源等行业使用玻璃钢管和管件的基本要求、机械性能、管及管件

尺寸系列、连接方式、技术要求、检验和试验以及标记、包装、运输和贮存等工

作的实践经验，同时考虑了国内外玻璃钢管和管件生产过程中的经验积累，并在

广泛征求意见的基础上，修改本规定，最后经审查定稿。

本规定共分为 8章和 2个附录，主要内容包括总则、术语、基本规定、选用

要求、尺寸、连接方式、检验和试验、标志、包装、运输和贮存等。

本规定与 HG/T 21633-1991 相比，主要变化如下：

1标准名称由原《玻璃钢管和管件》改为《玻璃钢管和管件选用规定》；

2调整技术内容的顺序；

3增加了总则；

4增加了术语；

5取消了附录一；

6取消了附录二，相关内容转到第 5章；

7增加附录 A；

8增加附录 B；

9 更新了试验、检验和验收的相关标准；

10 修订了与相关标准不相符合的部分条款。

本规定由工业和信息化部负责管理，由中国石油和化工勘察设计协会技术归

口，由协会工艺配管设计专业委员会负责日常管理，由中国寰球有限公司北京分

公司负责具体技术内容的解释。在执行过程中如有意见和建议，请与中国寰球有

限公司北京分公司联系（联系地址：北京市朝阳区来广营高科技产业园创达二路

1号，邮政编码：100012）以供今后修订时参考。

本规定主编单位、参编单位、参加单位和主要起草人、主要审查人：
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主编单位：中国寰球工程有限公司北京分公司

参编单位：南京新核复合材料有限公司

金陵力联思树脂有限公司

胜利新大新材料股份有限公司

连云港中复连众复合材料集团有限公司

主要起草人： 贾琦月 代永清 李改云 杜光怡 李忠江 葛 平 许华明

金立群 王 建 周松林 朱广伟

主要审查人： 吴礼学 刘三军 尤克勤 蔡晓峰 冯晓华 郭卫疆 蒋 飞

门晓文 蒲 磊 唐 琳 王晓冬 杨昌南 张永成 卢继国

王 琰
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1 总则

1.0.1 为了提高玻璃钢管道设计水平，方便玻璃钢管和管件选用，制定本规定。

1.0.2 本规定适用于公称直径 DN25～DN4000，压力等级 PN2.5～PN40 以及

Class150、Class300，设计温度-35℃～110℃的玻璃钢管和管件的选用。

1.0.3 本规定不适用于下列管道系统的玻璃钢管和管件的选用：

1 烟道和烟囱；

2 油气田高压集输管道系统；

3 含放射性物质的管道系统。

1.0.4 玻璃钢管和管件的选用，除应符合本规定外，尚应符合国家现行有关标准

的规定。
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2 术语

2.0.1 玻璃纤维增强不饱和聚酯树脂 glass fiber reinforced unsaturated polyester

(GRUP)

指以玻璃纤维或其他人造无机纤维为增强材料，以不饱和聚酯树脂为基体

的复合材料。

2.0.2 玻璃纤维增强乙烯基酯树脂 glass fiber reinforced vinyl ester (GRVE)

指以玻璃纤维或其他人造无机纤维为增强材料，以乙烯基酯树脂为基体的

复合材料。

2.0.3 玻璃纤维增强环氧树脂 glass fiber reinforced epoxy (GRE)

指以玻璃纤维或其他人造无机纤维为增强材料，以环氧树脂为基体的复合

材料。

2.0.4 定长缠绕工艺 discontinuous winding process

指采用螺旋缠绕及环向缠绕方法在定长模具长度内由内至外逐层制造管道

材料的一种生产工艺。

2.0.5 玻璃钢管 glass fiber reinforced thermosetting pipe

指以玻璃纤维增强不饱和聚酯树脂、玻璃纤维增强乙烯基酯树脂或玻璃纤

维增强环氧树脂为材料，采用定长缠绕工艺制成的耐压管。

2.0.6 玻璃钢管件 glass fiber reinforced thermosetting fitting

指以玻璃纤维增强不饱和聚酯树脂、玻璃纤维增强乙烯基酯树脂或玻璃纤

维增强环氧树脂为材料，采用缠绕工艺及接触成型工艺制成的耐压管件，包括

弯头、三通、异径管、法兰和盲法兰等。

2.0.7 酸酐固化 anhydride cured

指以酸酐类固化剂与树脂发生化学反应，从液态转变到凝胶态，然后达到

玻璃化点，形成网状立体聚合物的固化过程。

2.0.8 芳胺固化 aromatic amine cured

指以芳香族多元胺类固化剂与树脂发生化学反应，从液态转变到凝胶态，

然后达到玻璃化点，形成网状立体聚合物的固化过程。

2.0.9 增强热固性树脂管 reinforced thermosetting resin pipe (RTRP)

指以纤维及其制品为增强材料，热固性树脂为基体，采用定长缠绕工艺制

成的耐压管。
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3 基本规定

3.1 原材料的技术要求

3.1.1 玻璃钢管和管件用树脂及纤维制品的物理性能、机械性能和耐腐蚀性能应

满足设计要求。

3.1.2 玻璃钢管和管件用树脂应符合表 3.1.2 的规定。

表 3.1.2 玻璃钢管和管件用树脂

序号 分类代号 标准

1 不饱和聚酯树脂 GB/T 8237

2 乙烯基酯树脂 HG/T 5876

3 环氧树脂 GB/T 13657

3.1.3 玻璃钢管和管件用纤维制品应符合表 3.1.3 的规定。

表 3.1.3 玻璃钢管和管件用纤维制品

序号 分类代号 标准

1 玻璃纤维无捻粗纱 GB/T 18369

2 玻璃纤维短切原丝毡 GB/T 17470

3 玻璃纤维无捻粗纱布 GB/T18370

4 玻璃纤维缝编织物 GB/T 25040

注：其他纤维及其制品的质量应符合相关现行国家标准的规定。

3.2 管和管件的技术要求

3.2.1 玻璃钢管和管件的公称直径系列采用 DN 标识，玻璃钢管和管件内径及制

造偏差应符合表 3.2.1 的规定。

表 3.2.1 玻璃钢管和管件的内径及制造偏差

公称直径

DN

内径 (mm) 制造偏差

(mm)Min Max

25 24 26 ±1.5

40 38 41 ±1.5

50 48 52 ±1.5

65 63 67 ±1.5

80 78 82 ±1.5

100 97 103 ±1.5

125 122 128 ±1.5

150 147 153 ±1.5

200 196 204 ±1.5

250 246 255 ±1.5

300 296 306 ±1.8

350 346 357 ±2.1
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表 3.2.1（续）

公称直径

DN

内径（mm）
制造偏差（mm）

Min Max

400 396 408 ±2.4

450 446 459 ±2.7

500 496 510 ±3.0

600 595 612 ±3.6

700 695 714 ±4.2

800 795 816 ±4.2

900 895 918 ±4.2

1000 995 1,020 ±4.2

1200 1,195 1,220 ±5.0

1400 1,395 1,420 ±5.0

1600 1,595 1,620 ±5.0

1800 1,795 1,820 ±5.0

2000 1,995 2,020 ±5.0

2200 2,195 2,220 ±5.0

2400 2,395 2,420 ±6.0

2600 2,595 26,20 ±6.0

2800 2,795 2,820 ±6.0

3000 2,995 3,020 ±6.0

3200 3,195 3,220 ±6.0

3400 3,395 3,420 ±6.0

3600 3,595 3,620 ±6.0

3800 3,795 3,820 ±7.0

4000 3,994 4,020 ±7.0

注：带锥度的管模设计时，两端设计值应在本表规定的内径范围内，且内径实际值发生的偏差也应满足本表的规定。

3.2.2 玻璃钢管和管件的公称压力系列分为 PN2.5、PN6、PN10、PN16、PN25、

PN40以及 Class 150和 Class300等共 8 种规格。

3.2.3 玻璃钢管和管件的环刚度系列分为 1250N/m2、2500N/m2、5000 N/m2、7500

N/m2和 10000 N/m2等共 5 种规格：

3.2.4循环加压试验法的分类应符合表 3.2.4-1的规定，静水压试验法的分类应符

合表 3.2.4-2的规定。

表 3.2.4-1 循环加压试验方法的分类

序号 分类代号 环向应力 (MPa)

1 A 17.2

2 B 21.7

3 C 27.6

4 D 34.5

5 E 43.4
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6 F 55.2

7 G 68.0

8 H 86.2

表 3.2.4-2 静水压试验方法的分类

序号 分类代号 环向应力 (MPa)

1 Q 34.5

2 R 43.4

3 S 55.2

4 T 68.9

5 U 86.2

6 W 110

7 X 138

8 Y 172

9 Z 217

3.2.5 GRUP 和 GRVE管的机械性能不应低于表 3.2.5 的规定。

表 3.2.5 GRUP 及 GRVE管的机械性能

序号 项目 指标 (MPa)

1 环向拉伸强度 250

2 环向拉伸弹性模量 20000

3 轴向拉伸强度 55

4 轴向拉伸弹性模量 10000

5 环向弯曲强度 250

6 环向弯曲弹性模量 22000

7 轴向压缩强度 85

8 层间剪切强度 7

3.2.6 酸酐类固化剂制成 GRE 管的机械性能不应低于表 3.2.6-1的规定，芳香族

多元胺类固化剂制成 GRE 管的机械性能不应低于表 3.2.6-2 的规定。

表 3.2.6-1 酸酐类固化剂制成 GRE管的机械性能

序号 项目 指标 (MPa)

1 环向拉伸强度 260

2 环向拉伸弹性模量 25000

3 轴向拉伸强度 60

4 轴向拉伸弹性模量 10000

5 环向弯曲强度 250

6 环向弯曲弹性模量 22000

7 轴向压缩强度 100

8 层间剪切强度 7
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表 3.2.6-2 芳香族多元胺类固化剂制成 GRE管的机械性能

序号 项目 指标 (MPa)

1 环向拉伸强度 250

2 环向拉伸弹性模量 22000

3 轴向拉伸强度 55

4 轴向拉伸弹性模量 10000

5 环向弯曲强度 250

6 环向弯曲弹性模量 22000

7 轴向压缩强度 90

8 层间剪切强度 7

3.2.7 GRUP 和 GRVE管件的机械性能不应低于表 3.2.7 的规定。

表 3.2.7 GRUP 及 GRVE管件的机械性能

序号 项目 指标 (MPa)

1 环向/横向拉伸强度 160

2 环向/横向拉伸弹性模量 12000

3 轴向/纵向拉伸强度 160

4 轴向/纵向拉伸弹性模量 12000

5 弯曲强度 160

6 弯曲弹性模量 12000

7 轴向压缩强度 65

8 层间剪切强度 10

3.2.8 芳香族多元胺类固化剂制成 GRE 管件的机械性能应符合表 3.2.8 的规定。

表 3.2.8 芳香族多元胺类固化剂制成 GRE管件的机械性能

序号 项目 指标 (MPa)

1 环向/横向拉伸强度 160

2 环向/横向拉伸弹性模量 10000

3 轴向/纵向拉伸强度 65

4 轴向/纵向拉伸弹性模量 8000

5 弯曲强度 120

6 弯曲弹性模量 10000

7 轴向压缩强度 80

8 层间剪切强度 10
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4 选用

4.0.1 玻璃钢管和管件应根据输送流体的压力、流体的温度、工艺特性、工作环

境及预期寿命等条件进行选用。

4.0.2 玻璃钢管和管件应依据工况进行内压、外压、热应力及组合荷载下的安全

及稳定性校核。

4.0.3 树脂浇铸体热变形温度应高于管道设计温度，且温差不应小于 20℃。

4.0.4 玻璃钢管和管件树脂的选用应符合下列要求：

1 满足管子与管件的成型工艺要求；

2 与增强材料的表面浸润剂相匹配；

3 不饱和聚酯树脂、乙烯基酯树脂应与选用的固化剂、促进剂相匹配；

4 环氧树脂应与选用的固化剂相匹配。

4.0.5 玻璃钢管和管件用的树脂宜按表 4.0.5 的规定选用。

表 4.0.5 玻璃钢管和管件用的树脂

序号 介质分类 介质
最高浓度

%

最高温度

℃
树脂代号

1

碱性无机物及碱

性无机物的可水

解盐

氢氧化铵溶液 30 40

VBE

氢氧化钙溶液 25 80

氢氧化钾溶液 25 65

铝酸钠溶液 饱和 70

氢氧化钠溶液 50 65

2
氧化性碱性无机

物的可水解盐

活性氯<18%，pH>11 次氯酸

钙、次氯酸钠、次氯酸锂溶液
饱和 65 VBE、EA

3

酸性无机物及酸

性无机物的可水

解盐

盐酸 37 40 MBPA、VBE、VPE

硫酸铝 饱和 100

VBE、VPE、EA、EP

氯化亚铁溶液 饱和 100

三氯化铁溶液 饱和 100

硫酸亚铁溶液 饱和 100

硫酸铁溶液 饱和 100

硫酸 80 40

4 无机氧化性酸

铬酸 20 50 VBE、VPE

硝酸 35 40 VBE、VPE

高氯酸 70 25 VBE、VPE、EA、EP

铬酸 20 50 VBE、VPE

5 碱性有机物
N, N-二甲基苯胺 100 40

VPE
N, N-二乙基苯胺 100 40

6 酸性有机物
乙酸 100 40

VPE
甲酸 100 40
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序号 介质分类 介质
最高浓度

%

最高温度

℃
树脂代号

草酸 饱和 100

甲苯磺酸 饱和 100

7 表面活性剂

烷基氨基聚乙二醇醚 饱和 25
IP、INPG、TP、MBPA、

VBE、VPE、EA、EP
烷基酚聚氧乙烯醚 饱和 25

烷基醇聚氧乙烯醚硫酸盐 饱和 25

烷基芳基磺酸盐 饱和 60

MBPA、VBE、VPE、

EA、EP

芳基烷基铵盐（Na，K） 饱和 60

羟基醚磷酸酯 饱和 60

烷基/芳基磷酸酯 饱和 60

脂肪酸酰胺 100 25

VBE、VPE
乙烯二胺聚氧乙烯醚 20 25

由乙二胺四乙酸制得的钠，钾

-盐（EDTA盐）
饱和 45

由氨三乙酸制得的钠，钾-盐

（NTA 盐）
饱和 45 VBE、VPE

8

有机溶剂 环己醇 100 50 MBPA、VPE

环己酮 100 20
VPE

乙醇溶液 100 40

9 强氧化剂
过氧化氢 35 40 VPE

高锰酸钾 饱和 100 MBPA、VPE

10 其他 已内酰胺溶液 50 40 VBE、VPE

注： 1. 不饱和聚酯树脂类型代号： IP—间苯-丙二醇型，INPG—间苯-新戊二醇型，TP—对苯-丙二醇型，MBPA—富马酸—双

酚 A 型；

2. 乙烯基酯树脂类型代号： VBE—双酚 A 环氧型，VPE—酚醛环氧型；

3. 环氧树脂类型代号： EA—芳香胺固化环氧， EP—酸酐固化环氧。

4.0.6玻璃钢管和管件的增强材料应符合下列要求：

1 满足管子和管件的成型工艺要求；

2 纤维表面处理采用的表面浸润剂应与树脂匹配。

4.0.7 玻璃钢管和管件内衬层和外表层的增强材料选用应符合现行国家标准《纤

维增强塑料设备和管道工程技术规范》 GB 51160的规定。

4.0.8 有耐磨要求的玻璃钢管和管件，其性能应符合现行国家标准《玻璃纤维增

强热固性树脂喷淋管》GB/T 26735 的规定。

4.0.9 有导电、耐火要求的玻璃钢管和管件，其性能应符合现行国家标准《石油

天然气工业 玻璃纤维增强塑料管 第 2部分：评定与制造》GB/T 29165.2 规定。

4.0.10 有耐紫外线要求的玻璃钢管和管件应根据环境要求添加合适的紫外线吸

收剂。
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5 尺寸

5.1 管子

5.1.1 GRUP 和 GRVE管的最小壁厚应符合表 5.1.1 的规定。

表 5.1.1 GRUP 和 GRVE 管最小壁厚

公称直径
DN

公称压力
PN2.5 PN6 PN10 PN16 PN25

最小壁厚 (mm)
25 3.0 3.0 3.0 3.0 3.0
32 3.0 3.0 3.0 3.0 3.5
40 3.0 3.0 3.0 3.0 3.5
50 3.0 3.0 3.0 3.5 4.0
65 3.0 3.0 3.0 3.5 4.0
80 3.0 3.0 3.0 4.0 4.5
100 3.0 3.0 3.5 4.5 5.0
125 3.0 3.0 3.5 4.5 5.5
150 3.0 3.0 4.0 5.0 6.0
200 3.0 3.0 4.0 5.5 7.5
250 3.0 3.0 4.5 6.0 9.0
300 3.0 3.0 5.0 7.0 10.0
350 3.5 3.5 6.0 8.0 11.5
400 4.0 4.0 6.5 9.0 13.0
450 4.5 4.5 7.0 10.0 14.5
500 5.0 5.0 7.5 11.0 16.0
600 5.5 5.5 8.5 12.5 18.5
700 6.0 6.0 9.5 14.5 21.5
800 7.0 7.0 11.0 16.0 24.5
900 8.0 8.0 12.0 18.0 27.5
1000 8.5 8.5 13.0 20.0 30.0
1200 10.5 10.5 15.5 23.5 36.0
1400 12.0 12.0 18.0 27.0 42.0
1600 13.5 13.5 20.0 31.0 47.0
1800 15.5 15.5 22.0 34.5 53.0
2000 17.0 17.0 24.5 38.0 58.5
2200 19.0 19.0 26.5 41.5 -
2400 20.5 20.5 29.0 45.5 -
2600 22.0 22.0 31.0 49.0 -
2800 24.0 24.0 33.5 52.5 -
3000 25.5 25.5 36.0 56.0 -
3200 27.0 27.0 38.0 - -
3400 29.0 29.0 40.5 - -
3600 30.5 30.5 42.5 - -
3800 32.5 32.5 45.0 - -
4000 34.0 34.0 48.0 - -

5.1.2 GRE 管的最小壁厚应符合表 5.1.2的规定。

表 5.1.2 GRE管的最小壁厚

公称直径
DN

公称压力
PN10 PN16 PN20 PN25 PN40

最小壁厚 (mm)
25 4.0 4.0 4.0 4.0 4.0
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公称直径
DN

公称压力
PN10 PN16 PN20 PN25 PN40

最小壁厚 (mm)
32 5.0 5.0 5.0 5.0 5.0
40 5.0 5.0 5.0 5.0 5.0
50 5.0 5.0 5.0 5.0 5.0
65 5.0 5.0 5.0 5.0 5.0
80 5.0 5.0 5.0 5.0 5.0
100 5.0 5.0 5.0 5.0 5.0
125 5.0 5.0 5.0 5.0 5.0
150 5.0 5.0 5.0 5.0 5.0
200 5.0 5.0 5.0 5.0 6.0
250 5.0 5.0 5.0 5.0 8.0
300 5.0 5.0 5.0 6.0 9.5
350 5.0 6.0 6.0 7.0 11.0
400 5.5 7.0 7.0 8.0 12.5
450 6.0 8.0 8.0 9.0 14.0
500 7.0 9.0 9.0 10.0 16.0
600 8.5 10.5 10.5 12.0 19.0
700 9.5 12.5 12.5 14.0 22.0
800 11.0 14.0 14.0 16.0 -
900 12.5 16.0 16.0 18.0 -
1000 14.0 17.5 17.5 20.0 -

5.2 弯头

5.2.1 GRUP 和 GRVE弯头结构示意如图 5.2.1 所示，弯头的曲率半径宜为 1.0D 或

1.5D。

(a) 90°弯头 (b) E 45°弯头

图 5.2.1 GRUP和 GRVE弯头结构示意

5.2.2 GRE 弯头宜采用模具缠绕成型方法，不应采用拼接成型。

5.2.3 GRE 弯头结构示意如图 5.2.3 所示，弯头的曲率半径宜为 1.0D。
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(a) 90°弯头 (b) 45°弯头

图 5.2.3 GRE弯头结构示意

5.2.4 GRUP 和 GRVE弯头最小壁厚应符合表 5.2.4 的规定。

表 5.2.4 GRUP 和 GRVE弯头最小壁厚

公称直径
DN

曲率半径
R.

(mm)

公称压力
PN2.5 PN6 PN10 PN16 PN25

最小壁厚T (mm)
25 37.5 3.5 3.5 3.5 3.5 4.0
32 48 3.5 3.5 3.5 3.5 4.5
40 60 3.5 3.5 3.5 4.0 4.5
50 75 3.5 3.5 3.5 4.0 5.0
65 97.5 3.5 3.5 4.0 4.5 5.5
80 120 3.5 3.5 4.0 5.0 6.0
100 150 3.5 3.5 4.5 5.5 7.0
125 187.5 4.0 4.0 5.0 6.0 8.0
150 225 4.0 4.0 5.5 7.0 9.5
200 300 5.0 5.0 6.0 8.5 11.5
250 375 5.5 5.5 7.0 10.0 14.0
300 450 6.0 6.0 8.0 11.5 16.0
350 525 6.5 6.5 9.0 13.0 18.5
400 600 7.0 7.0 10.0 14.5 20.5
450 450 7.5 7.5 11.0 15.5 23.0
500 500 8.0 8.0 12.0 17.0 25.0
600 600 9.0 9.0 13.5 20.0 29.5
700 700 10.5 10.5 15.5 23.0 34.0
800 800 11.5 11.5 17.5 26.0 38.5
900 900 12.5 13.0 19.0 29.0 43.0
1000 1000 13.5 15.0 21.0 32.0 47.5
1200 1200 17.0 17.0 26.0 45.0 59.0
1400 1400 19.0 19.0 29.0 51.0 68.0
1600 1600 21.5 21.5 33.0 57.0 77.0
1800 1800 23.5 23.5 37.0 63.0 87.0
2000 2000 26.0 26.0 40.0 65.0 96.0
2200 2200 27.5 27.5 43.0 71.0 100.0
2400 2400 29.0 29.0 46.0 75.0 109.0
2600 2600 31.0 31.0 49.0 78.0 117.0
2800 2800 33.0 33.0 52.5 82.0 126.0
3000 3000 35.0 35.0 56.0 85.0 130.0
3200 3200 34.0 34.0 59.0 87.0 -
3400 3400 36.0 36.0 61.0 90.0 -
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公称直径
DN

曲率半径
R.

(mm)

公称压力
PN2.5 PN6 PN10 PN16 PN25

最小壁厚T (mm)
3600 3600 37.5 37.5 63 94 -
3800 3800 39 39 65 - -
4000 4000 41 41 66.5 - -

5.2.5 GRE 90°弯头(R=1.0D)的最小壁厚应符合表 5.2.5 的规定。

表 5.2.5 GRE 90°弯头(R=1.0D)最小壁厚

公称直径
DN

最小有效长度
L

(mm)

公称压力
PN2.5 PN6 PN10 PN16 PN25

最小壁厚T (mm)
25 25 5 5 5 5 5
32 32 5 5 5 5 5
40 40 5 5 5 5 5
50 50 5 5 5 5 5
65 65 5 5 5 5 5
80 80 5 5 5 5 5
100 100 5 5 5 5 6
125 125 5 5 5 5 8
150 150 5 5 5 6 9
200 200 5 5 6 8 12
250 250 5 6 8 10 15
300 300 5 7 9 12 18
350 350 5 9 11 13 22
400 400 6 10 12 15 25
450 450 7 11 14 17 28
500 500 8 12 15 19 31
600 600 9 15 18 23 37
700 700 11 17 22 27 43
800 800 12 20 25 31 -
900 900 14 22 28 35 -
1000 1000 15 25 31 38 -

5.2.6 GRE 45°弯头(R=1.0D)的最小壁厚应符合表 5.2.6的规定。

表 5.2.6 GRE 45°弯头(R=1.0D)最小壁厚

公称直径
DN

最小有效长度
L

(mm)

公称压力
PN2.5 PN6 PN10 PN16 PN25

最小壁厚 T (mm)
25 10 5 5 5 5 5
32 13 5 5 5 5 5
40 17 5 5 5 5 5
50 21 5 5 5 5 5
65 27 5 5 5 5 5
80 33 5 5 5 5 5
100 41 5 5 5 5 6
125 52 5 5 5 5 8
150 62 5 5 5 6 9
200 83 5 5 6 8 12
250 104 5 6 8 10 15
300 124 5 7 9 12 18
350 145 5 9 11 13 22
400 166 6 10 12 15 25
450 186 7 11 14 17 28
500 207 8 12 15 19 31
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公称直径 最小有效长度 公称压力
PN2.5 PN6 PN10 PN16 PN25

600 249 9 15 18 23 37
700 290 11 17 22 27 43
800 331 12 20 25 31 -
900 373 14 22 28 35 -
1000 414 15 25 31 38 -

5.3 三通

5.3.1 GRUP 和 GRVE三通宜采用管子开孔对接或模具整体成型方法制作。

5.3.2 GRUP 和 GRVE三通主管应有足够的自由长度与邻近管做铺层连接。

5.3.3 GRUP 和 GRVE三通支管与主管交界处应进行加强，三通加强结构示意如图

5.3.3 所示；公称直径等于或大于 DN2000 的等径三通的加强铺层应延伸至主管

底部，并应进行搭接。

(a) 鞍型加强结构 (b) 公称直径等于或大于 DN2000 加强结构

图 5.3.3 三通加强结构示意

D—主管直径；d—支管直径；t—补强怕度；H—支管高度；L、L1—补强宽度

5.3.4 GRUP 和 GRVE 开孔斜三通结构示意如图 5.3.4所示，斜三通补强的尺寸应

符合表 5.3.4的规定。

(a) 鞍型加强结构 (b) 全包加强结构

图 5.3.4 GRUP和 GRVE斜三通结构示意

D—主管直径；d—支管直径；T、t—管壁厚；H—支管长度；L—补强宽度
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表 5.3.4-1 公称压力系列 GRUP和 GRVE开孔直三通补强最小厚度及宽度表 （mm）

公称
直径
DN

公称压力
PN2.5 PN6 PN10 PN16 PN25

支管高度H、结构长度L、补强最小厚度 t及最小宽度L1
H L t L1 H L t L1 H L t L1 H L t L1 H L t L1

25 150 250 3.5 50 150 250 3.5 50 150 250 3.5 50 150 250 3.5 50 150 250 4.0 50
32 150 250 3.5 50 150 250 3.5 50 150 250 3.5 50 150 250 3.5 50 150 300 4.5 65
40 150 300 3.5 50 150 250 3.5 50 150 250 3.5 50 150 300 4.0 50 200 450 5.0 80
50 150 300 3.5 50 150 300 3.5 50 150 300 3.5 50 150 300 4.5 75 250 500 6.0 100
65 150 300 3.5 50 150 300 3.5 50 200 350 4.0 60 200 400 5.0 100 350 650 6.5 130
80 150 300 3.5 50 200 350 3.5 50 200 400 4.5 65 250 500 6.0 100 400 750 8.0 160
100 200 350 3.5 60 200 400 4.0 60 250 450 5.0 80 350 650 6.5 125 500 950 9.0 200
125 200 400 3.5 65 250 450 4.5 65 300 550 6.0 90 400 750 7.5 125 600 1150 11.0 250
150 250 500 3.5 70 250 500 4.5 70 300 600 6.5 100 450 900 9.0 150 700 1350 13.0 300
200 300 600 4.0 75 300 600 5.0 75 380 800 7.5 125 600 1150 10.5 200 900 1750 15.5 350
250 350 7000 4.5 100 350 700 6.0 100 550 1050 9.0 175 700 1400 13.0 250 1035 2100 19.0 400
300 450 900 5.0 125 430 900 7.0 125 650 1250 10.0 200 900 1750 15.0 300 1300 2550 22.0 500
350 500 1000 5.5 135 500 950 7.5 135 750 1450 11.5 225 1000 2000 17.0 350 1450 2900 25.5 550
400 550 1100 6.0 150 550 1100 8.5 150 800 1550 13.0 250 1150 2250 19.0 400 1700 3350 29.0 650
450 650 1250 6.5 175 650 1250 9.5 175 900 1800 14.0 300 1250 2500 21.5 450 1800 3600 32.0 700
500 750 1450 7.0 200 750 1450 10.0 200 1050 2050 15.5 350 1400 2750 23.0 500 2050 4050 35.5 800
600 850 1700 7.5 225 900 1750 11.0 250 1200 2350 17.0 400 1700 3350 26.0 600 2450 4850 39.5 950
700 1000 1950 8.0 250 1050 2050 12.5 300 1400 2750 17.5 450 1950 3850 30.0 700 2850 5650 46.0 1100
800 1100 2150 8.5 300 1150 2250 13.0 350 1550 3050 18.0 500 2150 4250 31.5 750 3100 6150 49.0 1150
900 1250 2450 9.0 350 1300 2550 14.0 400 1800 3550 20.0 600 2400 4700 34.0 800 3400 6800 54.0 1200
1000 1400 2750 9.5 400 1450 2850 15.0 450 1950 3850 22.0 650 2600 5200 37.0 850 3700 7400 59.0 1250
1200 1600 3150 10.5 450 1650 3250 16.5 500 2150 4250 25.5 700 2850 5600 40.0 900 3900 7800 63.0 1300
1400 1800 3550 11.5 500 1850 3650 17.5 550 2350 4700 28.0 750 3100 6200 43.5 950 4200 8400 67.0 1450
1600 2050 4050 12.5 600 2100 4150 20.0 650 2600 5200 31.5 850 3400 6800 50.0 1050 4600 9100 76.0 1650
1800 2250 4450 14.0 650 2300 4550 22.0 700 2800 5600 35.5 900 3750 7500 55.5 1200 - - - -
2000 2450 4850 15.0 700 2500 4950 24.0 750 3000 6000 39.0 950 4100 8200 62.5 1350 - - - -
2200 2650 5250 16.5 750 2700 5350 26.5 800 3250 6500 43.0 1000 4400 8800 68.0 1450 - - - -
2400 2850 5700 17.5 800 2900 5750 29.0 850 3500 700 46.5 1050 4700 9300 74.0 1500 - - - -
2600 3050 6100 18.0 850 3100 6150 30.5 900 3750 7500 47.5 1100 4900 9800 76.0 1550 - - - -
2800 3250 6500 19.0 900 3300 6600 32.0 950 4000 8000 51.0 1150 5200 10350 81.5 1600 - - - -
3000 3450 6900 20.5 950 3500 7000 33.5 1000 4300 8500 54.5 1200 5450 10900 87.0 1650 - - - -
3200 3650 7300 21.5 1000 3700 7400 35.5 1050 4500 9000 58.0 1250 - - - - - - - -
3400 3850 7700 23.0 1050 3950 7900 38.0 1100 4800 9500 61.5 1300 - - - - - - - -
3600 4050 8100 24.0 1100 4200 8400 40.0 1150 5000 10000 65.0 1350 - - - - - - - -
3800 4250 8500 25.5 1150 4500 9000 42.0 1200 5300 10500 69.0 1400 - - - - - - - -
4000 4450 8900 26.5 1200 4800 9600 44.0 1250 5500 11000 72.0 1450 - - - - - - - -

注：变径三通的主管补强宽度和支管补强宽度分别参照相应公称直径的等径三通的补强宽度。
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表 5.3.4-2 公称压力系列 GRUP和 GRVE开孔斜三通补强最小厚度及宽度表

公称
直径
DN

公称压力
PN2.5 PN6 PN10 PN16 PN25

支管长度H、结构长度L、补强最小厚度 t及最小宽度L1 (mm)
H L t L1 H L t L1 H L t L1 H L t L1 H L t L1

25 150 250 3.5 50 150 250 3.5 50 150 250 3.5 50 150 250 3.5 50 150 250 4.0 50
32 150 250 3.5 50 150 250 3.5 50 150 250 3.5 50 150 250 3.5 65 150 300 4.5 65
40 150 300 3.5 50 150 250 3.5 50 150 250 3.5 50 150 300 4.0 80 200 450 5.0 80
50 150 300 3.5 50 150 300 3.5 50 150 300 3.5 75 150 300 4.5 100 250 500 6.0 100
65 150 300 3.5 50 150 300 3.5 60 200 350 4.0 100 200 400 5.0 130 350 650 6.5 130
80 150 300 3.5 50 200 350 3.5 65 200 400 4.5 100 250 500 6.0 160 400 750 8.0 160
100 200 350 3.5 60 200 400 4.0 80 250 450 5.0 125 350 650 6.5 200 500 950 9.0 200
125 250 400 3.5 65 250 450 4.5 90 300 550 6.0 125 400 750 7.5 250 600 1150 11.0 250
150 250 500 3.5 70 300 500 4.5 100 350 600 6.5 150 450 900 9.0 300 700 1350 13.0 300
200 350 600 4.0 75 350 600 5.0 125 450 800 7.5 250 600 1150 10.5 350 900 1750 15.5 350
250 400 7000 4.5 100 400 700 6.0 175 550 1050 9.0 300 750 1400 13.0 450 1100 2100 19.0 400
300 500 900 5.0 125 500 900 7.0 225 700 1250 10.0 350 950 1750 15.0 550 1350 2550 22.0 500
350 550 1000 5.5 135 550 950 7.5 250 800 1450 11.5 400 1050 2000 17.0 600 1500 2900 25.5 550
400 650 1100 6.0 150 650 1100 8.5 300 850 1550 13.0 450 1200 2250 19.0 700 1750 3350 29.0 650
450 700 1250 6.5 175 700 1250 9.5 325 1000 1800 14.0 500 1350 2500 21.5 800 1900 3600 32.0 750
500 800 1450 7.0 200 800 1450 10.0 350 1150 2050 15.5 600 1450 2750 23.0 900 2100 4050 35.5 800
600 950 1700 7.5 250 1000 1750 11.0 450 1300 2350 17.0 700 1800 3350 26.0 1050 2550 4850 39.5 950
700 1100 1950 8.0 300 1150 2050 12.5 500 1500 2750 18.0 800 2050 3850 30.0 1250 2950 5650 46.0 1150
800 1250 2150 8.5 350 1300 2250 13.0 550 1700 3050 20.0 900 2300 4250 31.5 1400 3250 6150 49.0 1300
900 1400 2450 9.0 400 1450 2550 14.5 650 1950 3550 22.0 1000 2550 4700 34.0 1550 3550 6800 54.0 1450
1000 1550 2750 9.5 450 1600 2850 15.5 700 2150 3850 24.5 1100 2750 5200 37.5 1750 3850 7400 59.0 1600
1200 1800 3150 10.5 500 1850 3250 18.0 850 2350 4250 28.5 1350 3050 5600 44.5 2000 4100 7800 68.5 1900
1400 2050 3550 11.5 600 2100 3650 21.0 1000 2600 4700 33.0 1550 - - - - - - - -
1600 2350 4050 12.5 700 2400 4150 23.5 1100 2900 5200 37.5 1800 - - - - - - - -
1800 2600 4450 14.0 750 2650 4550 26.0 1250 3150 5600 42.0 2000 - - - - - - - -
2000 2850 4850 15.0 850 2850 4950 29.0 1400 3400 6000 46.5 2200 - - - - - - - -
2200 3050 5250 16.5 950 3100 5350 31.5 1550 - - - - - - - - - - - -
2400 3300 5700 17.5 1000 3350 5750 34.0 1700 - - - - - - - - - - - -
2600 3550 6100 18.0 1100 3600 6150 36.5 1800 - - - - - - - - - - - -
2800 3800 6500 19.0 1200 3850 6600 39.5 1950 - - - - - - - - - - - -
3000 4050 6900 20.5 1250 4100 7000 42.0 2100 - - - - - - - - - - - -
3200 4250 7300 21.5 1350 4350 7400 45.0 2250 - - - - - - - - - - - -
3400 4500 7700 23.0 1450 4600 7900 47.5 2350 - - - - - - - - - - - -
3600 4750 8100 24.0 1500 4900 8400 49.5 2500 - - - - - - - - - - - -
3800 5000 8500 25.5 1600 5250 9000 52.5 2650 - - - - - - - - - - - -
4000 5250 8900 26.5 1650 5600 9600 55.0 2800 - - - - - - - - - - - -
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5.3.5 GRE 整体缠绕三通支管交界处应进行 360°鞍形加强。

5.3.6 GRE整体缠绕三通结构示意如图 5.3.6所示，缠绕三通的尺寸应符合表 5.3.6

的规定。

图 5.3.6 GRE 整体缠绕三通结构示意

表 5.3.6 缠绕三通的尺寸

公称直径
DN

最小有效长度
L

(mm)

最小有效高度
H

(mm)

公称压力
PN10 PN16 PN20 PN25 PN40

最小厚度 T (mm)
25 125 62.5 5.0 5.0 5.0 5.0 5.0
32 132 66.0 5.0 5.0 5.0 5.0 5.0
40 140 70.0 5.0 5.0 5.0 5.0 5.0
50 150 75.0 5.0 5.0 5.0 5.0 5.0
65 165 82.5 5.0 5.0 5.0 5.0 5.0
80 180 90.0 5.0 5.0 5.0 5.0 5.0
100 200 100.0 5.0 5.0 5.0 5.0 6.0
125 225 112.5 5.0 5.0 5.0 5.0 8.0
150 250 125.0 5.0 5.0 5.0 6.0 9.0
200 300 150.0 5.0 5.0 6.0 8.0 12.0
250 350 175.0 5.0 6.0 8.0 10.0 15.0
300 400 200.0 5.0 7.0 9.0 12.0 18.0
350 450 225.0 5.0 9.0 11.0 13.0 22.0
400 500 250.0 6.0 10.0 12.0 15.0 25.0
450 550 275.0 7.0 11.0 14.0 17.0 28.0
500 600 300.0 8.0 12.0 15.0 19.0 31.0
600 700 350.0 9.0 15.0 18.0 23.0 37.0
700 800 400.0 11.0 17.0 22.0 27.0 43.0
800 900 450.0 12.0 20.0 25.0 31.0 -
900 1000 500.0 14.0 22.0 28.0 35.0 -
1000 1100 550.0 15.0 25.0 31.0 38.0 -
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5.4 异径管

5.4.1 玻璃钢异径管结构示意如图 5.4.1 所示，异径管的长度不应小于两端内径差

的 2.5倍。

(a) 同心异径管 (b) 偏心异径管

图 5.4.1 异径管结构示意

5.4.2 GRUP 和 GRVE 异径管的尺寸应符合表 5.4.2的规定。

表 5.4.2 GRUP及 GRVE异径管的尺寸

公称直径
DN

L
(mm)

公称压力
PN10 PN16 PN20 PN25 PN40

最小壁厚 t (mm)
65×50 37.5 3.5 3.5 4.0 5.0 6.5
80×65 37.5 3.5 3.5 4.5 5.5 7.0
100×80 50.0 3.5 3.5 4.5 5.5 7.0
125×100 62.5 3.5 4.0 5.0 6.5 8.5
150×100 125 4.0 4.0 5.5 7.0 9.5
200×150 125 5.0 5.0 6.5 8.5 12
250×200 125 5.5 5.5 7.0 10.0 14.5
300×250 125 6.0 6.0 8.0 11.5 16.5
350×300 125 6.5 6.5 9.0 13.0 19.0
400×350 125 7.0 7.0 10.0 14.5 21.5
450×400 125 7.5 7.5 11.0 16.0 23.5
500×450 125 8.0 8.0 12.0 17.5 26.0
600×500 250 8.5 9.5 14.0 20.5 30.5
700×600 250 10.0 10.5 15.5 23.5 35.5
800×700 250 11.5 11.5 17.5 26.5 40.0
900×800 250 13.0 13.0 19.5 29.5 44.5
1000×900 250 14.0 15.0 21.5 32.5 49.5
1200×1000 500 16.5 17.0 27.0 41.0 62.5
1400×1200 500 19.0 19.0 29.0 45.0 68.5
1600×1400 500 24.0 24.0 33.0 51.0 77.5
1800×1600 500 24.0 24.0 37.0 57.0 87.0
2000×1800 500 26.0 26.0 41.0 63.0 96.0
2200×2000 500 28.5 28.5 44.5 69.0 105.0
2400×2200 500 31.5 31.5 47.0 75.0 115.0
2600×2400 500 34.0 34.0 49.0 78.5 120.0
2800×2600 500 36.0 36.0 52.5 82.0 126.0
3000×2800 500 39.0 39.0 56.0 87.5 135.0
3200×3000 500 41.0 41.0 60.0 93.0 -
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公称直径 L 公称压力
PN10 PN16 PN20 PN25 PN40

3400×3200 500 43.5 43.5 63.0 99.0 -
3600×3400 500 46.5 46.5 66.5 - -
3800×3600 500 49.0 49.0 70.0 - -
4000×3800 500 52.0 52.0 73.5 - -

5.4.3 GRE 异径管的尺寸应符合表 5.4.3的规定。

表 5.4.3 GRE 异径管的尺寸

公称直径
DN

L
(mm)

公称压力
PN10 PN16 PN20 PN25 PN40

最小壁厚 t (mm)
40×25 37.5 5.0 5.0 5.0 5.0 5.0
50×40 50 5.0 5.0 5.0 5.0 5.0
65×50 62.5 5.0 5.0 5.0 5.0 5.0
80×65 37.5 5.0 5.0 5.0 5.0 5.0
100×80 50 5.0 5.0 5.0 5.0 6.0
125×100 62.5 5.0 5.0 5.0 5.0 8.0
150×100 125 5.0 5.0 5.0 6.0 9.0
200×150 125 5.0 5.0 6.0 8.0 12.0
250×200 125 5.0 6.0 8.0 10.0 15.0
300×250 125 5.0 7.0 9.0 12.0 18.0
350×300 125 5.0 9.0 11.0 13.0 22.0
400×350 125 6.0 10.0 12.0 15.0 25.0
450×400 125 7.0 11.0 14.0 17.0 28.0
500×450 125 8.0 12.0 15.0 19.0 31.0
600×500 250 9.0 15.0 18.0 23.0 37.0
700×600 250 11.0 17.0 22.0 27.0 43.0
800×700 250 12.0 20.0 25.0 31.0 -
900×800 250 14.0 22.0 28.0 35.0 -
1000×900 250 15.0 25.0 31.0 38.0 -
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5.5 法兰

5.5.1 GRUP 和 GRVE法兰的结构示意如图 5.5.1 所示。

(a) 整体法兰 (b) 短管法兰

图 5.5.1 GRUP 和 GRVE法兰的结构示意

H—法兰短管高度；t—法兰盘厚度

5.5.2 GRUP 和 GRVE法兰按照现行国家标准《钢制管法兰(PN 系列)》HG/T 20592

或《钢制管法兰(Class 系列)》HG/T 20615制造时，应满足下列要求：

1. PN系列法兰的尺寸应符合表 5.5.2-1的规定；

2. Class 系列法兰的尺寸应符合表 5.5.2-2的规定；

3. Class 系列中 A系列法兰的尺寸应符合表 5.5.2-3的规定；

4. Class 系列中 B系列法兰的尺寸应符合表 5.5.2-4的规定。

表 5.5.2-1 PN 系列法兰的尺寸

公称直径
DN

H
(mm)

公称压力
PN2.5 PN6 PN10 PN16 PN25 PN40

最小厚度 t (mm)
25 150 10 10 14 16 20 25
32 150 10 10 14 18 25 30
40 150 10 12 16 20 25 30
50 150 10 12 16 25 30 35
65 150 10 12 18 25 30 40
80 150 10 14 20 25 30 40
100 200 10 14 20 25 35 45
125 200 12 16 25 30 40 50
150 200 12 18 25 35 45 55
200 250 14 20 30 35 50 70
250 250 14 25 35 45 60 80
300 250 16 25 35 45 65 90
350 300 18 30 40 50 70 95
400 330 20 30 40 55 75 110
450 350 25 35 45 60 80 110
500 400 25 35 50 65 85 110
600 450 30 40 55 75 95 130
700 500 30 45 65 80 100 -
800 550 35 55 70 85 115 -
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公称直径 H 公称压力
PN2.5 PN6 PN10 PN16 PN25 PN40

900 600 40 60 80 95 125 -
1000 650 50 75 105 135 185 -
1200 700 55 90 125 155 - -
1400 700 60 100 140 170 - -
1600 700 70 110 160 195 - -
1800 750 70 120 170 210 - -
2000 800 75 130 185 225 - -
2200 850 80 140 195 - - -
2400 900 85 150 210 - - -
2600 1000 90 160 220 - - -
2800 1000 100 170 235 - - -
3000 1000 105 175 255 - - -
3200 1000 105 185 - - - -
3400 1200 110 195 - - - -
3600 1200 115 210 - - - -
3800 1200 120 - - - - -
4000 1200 125 - - - - -

注：公称直径等于或大于 DN2200 的法兰密封面应符合 GB/T 9124.1 的规定。

表 5.5.2-2 Class 系列法兰的尺寸

公称直径 H
(mm)

公称压力
Class150 Class300

DN NPS 最小厚度 t (mm)
15 1/2 150 10 16
20 3/4 150 12 20
25 1 150 12 20
32 1-1/4 150 14 25
40 1-1/2 150 14 25
50 2 150 18 25
65 2-1/2 150 18 30
80 3 150 20 35
100 4 200 25 35
125 5 200 25 40
150 6 200 25 45
200 8 250 30 50
250 10 250 35 55
300 12 250 55 65
350 14 300 55 70
400 16 300 60 75
450 18 350 65 80
500 20 400 65 85
600 24 450 80 95

表 5.5.2-3 Class 系列中 A 系列法兰的尺寸

公称直径 H
(mm)

公称压力
Class150 Class300
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公称直径
H

(mm)

公称压力
Class150 Class300

DN NPS 最小厚度 t (mm)
650 26 450 60 105
700 28 500 65 110
750 30 500 65 155
800 32 550 75 165
850 34 550 75 170
900 36 600 80 180
950 38 600 85 180
1000 40 650 90 180
1050 42 650 120 180
1100 44 650 125 180
1150 46 700 130 180
1200 48 700 135 180
1250 50 700 140 180
1300 52 700 145 180
1350 54 700 150 185
1400 56 700 155 185
1450 58 700 160 190
1500 60 700 165 195

表 5.5.2-4 Class 系列中 B 系列的法兰尺寸

公称直径 H
(mm)

公称压力
CL.150 (PN20) CL.300 (PN50)

DN NPS 最小厚度 t (mm)
650 26 450 80 115
700 28 500 80 120
750 30 500 80 130
800 32 550 80 135
850 34 550 80 140
900 36 600 80 150
950 38 600 90 155
1000 40 650 90 155
1050 42 650 95 160
1100 44 650 95 165
1150 46 700 105 180
1200 48 700 105 185
1250 50 700 105 190
1300 52 700 110 190
1350 54 700 115 200
1400 56 700 115 215
1450 58 700 125 220
1500 60 700 130 225

5.5.3 GRUP 和 GRVE活套法兰按照现行国家标准《对焊钢制管法兰》GB/T 9115

制造时，PN 系列法兰的尺寸应符合表 5.5.3的规定。

表 5.5.3 PN 系列法兰的尺寸

公称直径
DN

H
(mm)

公称压力
PN6 PN10 PN16 PN25

最小厚度 t (mm)
50 150 8 10 14 18
65 150 10 12 16 20
80 150 10 14 18 25
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公称直径 H 公称压力
PN6 PN10 PN16 PN25

100 200 10 16 20 25
125 200 12 18 25 30
150 200 15 20 25 30
200 250 18 25 30 40
250 250 20 25 35 45
300 250 22 30 35 50
350 300 25 30 40 55
400 330 25 35 45 60
450 350 30 35 50 65
500 400 30 40 55 70
600 450 30 45 60 80
700 500 35 50 60 -
800 550 40 55 75 -
900 600 40 60 80 -
1000 650 45 65 85 -

5.5.4 GRE 承插胶结法兰结构示意如图 5.5.4所示，法兰盘的最小厚度应符合表

5.5.4 的规定。

(a) 平板承插法兰 (b) 凸台承插法兰

图 5.5.4 GRE 承插胶结法兰结构示意

表 5.5.4 法兰盘最小厚度

公称直径
DN

公称压力
PN10 PN16 PN25 PN40 4.0MPa

最小厚度T (mm)
25 30 30 30 30 30
32 40 40 40 40 40
40 40 40 40 40 40
50 40 40 40 40 40
65 40 40 40 40 40
80 40 40 40 40 45
100 40 40 40 40 56
125 40 40 40 40 70
150 50 50 42 53 84
200 50 50 57 71 112
250 50 57 71 88 140
300 50 68 85 106 169
350 50 79 99 124 197
400 57 91 113 141 225
450 64 102 127 159 253
500 71 114 142 177 281
600 85 136 170 212 337
700 100 159 198 247 394
800 114 182 227 283 -
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公称直径 公称压力
PN10 PN16 PN25 PN40 4.0MPa

900 128 204 255 318 -
1000 142 227 283 354 -

5.5.5 GRUP、GRVE和 GRE 平面盲法兰采用国家标准制造时，平面盲法兰的结构

示意如图 5.5.5 所示，平面盲法兰的最小厚度应符合表 5.5.5 的规定。

图 5.5.5 平面盲法兰的结构示意

表 5.5.5 平面盲法兰的最小厚度

公称直径
DN

公称压力
PN2.5 PN6 PN10 PN16 PN25 PN40

最小厚度T (mm)
25 20 20 25 25 30 30
32 25 25 25 30 30 30
40 25 25 30 30 30 35
50 25 30 35 35 40 40
65 30 30 40 40 45 45
80 30 30 40 45 45 50
100 30 30 45 45 55 60
125 35 40 50 50 60 65
150 35 40 55 55 65 70
200 40 45 60 65 80 95
250 50 55 70 75 95 110
300 55 60 75 85 110 140
350 60 65 85 100 120 155
400 60 65 90 105 135 195
450 65 75 95 120 140 160
500 65 75 100 135 155 175
600 70 80 110 135 175 210
700 80 90 135 135 185 -
800 90 105 145 150 205 -
900 90 110 150 160 215 -
1000 95 115 165 185 240 -
1200 100 140 200 220 - -
1400 110 170 220 240 - -
1600 120 180 265 280 - -
1800 130 200 280 300 - -
2000 135 215 310 330 - -
2200 150 240 320 - - -
2400 155 265 350 - - -
2600 165 280 365 - - -
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