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前    言 

本文件参照 GB/T 1.1—2020 《标准化工作导则 第 1 部分：标准化文件的结构和起草规则》和

GB/T 20001.10—2014《标准编写规则 第 10 部分：产品标准》的规定起草。 

请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。 

本文件由中国材料与试验标准化委员会化工材料标准化领域委员会（CSTM/FC05）提出。 

本文件由中国材料与试验标准化委员会化工材料标准化领域委员会（CSTM/FC05）归口。 
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氧化铝生产用絮凝剂  丙烯酰胺类共聚物 

警示——如果不遵守适当的防范措施，本文件所属产品在生产、运输、装卸、贮存和使

用等过程中可能存在危险。本文件不是旨在说明与其使用有关的所有安全问题。使用者有责

任采取适当的安全和防范措施，并保证符合国家有关法规规定的条件。 

1 范围 

本文件规定了氧化铝生产用絮凝剂 丙烯酰胺类共聚物的分类、要求、试验方法、检验

规则、标志、标签和随行文件、包装、运输、贮存和安全。 

本文件适用于以丙烯酰胺、丙烯酸盐为主的共聚物。 

注：该产品主要用于氧化铝生产中赤泥沉降和洗涤过程的絮凝剂。 

2 规范性引用文件 

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期

的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括

所有的修改单）适用于本文件。 

GB/T 191  包装储运图示标志 

GB/T 601  化学试剂  标准滴定溶液的制备 

GB/T 602  化学试剂 杂质测定用标准溶液的制备 

GB/T 603  化学试剂  试验方法中所用制剂及制品的制备 

GB/T 1884  原油和液体石油产品密度实验室测定法（密度计法） 

GB/T 6003.1 金属丝编织网试验筛 

GB/T 6283  化工产品中水分含量的测定 卡尔·费休法（通用方法） 

GB/T 6678  化工产品采样总则 

GB/T 6679  固体化工产品采样通则 

GB/T 6680  液体化工产品采样通则 

GB/T 6682  分析实验室用水规格和试验方法 

GB/T 8170  数值修约规则与极限数值的表示和判定 

GB/T 10247-2008  粘度测量方法 

GB/T 17514-2017 水处理剂 阴离子和非离子型聚丙烯酰胺 

HG/T5750-2020 水处理剂 乳液型阴离子和非离子型聚丙烯酰胺 

YS/T 802-2012  氧化铝生产用絮凝剂 

3 术语和定义 

本文件没有需要界定的术语和定义。 
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4 分类 

氧化铝生产用絮凝剂  丙烯酰胺类共聚物按形态分为乳液型和干粉型两个类型。 

5 技术要求 

5.1  外观 

乳液型产品为乳白色、棕黄色乳状液体；干粉型产品为白色或微黄色颗粒，无机械杂质。 

5.2  相对分子质量 

根据用户要求提供，与标称值的相对偏差不大于 10%。 

5.3  技术要求 

氧化铝生产用絮凝剂应符合表 1 和表 2 的规定。 

表 1  氧化铝生产用絮凝剂的理化性能技术要求 

项    目 
指    标 

乳液型 干粉型 

聚合物的质量分数，w/%                         ≥      25 88 

粘度 
表观粘度，mPa·s                        ≤ 2000 - 

碱溶液中粘度，mPa·s                    ≥ 200 120 

碱溶液中的不溶物，w/%                         ≤ 1.0 1.0 

溶解时间，min                                  ≤ 5 60 

阴离子度，w/%                                 ≥ - 50 

相对分子量，万                                 ≥ - 1000 

表 2  氧化铝生产用絮凝剂的应用性能技术要求 

项    目 
指    标 

乳液型 干粉型 

分离底流固含量的测定
a
，g/L                      ≤ 供需双方商定 供需双方商定 

分离粗液浮游物的测定
b
，g/L                      ≤ 供需双方商定 供需双方商定 

a
 
b
矿浆现场提取，检测。由于不同地点矿浆存在差异，相关技术要求需双方协商。 

注：应用性能指标，应在供需双方商定的情况下制定，本标准仅提供试验方法。 

6.1  一般规定 

本文件所用试剂和水，在没有注明其他要求时，均指分析纯试剂和 GB/T 6682 中规定的

三级水。试验中所需标准溶液均指水溶液。试验中所需标准滴定溶液、杂质标准溶液、制剂

及制品，在没有注明其他要求时，均按 GB/T 601、GB/T 602、GB/T 603 的规定制备。 
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6.2  外观 

取 5g~10g 干粉型样品置于玻璃表面皿上，25mL 乳液型样品置于比色管中，自然光或

日光灯下目测样品的颜色与状态。 

6.3  聚合物的质量分数的测定 

6.3.1  乳液型产品按 HG/T5750-2020中 4.3的规定进行测定。 

6.3.2  干粉型产品按 GB/T 17514-2017 中 5.3 的规定进行测定。 

6.4  粘度的测定 

6.4.1  表观粘度 

   按 GB/T 10247-2008 中第 4 章的规定进行测定，其中黏度计选用单圆筒旋转黏度计，转

子为 63 号，转速为 30rpm，测试温度为 25 ℃。 

6.4.2  碱溶液中的粘度 

6.4.2.1  乳液型产品碱溶液中的粘度 

6.4.2.1.1  试剂和材料 

6.4.2.1.1.1  氢氧化钠：化学纯 

6.4.2.1.1.2  氢氧化钠溶液：1%。准确称取 10g 氢氧化钠固体，加入 990g 水溶解均匀。 

6.4.2.1.2  仪器设备 

6.4.2.1.2.1  机械搅拌器：末端带三叶螺旋桨式的刀片，刀片的形状见下图。 

 

图1  机械搅拌器刀片图示 

6.4.2.1.1.2  布氏粘度计：LVT 型。 

6.4.2.1.1.3  烧杯：500mL。 

6.4.2.1.3  试验步骤 

6.4.2.1.3.1  氢氧化钠溶液升温到 50℃，置于搅拌器上以（500±20）r/min 的转速搅拌，

搅拌过程中不需恒温。 

6.4.2.1.3.2  用注射器精确称取试样 W（W=0.6/C,C 为试样的有效含量）g 慢慢加入到氢

氧化钠溶液旋涡的侧壁中；搅拌 10min，用 200um 滤网过滤溶液。 

6.4.2.1.3.3  试样溶液降温至（23～25）°C，用 LV2 转子在 30RPM 转速下测定粘度。 

6.4.2.1.3.4  两次测定结果的算数平均值为测定结果，平行测定结果的绝对差值不大于

10mPa.s。 
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6.4.2.2  干粉型产品碱溶液中的粘度 

6.4.2.2.1  试剂 

氢氧化钠：化学纯. 

6.4.2.2.2  仪器设备 

6.4.2.2.2.1  机械搅拌器：末端带三叶螺旋桨式的刀片，刀片的形状同6.4.2.1.1.1。 

6.4.2.2.2.2  布氏粘度计：LVT型。 

6.4.2.2.2.3  烧杯：500mL。 

6.4.2.2.3  试验步骤 

6.4.2.2.3.1  用 500mL 烧杯配制 200mL 1%的氢氧化钠溶液并升温到 50℃，置于搅拌器上

以（500±20）r/min 的转速搅拌，搅拌过程中不需恒温。 

6.4.2.2.3.2  精确称取试样 W（W=0.6/C,C 为试样的有效含量）g,将所称粉末聚合物慢慢

加入到水旋涡的侧壁中；搅拌 60min，用 200um 滤网过滤溶液。 

6.4.2.2.3.3  降温至 23～25°C，用 LV2 转子在 30RPM 转速下测定。 

6.4.2.2.3.4  两次测定结果的算数平均值为测定结果，平行测定结果的绝对差值不大于

10mPa.s。 

6.5 碱溶液中的不溶物 

6.5.1 试剂和溶液 

6.5.1.1  试剂 

氢氧化钠：化学纯 

6.5.1.2  溶液 

1%氢氧化钠溶液：准确称取10g氢氧化钠固体，加入990g去离子水溶解均匀。 

6.5.2  仪器设备 

6.5.2.1  分析天平，精确至 0.0001g。 

6.5.2.2  恒温干燥箱。 

6.5.2.3  立式搅拌器。 

6.5.2.4  不锈钢筛网，125μm（120 目）。 

6.5.2.5  过滤系统。 

6.5.2.6  烧杯，1000mL。 

6.5.3  试验步骤： 

6.5.2.1  用水洗净 125μm筛网后，置于 120℃恒温干燥箱中烘干 2h，移至干燥器中冷却

30min 后，准确称重（精确至 0.0001g），视为 m1。 

6.5.2.2  称取 M g 干基试样（M=2.5/C,C 为试样的有效含量）置于盛有 500mL 1%氢氧化

钠溶液的烧杯中，用立式搅拌器以（500±20）r/min 的速度搅拌形成漩涡，在 1min 内，缓慢

而均匀的将试样撒于漩涡中使其完全溶解。 

6.5.2.3  用事先干燥已称重的125μm筛网过滤试样溶液，再用500mL水冲洗筛网。 

6.5.2.4  将筛网放回干燥箱，在120℃下烘干2h，移至干燥器中冷却30min后，称重（精确

至0.0001g），视为m2。 
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6.5.3  结果计算 

水不溶物的质量分数 以百分数（%）表示，按式（1）计算： 

                                 

………………………………………（1） 

式中： 

m2  ——筛网及物料的质量的数值，单位为克（g）； 

m1  ——筛网的质量的数值，单位为克（g）； 

m   ——试样的质量的数值，单位为克（g）。 

取两次平行测定结果的算术平均值为报告结果，两次平行测定结果的绝对差值不得大于

0.2%。 

6.6  溶解时间的测定 

6.6.1  乳液型产品按照 6.4.2.1.3 配制两个质量浓度为 0.3%的试样溶液，在搅拌时间达到

5min、6min 时停止搅拌，分别测试试样溶液粘度值，记录为η1 和η2。当（η2-η1）/ η

1<10%，则记录溶解时间≤5min。 

6.6.2  粉末型产品按照 6.4.2.2.3 配制质量浓度为 0.3%的试样溶液，在搅拌时间达到 60min、

70min 时停止搅拌，分别测试试样溶液粘度值，记录为η1 和η2。当（η2-η1）/ η1<10%,

则记录溶解时间≤60min。 

6.7  阴离子度的测定 

6.7.1  乳液型产品：称取 0.5g 试液 A，按 HG/T5750-2020 中 4.5 的规定测定。 

6.7.2  粉末型产品按 GB/T 17514-2017 中 5.4 的规定，但是将 5.4.5 中称取试液 A 的质量改

为 0.5g 进行测定。 

6.8 相对分子质量的测定 

6.8.1  乳液型产品按 HG/T5750-2020 中 4.4 的规定进行测定。 

6.8.2  粉末型产品按 GB/T 17514-2017 中 5.2 的规定进行测定。 

6.9  分离底流固含量的测定 

6.9.1  试剂和溶液 

 现场矿浆。 

6.9.2  仪器和设备 

6.9.2.1  分析天平：感量 0.001g。 

6.9.2.2  真空泵。 

6.9.2.3  电热板。 

6.9.2.4  量筒：1L。 

6.9.2.5  瓷漏斗。 

6.9.2.5  定量滤纸。 
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6.9.3  试验步骤 

用分析天平称量定量滤纸,记录质量为 m0 g，将定量滤纸平铺放入瓷漏斗中。量取体积

为 V mL 的现场矿浆，倒入瓷漏斗中减压过滤，用 80℃热水洗涤 4 次，取出滤饼于电热板

烘干至恒重，称量，记录重量为 m g。 

注：矿浆在生产场所现场提取。因场所不同，矿浆性质存在差异。本文件提出检测方法。 

6.9.4  结果计算 

分离底流固含量W2，单位为（g/L），按式（2）计算： 

 

                          ………………………………（2） 

 

式中： 

m  ——烘干后滤饼和滤纸的重量的数值，单位为克（g）； 

m0 ——滤纸的重量的数值，单位为克（g）； 

V  ——量取的现场矿浆的体积的数值，单位为升（L）。 

6.10 分离粗液浮游物的测定 

6.10.1  试剂和溶液 

6.10.1.1  现场矿浆。 

6.10.1.2  酚酞指示液：分析纯。 

6.10.2  仪器和设备 

6.10.2.1  分析天平：感量 0.001g。 

6.10.2.2 电炉。 

6.10.2.3  量筒：1L。 

6.10.2.4 瓷漏斗。 

6.10.2.5  定量滤纸。 

6.10.3  试验步骤 

用分析天平称量定量滤纸,记录重量为 M0 g，将定量滤纸平铺放入瓷漏斗中。将试样溶

液混合均匀，量取 200mL，用瓷漏斗过滤，每次用 50mL、80℃热水洗涤至用酚酞检查滤液

无红色为止，取出滤纸放入瓷坩埚中，于电炉上灰化，并在 700℃灼烧 10min，冷却后用分

析天平称量，记录质量为 Wg。 

注：矿浆在生产场所现场提取。因场所不同，矿浆性质存在差异。本文件提出检测方法。 

6.9.3  结果计算 

分离粗液浮游物W3，单位为（g/L），按式（3）计算： 

W3=（W- M0）  5………………………………………（3） 

式中： 
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M0 ——滤纸的重量的数值，单位为克（g）； 

W  ——灰化后滤纸的重量的数值，单位为克（g）。 

7  检验规则 

7.1 检验分类 

7.1.1  出厂检验 

本文件第 5 章中表 1 规定的项目均为出厂检验项目。 

表 2 规定的项目为型式检验项目，是使用现场矿浆为用户进行应用检测的指标项目。根

据现场使用需要安排检测。 

7.2 组批 

在原材料、工艺不变的条件下，同等质量、均匀的产品为一批，也可按生产周期进行组

批。每批不超过 100t。 

7.3 采样 

按照 GB/T 3723、GB/T 6678、GB/T 6679、GB/T 6680 中的规定确定采样单元数和采样

方法。 

固体产品采样时，所采样品不少于 500g，分装入两个清洁、干燥的塑料瓶中，密封。

并贴上标签，注明产品名称、批号、采样日期、采样者姓名等。一瓶做分析检验用，另一瓶

密封保存，留样备查。 

液体产品采样时，所采样品不少于 500mL，等分成两份，分别装入洁净、干燥的试样

瓶中，胶带密封，贴上封条、标签，注明产品名称、批号、采样日期、采样者姓名等。一瓶

做分析检验用，另一瓶密封保存，留样备查。 

7.4 判定规则 

检验结果的判定采用 GB/T 8170 修约值比较法进行。检验结果全部符合本文件第 5 章的

要求为合格。检验结果中如有指标不符合本文件的要求，应重新自该批次产品中加倍采样进

行复验，复检结果中即使只有一项指标不符合本文件的要求，则整批产品为不合格。 

8 标志、标签和随行文件 

8.1  标志和标签 

产品包装（槽车除外）上应有牢固清晰的标志，应符合GB/T 191相关规定，“防晒”、

“防雨淋”、“向上”等。 

8.2   随行文件 

每批生产的产品都应附有出厂检验报告和化学品安全技术说明书。出厂检验报告上应注

明产品质量检验结果、生产企业名称、详细地址、产品名称、产品类别、批号或生产日期、

净含量、本文件编号。 
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9 包装、运输、贮存 

9.1  包装 

固体产品采用双层包装。内包装采用聚乙烯塑料薄膜袋，外包装采用聚丙烯塑料编织袋，

其性能和检验方法应符合有关规定。每袋净重 25kg 或 750 kg。其中 750 kg 的包装应配有牢

固耐用的托盘。 

液体产品包装容器为清洁干燥的塑料桶，包装桶应用塑胶圈密封。单位包装通常为吨桶。 

包装及包装规格有特殊要求时，可供需协商。 

9.2  运输 

产品应采用专用运输工具运输，在运输和装卸时应有遮盖物。 

运输过程中应轻搬、轻放，避免碰撞，防止雨淋、日晒，防止包装污染和破损。 

9.3  贮存 

产品应贮存于阴凉、干燥的通风处。远离火种、热源。建议贮存温度为 5℃~30℃。 

在符合本标准贮存条件下，固体产品贮存期为二年，液体产品贮存期为六个月。 

10 安全 

安全信息参见附录 A。 
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附录 A 

（资料性） 

安    全 

本产品无毒。但操作人员应配戴防护用品，避免皮肤直接接触本产品。万一接触，应用大量的水

清洗干净。 

在产品操作附近，应配备紧急喷水洗眼器和安全淋浴器。确保足够的空气流通。 

使用该产品时，不要进食、饮水或吸烟。操作后需要进食或吸烟时，用温和的肥皂和水洗手和身

体其它接触产品的部位。下次使用之前要清洗受污染的衣服。 

不要将废物倒入下水道中。 

生产、使用时，避免将产品撒落在地面上，万一撒落，要及时清洗，防止遇水地面粘滑使人摔伤。 
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附录 B 

（资料性） 

起草单位和主要起草人 

 

本文件起草单位：爱森(中国)絮凝剂有限公司、河南亿群环保科技有限公司、安徽巨成精细化工

有限公司、焦作市宏达力生物化工有限公司、山东宝莫生物化工股份有限公司、安徽天润化学工业股份

有限公司、濮阳市绿色奇点新材料有限公司、江苏富淼科技股份有限公司、山东黄金矿业科技有限有限

公司选冶实验室分公司、中国铝业集团有限公司、中国化工信息中心有限公司。 

本文件主要起草人：XXXXX 
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参 考 文 献 

 

[1] GB/T XXX XXXXXXX 

[2] ISO XXX XXXXX 

[3] XXXXX 
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CSTM 团体标准《氧化铝生产用絮凝剂 丙烯酰胺类共聚物》

编制说明 

（立项阶段 □    征询意见阶段√    审定阶段□     报批阶段□） 

1、目的意义 

1.1 项目提出的背景 

聚丙烯酰胺（PAM）是一种线型高分子聚合物，化学式为(C3H5NO)n。能以任意比例溶于

水，是水溶性聚合物中应用最为广泛的品种之一，其分子主链上带有大量侧基酰胺基。酰胺

基的化学活性很大，可以和多种化合物生成一系列衍生物，具有絮凝、增稠、减阻、粘接、

稳定胶体、成膜和阻垢等多种功能，广泛地用于造纸、采矿、洗煤、冶金、石油开采等工业

部门，是水处理的重要化学品。 

在氧化铝生产过程中，赤泥沉降是一个非常重要的环节，直接影响氧化铝的产能、产品

的质量及生产经济效益。丙烯酰胺类共聚物可以提高赤泥沉降速度，改善沉降槽溢流质量和

底流的浓稠度，上清液澄清度高，底流液固比小，分离效果理想，能够显著提高设备的生产

效率，降低氧化铝生产成本。相对于传统的赤泥沉淀剂，丙烯酰胺类共聚物更为理想和专业，

为氧化铝行业广泛采用，因而具有良好的发展前景和广阔的市场空间。 

目前，国内氧化铝生产用丙烯酰胺类共聚物产品的生产已具有一定的规模，生产工艺得

到不断改进，产品质量、性能得以不断提升，新型干粉型絮凝剂以其优异的性能在国内市场

占有率呈持续上升态势，被氧化铝生产企业大量使用。但是氧化铝生产用丙烯酰胺类共聚物

国内目前并无统一的行业性标准，各生产企业沿用自己的企业标准，质量、检测等要求均无

法统一，不利于产业的健康发展。 

随着聚丙烯酰胺产品及其下游产品的快速增长，行业内尽快制定符合国内产业现状的氧

化铝生产用聚丙烯酰胺产品的工业用统一标准的呼声逐渐增高，对聚丙烯酰胺产品进行质

量、检验、生产包装、运输、贮存等方面的规范，将为国内生产和使用企业提供统一的验收

标准，进一步规范市场管理，可以公正评价产品质量，促进高分子聚丙烯酰胺产业及其相关

产业的可持续发展，并为用户提供更好的选择、监督以及纠纷仲载的依据，减少贸易摩擦，

同时提高国内产品的国际市场竞争力。 

国内氧化铝生产用丙烯酰胺类共聚物的生产企业主要有爱森(中国)絮凝剂有限公司、河

南亿群环保科技有限公司、安徽巨成精细化工有限公司、焦作市宏达力生物化工有限公司、

江苏富淼科技股份有限公司、安徽天润化学工业股份有限公司等单位。国外包括德国巴斯夫

公司、法国爱森公司、美国纳尔科等企业。 

本标准根据国内生产实际情况，结合用户需求制定，针对氧化铝行业使用的干粉絮凝剂、

乳液型絮凝剂产品进行规定。 

1.2 标准制定可行性 

1.2.1 标准所采取的技术符合行业主流发展方向和国家发展战略. 

1.2.2 国内企业具备制订本标准的技术基础。 
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1.3 制定标准的目的和意义 

1.3.1 确保产品质量：对产品技术要求、相应的检测方法及包装、运输、贮存等提出要求。 

1.3.2 促进生产企业质量管理的科学化和规范化：目前我国同类型生产企业经营管理水平

及条件设备参差不齐。实施产品标准将会提高生产企业加强自身质量管理的自觉性，提高质

量管理水平。 

1.3.3 有利于产品进入国际市场：产品的质量可以成为衡量一个企业经营管理优劣的重要

依据，产品标准的发布实施将会提高我国同类型产品在国际贸易中的竞争力。 

1.3.4 提高相关部门对生产企业进行监督检查的水平：可使相关部门对产品生产企业的监

督检查工作更具科学性和针对性，提高对行业企业的监督管理水平。 

1.3.5 促进生产企业的公平竞争：产品标准势必提高产品的质量，从而带来良好的市场信誉

和经济效益，同时也能起到样板作用，调动落后企业执行产品标准的积极性。通过加强产品

的监督检查，还可以淘汰一些不具备生产条件的企业，起到扶优劣汰的作用。 

2、预期的社会效益、经济效益 

2.1 拟解决主要问题 

随着国内氧化铝生产用絮凝剂市场需求量不断攀升，需要建立与该行业适应的质量标准

控制要求。 

建立和规范产品要求，有助于有效指导工艺生产、产品市场推广，提高产品质量，从而

进一步提升行业品质水平，满足下游客户不断提升的品质需求，推动产业升级和可持续发展，

减少贸易摩擦和提高国际市场竞争力。可以更为有效的满足客户和市场对其质量的高标准需

求。 

本拟定标准依据行业内最新技术水平制定，性能指标通过大量的试验验证，选择的试验

方法具有可行性。充分考虑了用户的需求，符合我国当前的技术发展要求。 

2.2 预期的社会效益、经济效益 

本标准所属产品随着应用领域的扩大，市场需求量呈现明显增加趋势。该产品市场工艺

成熟质量稳定，且国内原料生产技术发展起步较早，目前有一定数量供应国内市场。因此，

从行业角度来规范其产品标准以提高产品质量、规范市场，这对提高装置经济效益，促进我

国相关行业产业发展具有重大意义。 

3、工作简况 

3.1 任务来源 

标准项目名称：氧化铝生产用絮凝剂  丙烯酰胺类共聚物。 

本项目经中国材料与试验标准化委员会（以下简称：CSTM标准委员会）化工材料标准化

领域委员会申请，CSTM标准委员会（材试标字 [2022]191号）批准立项，标准项目归口管理

委员会为CSTM/FC05化工材料标准化领域委员会。 

该标准（中文版）立项编号为CSTM LX 0500 01040—2022，标准（英文版）立项编号为

CSTM LX 0500 01040—2022 E。 

标准计划下达时间为2022年9月，计划完成时间为2024年4月。 

3.2 协作单位 
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主要承办单位：爱森(中国)絮凝剂有限公司、河南亿群环保科技有限公司、安徽巨成精

细化工有限公司、中国化工信息中心有限公司等单位。 

协作单位：焦作市宏达力生物化工有限公司、山东宝莫生物化工股份有限公司、安徽天

润化学工业股份有限公司、濮阳市绿色奇点新材料有限公司、江苏富淼科技股份有限公司、

山东黄金矿业科技有限有限公司选冶实验室分公司、中国铝业集团有限公司。 

3.3 主要工作过程 

3.3.1 制定标准调研阶段 

为推动产业的发展，促进生产企业的公平竞争，业内部分主要生产企业及国内部分科研

单位研究确定了《氧化铝生产用絮凝剂  丙烯酰胺类共聚物》标准制定的必要性、基本内容

和制定计划，并决定启动标准的立项申报工作。通过对国内生产现状进行调研，就技术要求，

试验方法，专利等重要内容进行汇总、分析、研讨，对标准立项建议书进行多次修改讨论后，

向CSTM提交标准立项申请。 

3.3.2 成立标准制定工作组 

2022年9月，CSTM标准委员会文件《关于CSTM标准<氧化铝生产用絮凝剂  丙烯酰胺类共

聚物>的立项公告（材试标字[2022]191号）》，下达了《氧化铝生产用絮凝剂  丙烯酰胺类

共聚物》标准制定计划。该计划签发人为中国工程院王海舟院士。 

计划下达后，面向全国征集工作组成员单位，形成包括爱森(中国)絮凝剂有限公司、河

南亿群环保科技有限公司、安徽巨成精细化工有限公司、焦作市宏达力生物化工有限公司、

安徽天润化学工业股份有限公司、江苏富淼科技股份有限公司、濮阳市绿色奇点新材料有限

公司、山东黄金矿业科技有限有限公司选冶实验室分公司、中国铝业集团有限公司等单位组

成的工作组。 

通过广泛征集各相关单位意见，针对产品国内生产、使用情况，初步拟定了《氧化铝生

产用絮凝剂  丙烯酰胺类共聚物》团体标准框架。 

3.3.2 制定标准起草阶段 

工作组积极开展研制工作，通过腾讯视频会议形式召开工作组会议，同时通过多种途径

的通讯方式，对标准技术内容进行积极沟通协调。 

2023年2月17日召开了制定《氧化铝生产用絮凝剂  丙烯酰胺类共聚物》团体标准工作

组第一次会议。与会代表就技术内容进行深入交流，初步确定了该产品标准的指标项目及相

关参数，相应的试验方法等技术要求内容。 

根据讨论结果，标准起草工作组按照工作方案及工作进度安排，依据“基于科学、基于

数据、基于最佳实践”的标准编制原则，组织生产企业共同开展检验检测实证工作，以验证

标准规定的试验方法的有效性和可操作性。 

验证试验由工作组起草成员单位承担，制定详细试验方案，并加以实施。 

2023年5月9日，工作组召开第二次腾讯会议。布置试验安排。 

2023年6月至9月，各起草单位开展验证试验工作。 

汇总试验数据后，通过多种通讯形式，讨论试验成果。对资料及相关试验验证结果进行

分析，比对，落实标准技术内容。 

工作组就检验检测结果和标准技术内容通过交流沟通，在此基础上形成标准征求意见稿。 

3.3.4 标准起草单位和工作组成员 
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以上内容仅为本文档的试下载部分，为可阅读页数的一半内容。如

要下载或阅读全文，请访问：https://d.book118.com/12703102212

2006146
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