A、 0. 1-1. 6MpA
B、 1. 6-10MPA
C、 10-100MPA
D、大于 100MPA
答案：C
34 .（）为钢屋架装配的预焊接收缩量。
A、千分之一
B、千分之二
C、万分之一
D、万分之二
答案：C
35 .如果是一张总装图，除在一张完整图样要求外，还要有相应的零件或部 件的（）。
A、材质要求
B、加工精度
C、技术要求
D、明细表
答案：D
36 .上传动龙门剪床适用于剪切厚度在（）mm以上的钢板。
A、4
B、5
D\ 8
答案：B
37 .不锈钢压延与碳钢相比，（）现象严重，每次压延后要进行退火处理。
A、疲劳
B、塑性变形
C、冷作硬化
D、弹性变形
答案：C
38 .起伏就是改变坯料或工件的0 ,使它形成局部下凹或上凸起的工序。
A、结构
B、形状
C、用途
D、刚度
答案：B
39 .平行法适用于素线相互（）的构件的展开。
A、平行
B、垂直
C、倾斜
D、交叉
答案：A
40 . 0焊接性最好。
A、 HT200
B、40 钢
C、20 钢
D、 2Cr13
答案：C
41 .金属材料的工艺性能包括（）、锻造性、焊接性和切削加工性。
A、流动性
B、收缩性
C、偏析
D、铸造性
答案：D
42 .拱曲是将坯料四周。，而中间找薄锤放，形成开口空心件的加工方法。
A、折弯
B、起皱放边
C、拉弯
D、收边放边
答案:D
43 .退火主要用于。铸.锻.焊接件及冷冲压件的组织，减少和削除残余应力。
A、改良
B、调控
P 士亲
U \ J L»（=1
答案：D
44 .振动剪床还能在材料的（）剪切各种形状的孔。
Av——端
B、两端
C、中间
D、边缘
答案：C
45 .取角度样板放样时可根据实际情况采取0比例。
Ax 2 ： 1
Bx1 ： 2
Cx1 ： 5
D、一定
答案：D
46 .大型机械的底座与机架广泛采用（）的组合式结构。
Av钢板
B、角钢
C、圆钢
D、槽钢
答案：D
47 .圆钢煨制半圆弧的展开长度计算应按.（）计算。
A、也外/2
B、n R 内/2
C、u （D内+中性层x2）/2
D、n （D外+中性层x2）/2
答案：C
48 .在底片上多呈现（）黑点特征的是气孔缺陷。
A、点状
B、圆形或椭圆形
C、条形
D、线状
答案：B
49 .套螺纹前应将圆杆端倒入锥角，锥体的最小直径应比。略小。
A、螺纹大径
B、螺纹小径
C、螺母直径
D、板牙大径
答案：B
50 .热固性塑料固化成形后，再加热时不能产生（）变化。
A、不可逆
B、可逆
C、物理
D、化学
答案：A
51 .（）倍的n乘以半圆球的外半径的平方是半圆球的表面积。
B、3D
C、2
D、3
答案：C
52 .分析研究图样，了解产品的0 .结构特点等是放样时必须做的工作。
A、加工尺寸
B、零件尺寸
C、零件形状
D、技术要求
答案：D
53 .航天产品要求采用铝钛镁及其合金等。的金属材料。
A、密度大
B、密度小
C、熔点高
D、熔点低
答案：B
54 .上轴辑的下压量越小，弯曲半径（）。
A、越大
B、越小
C、相等
D、一样
答案:A
55 .超声波探伤显示缺陷的灵敏度比射线探伤（）得多，探测灵活方便，成本低，
效率高，对人体无损害。
A、低
B、一般
C、昌
D、一样多
答案：C
56 .等离子切割是利用（）等离子焰流将切口金属及氧化物熔化并将其吹走而 完成的过程。
A、身压局温
B\低压高速
C 三 :曰_占:
V、r^] /nn r=]
D、图压弧柱
答案：C
57 .当钢加热到723℃以上时其内部的珠光体就转变为0组织。
A、铁素体
B、马氏体
C、奥氏体
D、渗碳体
答案：C
58 . 0是拉钏的主要材料。
A、铜狮钉
B\空心聊钉
C、抽芯钏钉
D、铁钾钉
答案：C
59 .由两个或两个以上的基本（）组成的构件叫相贯体。
A、构件
B、结构
C、几何体
D、曲面
答案：C
60 .铜的密度为0 g/Cm3o
A、 7. 298
B、 8. 96
C、 8. 86
D、 8. 298
答案：B
61 . X射线和丫射线相比（）。
A、穿透能力一样
B、穿透能力小
C、穿透能力大
D、无法判断
答案：B
62 .冷作锁金产品的零件精度低' 互换性差，所以装配时多数需0。
A、修整或选配
B、测量或选配
C、选配或调整
D、调整或修整
答案：C
63 .为保证产品质量必须对0钢材或制件进行矫正。
A、弯曲
B、扭曲
C、变形
D、尺寸变化
答案：C
64 .热弯角钢在弯曲前先划出。两端加放一定的余量。
A、加工线
B、弯曲线
C、弧长线
D、弯曲区域
答案：D
65 .开I形坡口的搭接接头，一般用于钢板厚度1 2mm以下的焊接，其重叠部 分为0倍板厚，并采用双面焊接。
A、1 -2
B、3-5
C\ 6-7
D、8-9
答案：B
66 .收边工作中对于变形程度大的还要安排中间（）。
A、退火
B、正火
C、调质处理
D、回火
答案：A
67 .在孔边加工出（）是内拔缘。
A、收边
B、周边
C、凹缘
D、凸缘
答案:D
68 .焊件开坡口的主要目的是（）
A、使焊件焊透
B、为了操作方便
C、使焊缝边缘熔合良好
D、防止产生气孔和夹渣
答案：A
69 .两个零件配合时有一定的空隙，可作相对运动，这种配合称。配合。
A、动
B、间隙
C、过盈
D、过渡
答案:B
70 .圆锥台表面积为（）分之n乘以圆锥台斜高再乘以大圆外径加小圆外径之和。
A、5
B、2D
C、2n
D、2
答案：D
71 .为了增加构件的。，减轻构件的重量，最常用的方法是拔缘。
A、弹性
B、韧性
C、塑性
D、刚性
答案：D
72 .气割各种厚度材料时，。mm是刨.铳加工的最小余量。
A、4
B、5
C、6
D、8 答案：A
73 .焊接坡口的作用是。。
A、使根部焊透
B、防止烧穿
C、方便施焊
D、为了美观
答案：A
74 .杠杆夹具是利用()原理对工件进行夹紧的。
A、力矩
B、力臂
C、支点
D、杠杆
答案：D
75 .引起钢材变形原因有多种，其中()是可以避免的。
A、残余应力引起变形
B、钢材在加工过程中引起的变形
C、结构装配焊接过程中产生的变形
D、运输不当造成的变形
答案：D
76 .()主要在装配中，矫正筒形工件的圆度，防止焊接变形以及消除局部变形 时使用，效果显著。
A、径向推撑器
B、螺旋拉紧器
C、弓形螺旋夹
D、轴向推撑器
答案：A
77 .罐体的（）是充气顶升油罐的关键环节。
A、平衡
B、密封
C、安装
D、就位
答案:B
78 .对不锈钢、紫铜、铝及铝合金等金属进行气焊时，应该选用。。
A、氧化焰
B、中性焰
C、碳化焰
D、钙化焰
答案：B
79 .气焊火焰可分为三种，其中氧气与乙快混合比为0的为中性焰。
A、 1. 1-1. 2
B、 >1. 2
C、<1
D、1
答案：A
80 .胀管前根据汽包的（）来确定胀接管子内径和胀接长度。
A、公称压力
B、管子壁厚
C、胀接顺序
D、管孔直径
答案：D
81 .属于职业道德作用的是。。
A、增强企业的凝聚力
B、增强企业的离心力
C、决定企业的经济效益
D、增强企业员工的独立性
答案:A
82 .采用。和小的电流是立焊时的工艺参数。
A、碱性焊条
B、酸性焊条
C、小直径焊条
D、大直径焊条
答案：C
83 .手锯锯削管子时，当把管壁锯穿后应把管子O 一定角度锯削。
A、继续
C、旋转后
D、换锯条后
答案：C
84 .工件表面根据其展开0 ,可分为可展和不可展表面两种。
A、方法
B、原理
C、过程
D、性质
答案：D
85 .当弯曲线的方向与钢材纤维方向平行时，钢材具有较小的0强度。
A、抗拉
B、抗剪
C、抗弯
D、抗压
答案：A
86 .图样中如果结构处理要影响到技术要求，则要通知有关0处理'协 调方能加工。
A、设计部门
B、监理
C、技术部门
D、主管领导
87 .水压试验.。是常用的对焊缝致密性检验的方法。
A、渗透剂' 煤油试验
B、显示剂、渗透剂
C、气压试验、磁粉试验
D、煤油试验、气压试验
答案：B
88 .弯曲件展开计算时，应根据加工要求和（）要求加放余量。
A、工艺
B、技术
C、图样
D、设计
答案：B
89 .碱性焊条比酸性焊条的（）。
A、焊接工艺性好
B、焊接工艺性差
C、强度较低
D、强度较总］
答案：B
90 .装配夹具按其夹紧力的来源，分为芋动夹具和非手动夹具两大类，手动夹具 包括（）、楔条夹具' 偏心夹具等。
A、螺旋夹具
B、气动夹具
C、液压夹具
D\电动夹具
答案：A
91 .对螺栓孔的检验，主要检测其。。
A、孔径误差
B、位置误差
C、尺寸误差
D、光滑度
答案：B
92 .三角形展开法适用于0类的构件。
A、素线平行
B、素线相交于一点
C、素线弯曲
D、方圆过渡
答案：D
93 .水火弯曲成形加热方式一般采用（）加热。
A、线状
B、点状和线状
C、区域
D、三角形和点状
答案：A
94 .一般碳素工具钢含碳量,。％。
A、0. 5
B、0. 6
C、0. 7
D、0. 8
答案：C
95 .发电锅炉里管子常用的材料是。。
A、20g或低合金钢管
B、20g 或 0Cr18Ni9Ti
C、20g 或 12CCMoVG
D、20g或流体管
答案：C
96 .球形封头压延后的变薄量为O。
A、 8%~10%
B、 7%~9%
C、 9%~12%
D、 12%"14%
答案：D
97 .企业文化的功能不包括。功能。
A、激励
B、导向
C、整合
D、娱乐
答案：D
98 .风剪剪切钢板的最大厚度为。mmo
A、1. 5
B、2
C、2. 5
D、3
答案：B
99 .材料切口整个厚度的金属。速度与气割速度相一致。
A、火焰能率
B、切割
C、熔化
D、氧化
答案:C
100 .超长直线分段划线时，其线段两端直线应有一定的。长度。
A、搭接
B、重合
C、富裕
D、连接
答案：B
判断题
1 .冲击和硬度试验属于破坏性试验。。
A、正确
答案：B
2 .塑性是指金属材料在外力作用下不发生弯曲的永久变形的能力。。
A、正确
B、错误
答案:A
3 .压弯时，材料的塑性越差，最小弯曲半径越大。。
A、正确
B、错误
答案：A
4 .龙门剪床其调整内容包括剪片刀的间隙、压料力等。（）
A、正确
B、错误
答案：A
5 . 一般情况下多以划线基准作为测量基准的是锁金工装配。（）
A、正确
B、错误
答案：B
6 .配置有侧安全气囊的座椅，不可以加装座椅套。。
A、正确
B、错误
7 .企业文化对企业具有整合的功能。。
A、正确
B、错误
答案：A
8 .不可展曲面可以做近似展开。（）
A、正确
B、错误
答案：A
9 .胀接后的水压试验压力一般为工作压力的1倍。0
A、正确
B、错误
答案：B
10 .剖视图包括全剖、半剖、旋转剖、阶梯剖和局部剖视图。O
A、正确
B、错误
答案：A
11 .水压试验的目的是检验结构的强度，同时也有检验结构致密性的作用。O
A、正确
B、错误
答案：A
12 .对于制造鼓形空心旋转体零件一般采用压延成形。O
As正确
答案：B
13 .在对接焊接接头中，当钢板厚度W6mm时，一般不开坡口。。
A、正确
B、错误
答案:A
14 .普通车床可以加工球面。。
A、正确
B、错误
答案：B
15 . QA34T6型联合冲剪机的传动部分在机架的下部。（）
A、正确
B、错误
答案：B
16 .焊接内部质量的主要形状缺陷有裂纹、淬硬、弧坑、未熔合与未焊透等。。
A、正确
B、错误
答案：B
17 .凸轮曲线轮廓的半径差，与从动杆移动的距离是不相等的。（）
A、正确
B、错误
18 .饕子的热处理包括淬火和正火两个过程。。
A、正确
B、错误
答案：B
19 .圆钢的质量计算公式m=0. 0167d21。（）
A、正确
B、错误
答案：B
20 .将零件的边缘卷边是为了增加零件边缘的刚度和强度。。
A、正确
B、错误
答案：B
21 .手工成形的形状正确与否，一般与锤击的方向、位置和顺序有关。。
A、正确
B、错误
答案：A
22 .在锁金成形过程中，板材由于敲打、挤压等操作而变硬的现象，称为冷作硬
化。。
A、正确
B、错误
答案：A
23 .中频加热弯管有两种受力形式推弯和回弯两种。（）
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