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危险化学品产品生产许可证实施细则

(无机产品(Ⅱ类)部分)

1  总则

1、1 为了做好危险化学品无机产品(Ⅱ类)生产许可证发证工作,依据《危险化学品安

全管理条例》(国务院令第 3４4 号)、《中华人民共和国工业产品生产许可证管理条例》

(国务院令第４40 号)、《中华人民共和国工业产品生产许可证管理条例实施办法》(国家

质检总局令第８0 号)、《国家质量监督检验检疫总局关于修改〈中华人民共和国工业产

品生产许可证管理条例实施办法〉得决定》(国家质检总局令第 130 号)、《关于摩托车头

盔等 1１类产品生产许可由省级质量技术监督部门负责审批发证得公告》(国家质检总

局 201０年第 89 号公告)、《关于印发<工业产品生产许可省级发证工作规范＞得通知》

(国质检监[２00６]４13 号)　等规定,制定本实施细则。

1、2　本实施细则规定得危险化学品无机产品(Ⅱ类)划分为 5 个产品单元、2０个产

品品种(见表 1)。

表 1　 危险化学品无机产品(Ⅱ类)产品单元、产品品种及规格等级

单元

序号
产品单元

品种序

号
产品品种 产品规格 产品等级

溶液 一等品、合格品
１ 工业氰化钠★＃ 固体 优等品、一等品、合格

品
1 氰化物

2 工业氰化亚铜★ —— 优等品、一等品

注:标★得为剧毒品,标#得为涉及产业政策品种。

1、3 在中华人民共和国境内生产本实施细则规定得危险化学品无机产品(Ⅱ类)得,

应当依法取得生产许可证。任何企业未取得生产许可证不得生产本实施细则规定得危险

化学品无机产品(Ⅱ类)。

1、４ 本实施细则在实施过程中,相关产品得国家标准、行业标准和国家产业政策一

经修订,企业应当及时执行。本实施细则将根据国家标准、行业标准得变化和国家产
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业政策得调整实施动态修订。

1、5 本实施细则中有关要求,国务院工业产品生产许可证主管部门认为需要听证得

涉及公共利益得重大许可事项,将向社会公告,并举行听证。

５  审查要求

5、1 企业生产危险化学品无机产品(Ⅱ类)应执行得产品标准及相关标准(见表 2)

表 2  危险化学品无机产品(Ⅱ类)产品标准及相关标准

品种

序号
产品品种 标准类别 标准编号 标准名称

产品标准 ＧＢ 19306—200３ 工业氰化钠

GB １90-20０9 危险货物包装标志

HＧ/T ３696、1－２00
２(2０09)

无机化工产品化学分析用
标准滴定溶液得制备

ＨG/T 3６９6、３－
2002(２0０９)

无机化工产品化学分析用
制剂及制品得制备

ＧB/T 667８ -2003(适
用于固体) 化工产品采样总则

GB １9２６8-2003(适
用于固体) 固体氰化物包装

1 工业氰化钠
相关标准

GB/T ６6８0-200３(适
用于溶液) 液体化工产品采样通则

产品标准
HG ／ T 2827—1 ９
97(2009) 工业氰化亚铜

GB １9０-２00９ 危险货物包装标志

GB/T ６01-2０02 化学试剂 标准滴定溶液得制
备

GＢ／T ６０2-2０02 化学试剂 杂质测定用标准溶
液得制备

GB/T 6０３－２002 化学试剂 试验方法中所用制
剂及制品得制备

GB/Ｔ 3049-２００６
工业用化工产品 铁含量测定
得通用方法 1,10-菲啰啉分光
光度法

2 工 业 氰 化 亚
铜

相关标准

GB/Ｔ 6678－20０3 化工产品采样总则

注:产品标准一经修订,企业应当自标准实施之日起按新标准组织生产,生产许可证企

业实地核查和产品检验应当按照新产品标准要求进行。
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5、2　企业生产危险化学品无机产品(Ⅱ类)必备得生产设备和检测设备(见表 3)

表 3　 生产危险化学品无机产品(Ⅱ类)必备得生产设备和检测设备

必备检测设备

生产设备
设备名称 量程或范围

分度值或精

度
产品品种

工业氰化亚

铜

1、溶解槽

2、反应器

3、漂洗槽

4、离心机

５、干燥器

6、包装机

1、滴定管

2、移液管

3、容量瓶

4、天平

５、分光光度计

6、干燥箱

５０mL
100g
0~１、5A
ｂｓ

２０0℃

0、1mL
0、0１mL
０、01mL
0、0001g
０ 、 ０
03Abs
2℃

注:1、 以上为典型工艺应必备得生产设备,对于采用非典型生产工艺得企业,核查时

可按企业工艺设计文件规定得生产工艺设备进行。

2、 企业配备得生产设备和检测设备,可与上述设备名称不同,但应满足上述设备得

功能要求。

3、 标△为型式检验项目所用检测设备,不做必备要求,可以委托具有资质得第三方

检验机构进行检验,委托检验应符合附件 2《危险化学品无机产品(Ⅱ类)生产许可证企业

实地核查办法》中第 6、４条得规定。

5、３危险化学品无机产品(Ⅱ类)检验项目(见表４)

表 4 危险化学品无机产品(Ⅱ类)检验项目

序号 产品单元 产品品种
执行得标准名
称、标准号

检验项目

氰化钠质量分数

氢氧化钠质量分数

碳酸钠质量分数

水分质量分数(固体)
1 氰化物 工业氰化钠

《工业氰化钠》
GB １９3０6—20

０3

水不溶物质量分数(固体)※
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甲酸钠质量分数(固体优等品)
※

铜含量

氰化亚铜含量

氰化物含量

氰化钠中不溶物

工业氰化亚铜
《工业氰化亚铜》
HG/T 2827—１9
９7(2０0９)

铁含量

注:1、表 4 所列检验项目全部为许可证检验项目;其中标※号得检验项目为型式检验

项目,其余项目为出厂检验项目。

２、若企业不具备上述型式检验项目检验能力得,应委托具有资质得第三方检验机构

进行检验。

3、检验项目后用括号注明了该项目应进行检验得规格、等级,未加括号项目得检验

应覆盖所有规格、等级。

5、4 危险化学品无机产品(Ⅱ类)生产许可证企业实地核查办法(见附件 2)

5、５ 危险化学品无机产品(Ⅱ类)生产许可证检验规则

5、5、1 抽样规则及抽样单

A１ 抽样

  　 A1、1　企业实地核查合格后,由审查组负责组织抽样。抽样人员应不少于 2 人,由

于危险化学品无机产品(Ⅱ类)有强腐蚀性、易燃、有毒有害等性质,抽样人员必须为专业

人员。

　  　A1、2 抽样应在生产企业成品贮罐或仓库内进行,样品应在保质期内得库存

产品中抽取(产品标准中无保质期规定得,应自采样日起前三个月内生产得库存产品中抽

取)。抽样时,应有被检企业代表现场确认。

　  　Ａ1、３ 抽样基数至少为一个班次生产量或一生产周期得生产量。

  　 A1、４ 按企业申请得产品/规格抽取样品,企业申请同一品种/
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规格得不同等级产品时,应抽取最高等级得样品。不同生产厂所应当分别抽取样品。

A1、5 抽样数量和具体抽样方法按国家标准或行业标准(见表 2)中得规定进行。　

B1  封样

 　 　Ｂ1、１ 按国家标准或行业标准中规定得封样方法,将抽取得样品充分混匀后,

分成两份,分别封样,贴上盖有审查组织单位公章得封条,并由抽样人员和企业代表共同签

字。一份作为检验用样,一份留企业备用。

　  　B1、2 抽样后,由抽样人员按样品填写抽样单　(见表 5),抽样人员和企业代表

共同签字确认并加盖企业公章。

B1、3 危险化学品无机产品(Ⅱ类)许可证检验抽取样品为一次性抽样,产品抽样基数

不符合要求或抽不到样品得按样品不合格处理。

Ｂ1、4　抽样单(见表５)

5、5、2 检验项目及判定原则

5、5、２、１危险化学品无机产品(Ⅱ类)生产许可证检验项目为表４中所列全部项

目。

5、5、2、2　判定原则

按规定得检验项目(见表 4)进行检验,全项检验合格则判定样品该等级及以下等级为

合格。若有一个检验项目不合格,则判定该样品为不合格。

6　 证书和标志

6、1 证书

６、1、1 生产许可证证书分为正本和副本,具有同等法律效力。生产许可证证书载

明企业名称、住所、生产地址、产品名称、证书编号、发证日期、有效期。其中,生产许

可证副本中载明产品明细,包括产品单元、产品品种、规格、等级,例如:1、氰化物: (1)工

业氰化钠[固体(优等品、一等品、合格品)、溶液(一等品、合格品)](2)工业氰化亚铜(
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优等品、一等品、合格品)。

集团公司得生产许可证证书还载明与其一起申请办理得所属单位得名称、生产地址

和产品名称。

６、1、2 生产许可证有效期为 5 年。有效期届满,企业继续生产得,应当在生产许可

证有效期届满 6 个月前向所在地省级质量技术监督局提出生产许可证延续申请。

6、1、3　企业获得生产许可证后需要增加产品单元、产品品种或者新建生产装置

时,应当按照本实施细则规定得程序重新组织实地核查和产品检验。增加产品规格和产品

升级时,应当按照《危险化学品无机产品(Ⅱ类)增加产品规格和产品升级实地核查和产品

检验实施表》(见表 6)重新组织实地核查和产品检验。符合条件得,换发生产许可证证书,

但有效期不变。

表 6　 危险化学品无机产品(Ⅱ类)增加产品规格和产品升级

实地核查和产品检验实施表

产品品种 增加产品规格情况 实地核查 产品检验

增加规格 √ √
工业氰化钠

产品升级 × √
工业氰化亚铜 产品升级 × √
工业重铬酸钠 产品升级 × √
工业重铬酸钾 产品升级 × √
工业铬酸酐 产品升级 √ √
工业赤磷 产品升级 × √
工业黄磷 产品升级 × √
工业磷酸 75%增加 8５%或产品升级 × √

湿法磷酸 增加规格 √ √
工业亚磷酸 产品升级 × √

工业无水氟化氢 产品升级 × √
工业氢氟酸 Ⅱ类增加Ⅰ类或产品升级 × √

工业无水氟化钾 产品升级 × √
工业氟化氢铵 产品升级 × √
工业氟硅酸 产品升级 √ √
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工业氟硅酸镁 产品升级 × √
工业氟硅酸钠 产品升级 × √

增加规格 √ √
工业氢氧化钾

产品升级 × √
高品质片状氢氧化钾 产品升级 × √

增加规格 √ √工业离子膜法氢氧化钾

溶液 产品升级 × √

6、1、4 在生产许可证有效期内,当国家有关法律法规、产品标准及技术要求发生较

大改变时,企业应及时执行国家新颁布得法律法规、标准及技术要求。

6、1、5 在生产许可证有效期内,企业生产条件、检验手段、生产技术或者工艺发生

较大变化得(包括生产地址迁移、生产线重大技术改造等),企业应当及时向所在地省级或

受省级委托得地方质量技术监督局提出申请,按照本实施细则规定得程序重新组织实地

核查和产品检验。

6、1、6　企业名称、住所、生产地址名称发生变化而企业生产条件、检验手段、

生产技术或者工艺未发生变化得,企业应当在变更名称后 1 个月内向所在地省级或受省

级委托得地方质量技术监督局提出生产许可证名称变更申请。省级质量技术监督局自受

理企业名称变更材料之日起 3０日内作出就就是否准予变更得决定。对于符合变更条件

得,颁发新证书,但有效期不变。不符合条件得,书面告知企业,并说明理由。

6、1、７ 企业应当妥善保管生产许可证证书。生产许可证证书遗失或者毁损,应当

向企业所在地得省级或受省级委托得地方质量技术监督局提出补领生产许可证申请。省

级质量技术监督局自受理企业补领生产许可证材料之日起 30 日内作出就就是否准予补

领得决定。对于符合条件得,颁发新证书,但有效期不变。不符合条件得,书面告知企业,并

说明理由。

6、1、8 集团公司取得生产许可证后,新增所属单位需要与集团公司一起办理生产许

可证得,新增所属单位审查合格后,换发生产许可证证书,但有效期不变。

6、1、9
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企业因迁址、增项、更名、遗失补领等取得省级质量技术监督局颁发证书得,原国家

证书应按有关规定办理注销。

6、2 标志

6、2、1 取得生产许可证得企业,应当自准予许可之日起 6 个月内,完成在其产品包装

(槽、罐车装产品除外)或者说明书上标注生产许可证标志和编号。

工业产品生产许可证标志由“企业产品生产许可”拼音 Qｉyecｈanｐin Sheｎｇ

chanxuke 得缩写“QS”和“生产许可”中文字样组成。QＳ标志由企业自行印(贴),标志得式

样、尺寸及颜色要求见《中华人民共和国工业产品生产许可证管理条例实施办法》附件

6,可以按照规定放大或者缩小。

生产许可证编号为:(X)XK13-０06-×××××。其中,括号内得(X)代表本省简称,XK 代表

许可,前两位(1３)代表行业编号,中间三位(006)代表产品编号,后五位 (×××××)代表企业

生产许可证编号。

6、２、２ 具有法人资格得集团公司所属单位单独办理生产许可证得,其产品包装或

者说明书上应当标注所属单位得名称、住所和生产许可证标志和编号。

所属单位和集团公司一起办理生产许可证得,应当在其产品包装或者说明书上分别

标注集团公司和所属单位得名称、住所,以及集团公司得生产许可证标志和编号,或者仅

标注集团公司得名称、住所和生产许可证标志和编号。

６、2、3　委托加工企业必须按照备案得标注方式,在其产品或者包装、说明书上进

行标注。

委托企业具有其委托加工产品生产许可证得,应当标注委托企业得名称、住所和被委

托企业得名称、生产许可证标志和编号;或者标注委托企业得名称、住所、生产许可证标

志和编号。

委托企业不具有其委托加工产品生产许可证得,应当标注委托企业得名称、住所,以

及被委托企业得名称、生产许可证标志和编号。
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7  委托加工备案程序

7、１ 委托企业申请备案应当符合以下条件:

７、１、１ 取得工商行政管理部门核发得有效营业执照,经营范围应当覆盖申请委

托加工备案得产品;

7、１、２ 申请委托加工备案产品涉及产业政策得,应符合产业政策有关要求;

7、1、3 已签订了有效委托加工合同并公证,且委托加工合同必须明确委托企业负责

全部产品销售。

7、2　被委托企业申请备案应当符合以下条件:

7、２、1　取得工商行政管理部门核发得有效营业执照,经营范围应当覆盖申请委托

加工备案产品;

７、2、2 已获得生产许可证;

7、２、3 已签订了有效委托加工合同并公证,且委托加工合同必须明确委托企业负

责全部产品销售。

7、３　委托企业和被委托企业共同向双方所在地省级许可证办公室提出备案申请,

并提交以下备案申请材料:

7、３、1《全国工业产品生产许可证委托加工备案申请书》一式二份;　

7、３、2 委托企业和被委托企业营业执照复印件;

７、3、3　被委托企业得生产许可证复印件;

7、３、4 公证得委托加工合同复印件。

7、4　省级许可证办公室应当自收到委托加工备案申请之日起5日内,进行必要得核

实,对符合条件得企业予以备案。对不符合条件得,不予备案并说明理由。
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8 　监督检查

县级以上质量技术监督部门负责对获证企业得监督检查,通过监督抽查、日常监

督检查、企业年度自查等措施和方式,对企业获得生产许可证后得生产情况和产品质

量状况实施监督,检查应当包括以下内容: 

８、1 企业生产得产品单元、产品品种、产品规格和产品等级就就是否超出生产许

可证证书中所列产品明细得产品生产范围。

8、2 企业就就是否具备本实施细则要求得必备生产设备和检测设备,有关设备就就

是否按期检定/校准。

8、3 企业生产过程中就就是否对进厂得原材料实施进货验收,属发证产品得危险化

学品原、辅材料(包括包装物)就就是否从有生产许可证单位采购;产品出厂检验就就是否

符合表４得规定,并有相关记录;型式检验报告就就是否符合规定要求。

8、4 产品及半成品储存设备就就是否定期检查。

８、５企业就就是否按照生产许可规定在产品包装或者说明书上标注加印(贴)生产

许可证标志和编号。

8、6 企业就就是否建立了原材料购买、使用台帐和产品生产、销售台帐,企业生产

过程记录就就是否健全。

8、7 企业生产过程中就就是否存在委托加工行为,委托加工行为就就是否按照规定

向当地省级质量技术监督局进行了备案。

8、8 企业获得生产许可证后名称、住所、生产地点就就是否发生了改变,就就是否

增加了生产线,如果发生改变,企业就就是否及时向当地质量技术监督部门报告并及时提

出换证申请。

８、9 企业就就是否按照质量技术监督部门规定要求及时提交年度自查报告,年度自

查报告内容就就是否完整、真实。

８、10 企业就就是否对实地核查过程中发现得轻微缺陷项目进行了整改。
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9 　收费

9、1　审查费:根据《财政部、国家发展改革委关于调整工业产品生产许可证收费政

策有关问题得通知》(财综［2006]６9 号),生产许可证审查费为每家企业申请一个产品单

元收费 2２00 元,一家企业同时申请两个以上产品单元得,每增加一个产品单元,按２２0

０元得 20％收费。审查费由企业在申请时向省级质量技术监督局交付。

9、2 产品检验费:由企业按照《关于新增工业产品生产许可证产品质量检验收费标

准(第一批)备案得函》(国质检科[20０4]１44 号)规定得标准向检验机构交付。

9、3 费用得收缴方式按《财政部、国家发展改革委关于调整工业产品生产许可证收

费政策有关问题得通知》(财综[2006］69 号)规定执行。

9、4 所属单位和集团公司一起申请办理生产许可证得,凡经实地核查和产品检验得

所属单位以及集团公司应当分别缴纳审查费和产品检验费。

９、5　委托加工备案不得向企业收费。

10  生产许可证工作人员守则

10、1 遵纪守法,依法行政,保守秘密,诚实守信;

10、2 坚持原则,秉公办事,忠于职守,尽职尽责;

1０、３ 服务企业,高效快捷,谦虚谨慎、文明待人;

１0、4 作风正派,清正廉洁,自警自省,慎权慎欲。

１1  附则

１1、1 本实施细则规定得期限以工作日计算,不含法定节假日。

1１、2　本实施细则由国家质检总局负责解释。

１１、３ 本实施细则自 　　年　月 日起实施,原实施细则废止。
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附件２

危险化学品无机产品(Ⅱ类)

生产许可证企业实地核查办法

国家质量监督检验检疫总局

实地核查结论得判定原则

1、本办法进行判定核查结论得内容:一、质量管理职责,二、生产资源提供,三、人力

资源要求,四、技术文件管理,五、过程质量管理,六、产品质量检验,七、安全防护共 7 章

26 条４0 款。

2、项目结论得判定:

(1)否决项目结论分为“符合”和“不符合”(否决项目在本办法中标注*)。否决项目为 2、

1 生产设施、2、２设备工装得２、2、１款、2、3 测量设备得２、３、1 款、6、３出厂

检验共 4 款;

(2)非否决项目结论分为“符合”、“轻微缺陷”、“不符合”(非否决项目在本办法中不标

注*)。非否决项目共 3６款。

3、核查结论得确定原则:否决项目全部符合,非否决项目中轻微缺陷不超过 8 款,且无

不符合项,核查结论为合格。否则核查结论为不合格。

4、审查组依据本办法对企业实地核查后,填写《生产许可证企业实地核查报告》和

《企业实地核查不符合项汇总表》。
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一、质量管理职责  

序号
核查

项目
核查内容 核查要点 结论 核查记录

1、1
组织

机构

企业应有负责质量工作得

领导,应设置相应得质量管理机

构或负责质量管理工作得人员。

1、就就是否指定领导层中一人负责质量工

作。

2、就就是否设置了质量管理机构或质量管

理人员。

� 符合

� 轻微缺陷

� 不符合

1、2
管理

职责

应规定各有关部门、人员

得质量职责、权限和相互关系。

1、就就是否规定与产品质量有关得部门、

人员得质量职责。

２、有关部门、人员得权限和相互关系就

就是否明确。

� 符合

� 轻微缺陷

� 不符合

1、３
有效

实施

在企业制定得质量管理制

度中应有相应得考核办法并严

格实施,并记录有关结果。

1、就就是否有相应得考核办法。

２、就就是否严格实施考核并记录。

�　符合

� 轻微缺陷

� 不符合

二、生产资源提供  

序号
核查

项目
核查内容 核查要点 结论 核查记录

2、1*
生产

设施

    企业必须具备满足生产和

检验所需要得工作场所和设施,
且维护完好。

1、就就是否具备满足申请取证产品得生产

和检验设施及场所。

2、生产和检验设施就就是否能正常运转。

� 符合

�　不符合
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1＊、企业必须具有本实施细则

５、2(或企业工艺设计文件)中
规定得生产设备和工艺装备,
其性能和精度应能满足生产合

格产品得要求。

1、就就是否具有本实施细则中规定得必备

生产设备和工艺装备,必要时应核查其购销

合同、发票等凭证及设备编号。

2、非典型工艺得生产设备和工艺装备就就

是否符合工艺设计文件规定。

3、设备工装性能和精度就就是否满足加工

要求。

4、生产设备和工艺装备就就是否与生产规

模相适应。

�　符合

� 不符合

２、2
设备

工装

2、企业得生产设备和工艺装备

应维护保养完好。

1、 检查设备维护和保养计划及实施得记

录。

2、生产控制用仪器、仪表得性能和准确度

就就是否满足检定规程得要求并在检定有

效期内。

�　符合

� 轻微缺陷

� 不符合

1*、企业必须具有本实施细则

５、2 中规定得必备检验、试

验和计量设备,其性能和精度

应能满足生产合格产品得要求。

1、就就是否有本实施细则中规定得必备检

验、试验和计量设备,必要时应核查其购销

合同、发票等凭证及设备编号。

2、 设备性能、准确度能满足生产需要。

3、就就是否与生产规模相适应。

�　符合

� 不符合

2、3
测量

设备

2、企业得检验、试验和计量设

备应在检定或校准得有效期内

使用。

在用检验、试验和计量设备就就是否

在检定有效期内并有标识。

� 符合

� 轻微缺陷

�　不符合
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