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目的和背景

阐述PM后处理出NC程序的目的和

重要性

概括当前制造业对NC程序的需求和应

用情况
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03
阐述本次汇报的重点和亮点

01
介绍本次汇报所涉及的主题和内容

02
概述PM后处理出NC程序的基本流程和关键步骤

汇报范围
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PM后处理定义

PM后处理是指将经过仿真分析的物

理模型（PM）转化为数控加工所需

的NC程序的过程。

该过程涉及对仿真结果的数据提取、

格式转换、工艺参数设置等步骤，以

生成适用于数控机床的加工程序。
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提高加工精度和效率

经过PM后处理的NC程序能够更准确地描述加工过

程中的各项参数，有利于提高加工精度和效率。

降低加工成本

通过优化PM后处理流程，可以减少加工过

程中的调试时间和材料浪费，从而降低加工

成本。

实现仿真分析与实际加工
的衔接
通过PM后处理，可以将仿真分析得到的模

型数据转化为实际加工所需的NC程序，从

而指导数控机床进行加工。

PM后处理作用
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从仿真分析软件中提取出物理模型
（PM）的相关数据，包括几何形状、
材料属性、工艺参数等。

数据提取

在数控机床上进行试切验证，并根据
验证结果对NC程序进行优化调整，以
确保加工质量和效率。

程序验证与优化

将提取的数据转换为数控机床能够识
别的格式，如G代码、M代码等。

格式转换

根据加工需求和机床性能，设置合适
的切削速度、进给量、切削深度等工
艺参数。

工艺参数设置

将转换后的数据和设置的工艺参数整
合在一起，生成完整的NC程序。

生成NC程序
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PM后处理流程
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NC程序（Numerical Control Program）是一种用于控制数

控机床的编程语言，通过预设的指令和参数，实现对机床各

轴运动、切削参数、辅助功能等的精确控制。

NC程序通常以G代码（或M代码）的形式表示，是一种标准

化的编程语言，不同厂商和型号的数控机床都能识别和执行。

NC程序定义
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编写NC程序

根据加工需求和机床性能，使用专业的CAM软件（如Mastercam、UG等）编写NC程序。编写过程中需要

考虑刀具路径、切削参数、机床运动等因素。

后处理

将编写好的NC程序通过后处理器转换为特定数控机床能识别的代码格式。后处理器是一个软件模块，根据

机床型号和控制系统类型进行配置，确保生成的代码能在目标机床上正确执行。

代码仿真与验证

在将NC程序传输到机床之前，通常需要使用仿真软件对程序进行验证，以确保程序的正确性和安全性。仿

真过程中可以检查刀具路径、碰撞情况、加工时间等关键参数。

NC程序生成过程
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PM（Post Processor）是后处理器

的简称，是连接CAM软件和数控机床

的重要桥梁。PM的作用是将CAM软

件生成的刀具路径和加工参数转换为

特定数控机床能识别的NC代码。

PM的选择和配置对于NC程序的生成

至关重要。不同的机床厂商和型号可

能使用不同的控制系统和编程语言，

因此需要选择相应的PM进行后处理。

同时，PM的配置也需要根据机床的

具体参数进行调整，以确保生成的

NC代码能在机床上正确执行。

在实际生产过程中，PM的选择和配

置通常由经验丰富的工程师或技术人

员完成。他们需要对机床性能、控制

系统、编程语言等有深入的了解，以

确保后处理过程的准确性和高效性。

NC程序与PM关系
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不同的机床和控制系统对应不同的后处理方式和NC程序
格式，因此在进行后处理前需要明确机床类型和控制系统。

确定机床类型和控制系统

在进行后处理前，需要准备好经过仿真验证的PM模型和
刀具路径，确保模型的准确性和可行性。

准备PM模型和刀具路径

根据机床类型和控制系统选择相应的后处理器，并进行安
装和配置，确保后处理器能够正确读取PM模型和刀具路
径，并生成符合要求的NC程序。

安装和配置后处理器

准备工作
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