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引 言

本规范依据 JJF 1071—2010《国家计量校准规范编写规则》、JJF 1001—2011《通

用计量术语及定义》、JJF 1059. 1—2012《测量不确定度评定与表示》 等基础性系列规

范进行编制。

本规范主要参考 T/CPCIF 0022—2018《管状输送带横向刚性和曲挠疲劳性能试

验方法》制定。

本规范为首次发布。
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1

管状输送带试验机校准规范

1 范围

本规范适用于测试管状输送带横向刚性和屈挠疲劳性能的管状输送带试验机的

校准。

2 引用文件

本规范引用了下列文件：

JJF 1071—2010 国家计量校准规范编写规则

凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本规范；凡是不注日期的引用文

件，其最新版本 （包括所有的修改单） 适用于本规范。

3 概述

管状输送带试验机 （以下简称试验机） 主要用于测定管状输送带横向两端搭接重

叠处单位长度上向外反弹的力，以及测定成管后的试样在上托辊施加的一定力值下进

行往复屈挠运动时管径比的变化率。试验机由机架、托辊 （上、下、左上、左下、右

上、右下）、管径变化自动跟踪测量装置等主要部分组成 （整体示意图见图 1，部分结

构示意图见图 2、图 3、图 4）。
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图 1 试验机示意图

1—左上托辊；2—上托辊 （含力传感器）；3—试样；4—右上托辊；5—管径变化自动跟踪测量装置；

6—右下托辊；7—下托辊；8—机架；9—左下托辊




