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摘要

本文主要介绍了药用包装制品行业的发展趋势和投资机会，并详细分析了行业

面临的各类投资风险。文章强调了市场扩展、技术革新、品牌建设和环保意识等行

业关键发展因素。同时，文章也剖析了成功案例与失败案例，展示了不同战略选择

对行业企业影响的典型案例，以及这些案例对行业整体发展的借鉴意义。最后，文

章为投资者提供了有效的投资策略与建议，指出投资者需关注行业趋势，进行多元

化投资，并加强风险管理，以把握药用包装制品行业的投资机会。

第一章 药用包装制品行业概述

一、 行业定义与分类

从药用包装制品的材料分类来看，塑料包装、金属包装、玻璃包装和纸质包装

是当前市场上的主流。塑料包装由于轻便、易加工且成本低廉，已成为药用包装中

的主流选择，广泛应用于各类药品的包装中。金属包装，凭借其出色的密封性和耐

腐蚀性，常被用于高端药品的包装，确保药品在储存和运输过程中的高品质。玻璃

包装则因其高透明度和化学稳定性，在需要展示药品外观或长期储存的场



合中具有不可替代的优势。而纸质包装，随着环保意识的提升，正逐渐在药用

包装领域占据一席之地。

在药用包装的功能分类上，内包装和外包装各有其独特的设计和应用。内包装

，作为直接接触药品的包装层，其设计必须严格考虑药品的特性和保护需求，如安

瓿、注射剂瓶和铝箔等，都是内包装的典型代表。而外包装，如纸盒、纸箱等，则

主要起到保护内包装和方便运输的作用。

从全国包装专用设备产量的统计数据来看，2023年的产量呈现了一定的波动

。6月至12月间，产量从60585台降至55189台，随后又回升至78328台的高点，

最终稳定在69965台。这一波动可能与市场需求、生产调整以及行业季节性因素有

关。同时，同比增速数据显示，虽然大部分月份呈现负增长，但降幅在逐渐收窄，

尤其是10月份，降幅仅为-0.7%表明行业可能正处于调整恢复期。

药用包装制品行业的发展不仅受包装材料和技术进步的推动，还受到药品市场

需求、政策法规以及环保要求等多重因素的影响。当前，随着人们对药品安全和环

保意识的提高，药用包装制品行业正面临着转型升级的压力和机遇。未来，行业将

更加注重包装的功能性、安全性和环保性，推动药用包装制品向更高质量、更可持

续发展的方向前进。

表1 全国包装专用设备产量统计表

月
包装专用设备产量_当期 

(台)

包装专用设备产量_当期同比增速 

(%)

2019-03 8640 28.44



2019-04 8941 -25.81

2019-05 14403 -17.3

2019-06 13912 -9.9

2019-07 19924 -16.5

2019-08 19180 -1.7

2019-09 19040 -7.7

2019-10 17561 0.36

2019-11 18455.3 -10.78

2019-12 21236.3 -3.91

2020-03 22310.6 -1.24

2020-04 20496 16.53

2020-05 21713 14.74

2020-06 22939 10.51

2020-07 24209 21.25

2020-08 24296 8.6

2020-09 27545 17.03

2020-10 24897 13.44



2020-11 26033 17.36

2020-12 27166 5.24

2021-03 63605 105.1

2021-04 60759 120.2

2021-05 75444 131

2021-06 76612 84

2021-07 44779 8.7

2021-08 84032 103.4

2021-09 53515 1.3

2021-10 64441 -5.4

2021-11 65335 1.8

2021-12 92232 27

2022-03 56788 -50.7

2022-04 32367 -66.7

2022-05 43122 -54.6

2022-06 139005 27.8

2022-07 118701 97.3



2022-08 68061 -28.6

2022-09 101846 51.2

2022-10 79115 -18.8

2022-11 72303 -35.8

2022-12 79454 -37.2

2023-03 64463 9.6

2023-04 56312 66.9

2023-05 53072 20.6

2023-06 60585 -56.8

2023-07 55189 -53.8

2023-08 58465 -14.7

2023-09 72306 -22.6

2023-10 78328 -0.7

2023-11 62003 -7.9

2023-12 69965 -7.5

图1 全国包装专用设备产量统计折线图

二、 行业发展历程与现状



中国药用包装制品行业的发展历程可谓经历了从无到有、从弱到强的转变。伴

随着国内医药行业的迅猛进步，药用包装制品行业也迎来了快速发展的契机。特别

是在近年来，国家对药品安全和环保标准的不断提高，进一步推动了药用包装制品

行业的技术革新与产业升级。

深入剖析该行业的现状，我们可以发现，中国药用包装制品行业已构建起较为

完善的产业链，并形成了成熟的市场体系。在这一体系中，众多企业相互竞争，共

同推动着行业的进步。值得注意的是，随着消费者对药品安全和环保意识的日益增

强，药用包装制品行业也面临着前所未有的挑战，即如何在确保药品安全的同时，

满足日益严格的环保要求。

从数据层面来看，全国规模以上工业企业中有产品或工艺创新活动的企业数，

在医药制造业领域呈现出逐年递增的趋势。具体而言，2019年为5498家，到202

0年增长至6167家，2021年进一步上升至6725家，而到了2022年，这一数字更是

达到了7295家。这一系列数据不仅反映了药用包装制品行业内企业对于创新和升

级的积极态度，也从一个侧面展示了该行业的活力和发展潜力。无疑，这种持续的

创新活动将为行业的未来发展注入源源不断的动力。

表2 

全国规模以上工业企业有产品或工艺创新活动的企业数_(27_2017)医药制造业统计表

年
规模以上工业企业有产品或工艺创新活动的企业数_(27_2017)医药制造业 

(个)

2019 5498



2020 6167

2021 6725

2022 7295

图2 

全国规模以上工业企业有产品或工艺创新活动的企业数_(27_2017)医药制造业统

计折线图

三、 行业产业链结构

在分析药用包装制品行业的产业链结构时，我们不难发现，这一行业的发展与

上下游产业的紧密关联密不可分。从上游到下游，整个产业链呈现出一种相互依存

、共同发展的态势。

我们聚焦上游产业。药用包装制品行业的上游主要包括原材料供应商，如塑料

、金属、玻璃、纸张等原材料的生产商。这些原材料的质量和性能直接影响着药用

包装制品的最终效果。例如，用于制作药用玻璃瓶的玻璃材料需要具备良好的透明

度、耐腐蚀性以及良好的化学稳定性，以确保药品在存储和运输过程中不受到外界

环境的污染和损害。因此，上游原材料供应商的生产工艺、技术水平以及质量控制

能力对药用包装制品的质量至关重要。

我们关注中游产业。中游产业即药用包装制品的生产商，他们根据药品的特性

和保护需求，选择合适的原材料和工艺，生产出符合要求的药用包装制品。这一环

节是药用包装制品行业产业链中的关键环节，它直接关系到药品的安全性、有效性

和便利性。中游产业的技术水平和创新能力对于提高药用包装制品的质



量和性能具有重要意义。例如，采用新型环保材料、优化生产工艺、引入智能

制造技术等手段，不仅可以提高药用包装制品的性能和品质，还可以降低生产成本

，提高生产效率。

我们探讨下游产业。下游产业主要包括制药企业、医疗机构和消费者等。制药

企业是药用包装制品的主要需求方，他们对药用包装制品的质量和性能有着严格的

要求。为了满足制药企业的需求，中游产业必须不断提高药用包装制品的质量和性

能，同时还需要密切关注市场需求的变化，积极调整产品结构和生产策略。医疗机

构和消费者则是药用包装制品的最终使用者，他们对药用包装制品的安全性、环保

性和便利性等方面有着较高的期望。因此，中游产业还需要注重产品的安全性和环

保性，积极推动药用包装制品行业的绿色化发展。

药用包装制品行业的产业链协同对于提高整个行业的竞争力和可持续发展具有

重要意义。上游产业应提供高质量、低成本的原材料，中游产业应加强技术创新和

产业升级，提高药用包装制品的质量和性能，下游产业则应积极反馈市场需求和用

户意见，推动药用包装制品行业的不断发展和进步。同时，行业内的各企业应积极

合作，共同推动药用包装制品行业的健康发展。

第二章 药用包装制品市场需求分析

一、 市场需求规模及增长趋势

近年来，随着国内医药产业的蓬勃发展以及公众对健康问题的日益关注，药用

包装制品行业迎来了前所未有的发展机遇。市场规模的持续扩大，不仅反映了行业

内生的增长动力，也预示着未来几年的发展潜力。
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