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第 1 篇  金 属 材 料

第 2 章  材料的性能试验

第 3 节  冲 击 试 验

2.3.1.2中“试样通常为近表面试样，其缺口应垂直原轧制面”。改为“试样缺口的方向通常垂直于工

件的原始表面”。

2.3.1.3删除“缺口方向应垂直于轧制面。” 

第 4 节  弯 曲 试 验

2.4.2.2中两处“原轧制面”改为“原始表面”。

第 9 节  双相不锈钢点蚀试验

2.9.1    一般要求

2.9.1.1    双相不锈钢点蚀试验主要用于评价奥氏体/铁素体双相不锈钢成品和焊接接头的耐点腐蚀

性能。

2.9.2    试样制备

2.9.2.1    试样应尽可能保留一个原始表面。对于平板，推荐试样尺寸为25mm×50mm×(1.5mm～5.0mm)；
对于其他形状产品，可选用便于试验的尺寸。对于焊接接头应去除焊缝余高。

2.9.2.2    试样的截取方法一般采用机械加工方法。若采用热加工切割方法，则应用机械方法对断

面进一步加工，以消除高温对材料性能的影响。

2.9.2.3    试样表面应用砂纸进行研磨，研磨时应避免过热。

2.9.2.4    测量试样尺寸，并计算总暴露表面积。

2.9.2.5    将试样表面清洗后，用丙酮或无水乙醇除油，并吹干。

2.9.2.6    试样称重，精确到1mg。

2.9.3    试验程序

2.9.3.1    试验的腐蚀介质应按每100g分析纯三氯化铁（FeCl3·6H2O）溶于900mL蒸馏水的比例，

配制成约6%三氯化铁溶液。溶液的pH值通常控制在约1.3，若有偏差时可通过加入HCl或NaOH来调整。
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