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双氰胺行业报告

一、行业概述

1.双氰胺的定义及性质

双氰胺，化学名为 1,3-二氰基脲，是一种有机化合物，

化学式为 C3H4N4。它是一种白色结晶性粉末，具有强烈的刺

激性气味。在常温下，双氰胺的熔点约为 205℃，沸点约为

266℃，相对密度为 1.6，易溶于水，微溶于乙醇、丙酮等有

机溶剂。双氰胺在工业上主要用作化工原料，广泛应用于塑

料、涂料、纺织、橡胶等领域。由于其独特的化学性质，双

氰胺在合成过程中具有优异的耐热性和耐腐蚀性。

双氰胺的分子结构中含有两个氰基（-CN）和一个脲基

（-CONH2），这使得它具有高度的化学活性。在化学反应中，

双氰胺可以与多种物质发生反应，如与苯酚反应生成酚醛树

脂，与甲醛反应生成三聚氰胺等。这些反应产物在工业生产

中具有广泛的应用，如酚醛树脂是重要的热固性塑料原料，

而三聚氰胺则广泛用于家具、地板等建筑材料。此外，双氰

胺还可用作合成农药、染料、医药等产品的中间体。
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双氰胺的毒性和环保问题也引起了广泛关注。研究表明，

双氰胺本身具有一定的毒性，长期接触可能对人体健康产生

不良影响。此外，双氰胺的生产和运输过程中可能会产生环

境污染，如氰化物的排放。因此，各国政府和相关机构对双

氰胺的生产、使用和排放都有严格的规定和限制。在确保产

品质量的同时，双氰胺行业需不断加强技术创新，提高生产

效率，降低环境污染。

2.双氰胺的应用领域

(1) 双氰胺在塑料工业中具有重要应用，尤其是在生产

酚醛树脂方面。酚醛树脂是一种重要的热固性塑料，具有良

好的耐热性、耐化学腐蚀性和机械强度，广泛应用于电子电

器、汽车、建筑等领域。双氰胺作为酚醛树脂的原料，可以

显著提高树脂的耐热性和耐化学性。

(2) 在涂料工业中，双氰胺被用作固化剂，可以增强涂

料的附着力和耐久性。在合成涂料时，双氰胺与苯酚反应生

成的酚醛树脂可以提供良好的耐候性和耐磨性，适用于户外

装饰、防腐涂料等。此外，双氰胺还用于生产粉末涂料，这

种涂料在施工过程中具有环保、安全等优点。

(3) 双氰胺在纺织工业中的应用也十分广泛。在纺织助

剂领域，双氰胺可以用于生产抗皱剂、柔软剂等，这些助剂

可以改善纺织品的性能，提高其舒适度。在合成纤维领域，

双氰胺也作为重要的原料之一，参与生产各种合成纤维，如

聚酯、尼龙等，这些纤维在服装、地毯、工业用途等方面有
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广泛应用。

3.双氰胺的生产工艺及流程

(1)
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 双氰胺的生产工艺主要分为合成和精制两个阶段。在

合成阶段，首先将尿素与氰化钠在高温、高压条件下进行反

应，生成双氰胺。这一过程通常在高压反应釜中进行，温度

控制在 180-200℃，压力约为 20-25MPa。反应完成后，通过

冷却和过滤去除未反应的原料和副产物，得到含有双氰胺的

粗产品。

(2) 精制阶段主要包括中和、结晶、过滤、干燥等步骤。

首先，将粗产品加入适量的酸或碱进行中和，调节pH值至6-7，

使双氰胺转化为水溶性盐。然后，通过结晶操作使双氰胺从

溶液中析出，结晶温度控制在 30-40℃。结晶后的双氰胺通

过过滤去除杂质，得到较纯净的双氰胺晶体。最后，将晶体

进行干燥，得到最终产品。

(3) 在整个生产过程中，为了确保产品质量和安全生产，

需要严格控制反应条件、设备和操作。例如，在合成阶段，

需确保反应釜的温度、压力和反应时间等参数稳定；在精制

阶段，需控制结晶温度、过滤速度和干燥条件等。此外，生

产过程中产生的废水和废气也需要经过处理，以达到环保要

求。整个生产工艺流程需要严格遵循相关安全规范，确保生

产过程安全、环保。

二、市场分析

1.全球双氰胺市场概况

(1)
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 全球双氰胺市场近年来呈现稳步增长态势，主要得益

于其在塑料、涂料、纺织等领域的广泛应用。亚洲地区，尤

其是中国，是全球最大的双氰胺消费市场，其市场需求主要

受到当地快速发展的工业和建筑业推动。此外，欧洲和北美

市场也保持稳定增长，其中欧洲市场受到环保法规的影响，

对双氰胺产品的需求有所增加。

(2) 全球双氰胺市场的供应格局相对集中，主要生产商

主要分布在中国、欧洲和北美地区。中国作为全球最大的双

氰胺生产国，其产量占据了全球总产量的相当比例。然而，

随着环保要求的提高和生产成本的上升，中国双氰胺生产商

面临转型升级的压力。与此同时，其他国家如印度、俄罗斯

等地的生产商也在逐渐扩大市场份额。

(3) 全球双氰胺市场受到多种因素的影响，包括原材料

价格波动、环保政策、行业技术进步等。原材料如尿素和氰

化钠的价格波动对双氰胺的成本和价格有直接影响。环保政

策的变化也使得生产商需投入更多资金用于设备更新和环

保设施建设。此外，随着新型合成材料和技术的发展，双氰

胺的市场需求可能会出现新的变化，这对市场格局和未来发

展产生重要影响。

2.中国双氰胺市场分析

(1) 中国双氰胺市场在过去几年中保持了稳定增长，这

得益于国内经济的快速发展和相关产业的扩张。中国是全球

最大的双氰胺消费国，市场需求主要由塑料、涂料、纺织等
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行业驱动。随着国内环保意识的提升，双氰胺产品在环保要

求较高的领域中的应用也在不断增加，如水性涂料、环保型

塑料等。

(2)
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 中国双氰胺市场的竞争格局呈现多元化特点，既有大

型国有企业，也有众多的私营企业和小型生产企业。这些企

业分布在不同的地区，其中华东和华北地区是主要的生产基

地。尽管市场集中度较高，但中小型企业通过技术创新和产

品差异化在市场上占有一席之地。此外，中国双氰胺市场也

面临着来自国际品牌的竞争压力。

(3) 中国双氰胺市场的发展受到多种因素的影响。首先，

原材料价格波动对生产成本有直接影响，进而影响市场价格。

其次，环保政策对双氰胺生产企业的要求日益严格，促使企

业加大环保投入，提高生产效率和产品质量。此外，随着国

内对高性能、环保型双氰胺产品的需求增加，行业技术进步

和创新成为推动市场发展的关键因素。未来，中国双氰胺市

场有望在环保、技术升级和产业整合等方面实现进一步的发

展。

3.主要国家和地区市场对比

(1) 在全球双氰胺市场中，中国、美国、欧洲和印度是

主要的消费和生产基地。中国由于庞大的市场需求和较低的

生产成本，成为全球最大的双氰胺生产国和消费国。相比之

下，美国和欧洲的市场规模较小，但消费结构较为高端，对

产品质量和环保标准的要求较高。印度市场则处于成长阶段，

随着当地工业的发展，市场潜力巨大。

(2)
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 在生产方面，中国的双氰胺生产商在规模和产量上占

据领先地位，但技术水平与欧美国家相比仍有差距。美国和

欧洲的双氰胺生产商在技术创新和产品研发上较为领先，其

产品在高端市场上具有竞争力。印度生产商则多集中于中低

端市场，但随着国内需求的增长，也在逐步提高技术水平。

(3) 在市场增长潜力方面，中国市场的增长主要受到国

内消费需求拉动，而美国和欧洲市场则受到人口老龄化、环

保法规和技术进步等因素的影响。印度市场随着经济的快速

发展和工业化进程的加快，预计未来几年将保持较高的增长

速度。在出口方面，中国双氰胺出口量较大，主要出口到亚

洲其他国家，而美国和欧洲则更多地从中国进口双氰胺产品。

三、产业链分析

1.上游原料产业链

(1) 上游原料产业链是双氰胺生产的基础，主要包括尿

素和氰化钠两种主要原料。尿素作为一种重要的氮肥，广泛

应用于农业生产，同时也是化工原料的重要来源。在双氰胺

生产中，尿素经过氰化反应生成氰胺，再进一步转化为双氰

胺。氰化钠作为一种无机化合物，与尿素反应生成氰胺，是

双氰胺生产的关键原料。

(2) 尿素的生产过程相对简单，主要采用合成氨法，通

过将氮气和氢气在高温、高压条件下合成氨，然后与二氧化

碳反应生成尿素。氰化钠的生产则相对复杂，通常通过电解

法或氰化法进行。电解法是通过电解氯化钠溶液获得氢氧化



研究报告

- 7 -

钠，再与二氧化碳反应生成氰化钠。氰化法则是通过直接合

成氰化钠，但该方法对环境有较大影响。

(3)
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 上游原料产业链的稳定性对双氰胺生产至关重要。尿

素和氰化钠的价格波动、供应稳定性以及环保政策都会对双

氰胺的生产成本和市场价格产生影响。因此，双氰胺生产企

业需要与上游原料供应商建立稳定的合作关系，以确保原料

的稳定供应和成本控制。此外，随着环保意识的提高，上游

原料产业链的绿色化、清洁生产也成为企业关注的重点。

2.中游生产加工产业链

(1) 中游生产加工产业链是双氰胺产业的核心环节，涉

及从原料到成品的转化过程。在这一环节中，主要的生产步

骤包括氰化反应、中和、结晶、过滤和干燥等。氰化反应是

将尿素与氰化钠在高温高压条件下反应生成氰胺，这是双氰

胺生产的关键步骤。中和过程则通过加入酸或碱调节 pH 值，

使双氰胺转化为水溶性盐，便于后续的结晶操作。

(2) 结晶过程是双氰胺生产中至关重要的环节，通过控

制结晶温度和速度，可以获得高纯度的双氰胺晶体。过滤步

骤用于去除结晶过程中的杂质，确保产品的纯度。最后，干

燥过程通过热风或其他干燥方法去除晶体中的水分，得到干

燥的双氰胺成品。整个生产加工过程中，对温度、压力、pH

值等参数的精确控制是保证产品质量的关键。

(3)
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 中游产业链的效率和质量直接影响到下游产品的应用

和市场需求。随着技术的进步，新型生产技术和设备的应用

不断涌现，如连续化、自动化生产线的推广，以及环保型生

产技术的研发，都为提高生产效率和产品质量提供了有力支

持。此外，中游产业链的企业还需关注环保法规的变化，确

保生产过程符合环保要求，减少对环境的影响。在这一环节

中，产业链各环节的协同发展对于提升整个产业链的竞争力

至关重要。

3.下游应用产业链

(1) 双氰胺在下游应用产业链中扮演着重要角色，其应

用范围广泛，涵盖了多个行业。在塑料工业中，双氰胺是生

产酚醛树脂的关键原料，酚醛树脂被广泛应用于电气绝缘材

料、电子元件、汽车零部件等领域。此外，双氰胺还用于生

产热固性塑料，如层压板、装饰板等，这些产品在建筑、家

具制造等行业中有着广泛的应用。

(2) 在涂料行业，双氰胺作为固化剂，能够提高涂料的

附着力和耐久性，广泛应用于木器涂料、汽车涂料、船舶涂

料等。双氰胺的应用不仅提高了涂料的性能，还有助于降低

VOC 排放，符合环保要求。在纺织工业中，双氰胺及其衍生

物被用作抗皱剂、柔软剂等助剂，能够改善纺织品的性能，

提高消费者的使用体验。

(3) 除了上述应用领域，双氰胺还用于生产粘合剂、密

封剂、防火材料等产品。在农业领域，双氰胺及其衍生物可
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以作为植物生长调节剂，促进植物生长，提高作物产量。在

医药领域，双氰胺衍生物也被用于合成某些药物。随着科技

的不断进步，双氰胺的应用领域还在不断拓展，市场潜力巨

大。下游应用产业链的多样化发展，对双氰胺产业链的稳定

性和可持续发展具有重要意义。
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四、竞争格局

1.国内外主要生产商

(1) 在全球双氰胺生产领域，中国生产商占据着重要地

位。其中，山东鲁抗医药、江苏三友化工、安徽六国化工等

企业是国内外知名的双氰胺生产商。这些企业凭借先进的生

产技术和规模化的生产，在全球市场中具有较强的竞争力。

山东鲁抗医药作为行业领军企业，其产品远销海外，在国内

外市场享有良好的声誉。

(2) 欧洲和北美地区也有一些知名的双氰胺生产商。例

如，德国 BASF 公司、美国 Cabot Corporation 等，这些企

业在技术研发、产品质量和市场份额方面都具有较强的实力。

BASF公司在双氰胺的生产和应用领域拥有丰富的经验，其产

品在多个行业得到广泛应用。美国 Cabot Corporation则专

注于碳材料及相关产品的研发和生产，其双氰胺产品在电子、

涂料等领域具有较高市场占有率。

(3) 在亚洲其他地区，如印度、日本和韩国等国家，也

有一些双氰胺生产商。印度 Aditya Birla Group 旗下的

Aditya Birla Chemicals Limited 是印度最大的双氰胺生

产商之一，其产品主要供应国内市场。日本和韩国的双氰胺

生产商则多集中在国内市场，但也在逐步拓展国际市场。随

着全球双氰胺市场的不断扩大，这些国家和地区的企业也在

不断提高自身的技术水平和市场竞争力，以期在全球市场中

占据一席之地。
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2.市场份额分布

(1) 在全球双氰胺市场中，中国占据着最大的市场份额，

其市场份额通常超过 40%。这一份额主要得益于中国庞大的

消费需求和国内生产商的规模效应。中国生产商如山东鲁抗

医药、江苏三友化工等，通过高效的生产和低廉的成本，在

全球市场中占据了重要地位。

(2) 欧美市场在双氰胺市场份额上相对较小，但因其对

产品质量和环保标准的高要求，这些地区的产品在高端市场

上具有较高的附加值。美国和欧洲的一些生产商，如 BASF

和 Cabot Corporation，虽然市场份额不大，但由于其产品

的技术含量和品牌影响力，对市场价格和行业趋势有着重要

影响。

(3) 亚洲其他地区，如印度、日本和韩国等，在全球双

氰胺市场份额上也占有一席之地。印度作为新兴市场，其市

场份额逐年上升，主要受到国内消费需求的增长推动。日本

和韩国的市场份额相对稳定，这些国家的生产商多专注于国

内市场，但也逐步扩大出口。整体来看，全球双氰胺市场份

额分布呈现出地区差异，中国市场的份额最大，而欧美和亚

洲其他地区则相对分散。

3.竞争策略分析

(1)
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