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提素、合金钢丝制圆柱螺旋
压捕、拉 1中 f单赞设计与制造

! 主题内容母』庄周范围

HB,' Z I 自一？。

代替 H~ ＇ Z 18 85 

幸福导性枝、术文件规更？压缩 i 拉悼弹簧的设计与制造 1 被术霎斗士也
本指导栓枝、求文件追回干材料到 lla组、 50臼以 65 S Ii 问nWA 圆截画冷拉钢丝带l 圆

柱螺角度压缩梯笑和 Jlo组、 65Si2川江旧制圆柱螺愤挫 1串弹簧，

2 ~：用标拉

CiB52f8 准锺弹笑钢丝
吁日 5220 侧门时络蚁弹笑钢丝
HB 3-51～付 钱煮、含金钢维制圆柱媒使压缩弹簧
HB3-54~55 碳素 i 告金占国虫在制图拉螺便拉伸弹簧
HB3 56 楼素 含金钢丝带j 圆柱摞搜压缩、拉伸弹赏坟术条件
YB248 琪囊弹费411 挫

5 快增吕非坡、符号民计茸企 ！，＇

3. 1 样笑的号命分类
31 j -1': 寺命寻罪责
地美 4草笑承受工作福东决数太于 10 5 • 

5 . j . 2 二类牵命弹费
此类 4单笑革受工惟福东坡数并 ！O飞 10 s 。

3. : . 3 五类牵命样笑
此类样笑革费工停福东坡H: ,J 、于 1俨。

航空航天工业部 1990-09叫自发布 19 90 『／之 － 0 ／ 实施
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圄变革量 ｜丁

17 
最j、工佑我荷下的单
圄变形量

1』
最大工作载荷丁的单
圄变形量

计算公式 单位！备 注

副~三i

mm I 用于高温弹簧
商手石有在75
幽主翌塾置一

mm I ~子高温弹簧

虱子丁闹革开
益型翌置
于zζf
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2q 金玉捕时的事手簧岛、任 D~ ＇ Di: ＝，爪寸。lt' I mm 
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3> 压缩弹簧的自幽高变

I (),, 

Ho 

到｜压缩弹簧的时制
3q tr 悼弹簧的姿4更高明：

应箱弹簧主鼓变工作
章可荷下的高变

钊

l 拉！申弹簧在最走L 情
! mrn H2 H2 二 Ho+F2

.ofj I Ii 垂 τ 的高建

｜柑磨早叫
j_ 

Ho平（ n1 05d) 
E绵弹簧的压开高慢 mm 湘西军磨

4Z ! 
Hb Ho 培〔 n，十 I J 0. 

mm 
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续表↑

序号 * 增 各 4攻 符号 外算公~ 单位 备 J生

4S 拉伸弹黄政量 Q E 一切＋d~ 」. (J 

46 压缩弹黄费量 Q I Q 工 7τ•ct·~ 〔n ， ~i,5 ！.ρ
4四Soe ~ l 两端窟平

I J lo也 ~ 由翩。

4T 常温下的剪切弹性模量 MPa I SOC11A Ii =TQ4DD 

6SSl1MnwA ti = T+5印

48 弹黄货纯元 c C 一 D d 

41 虚度是数 K. K二4C I 十 Ml5
4C-4 C 

s cr 
尊叼 f单性模量的温理 Kt 
将正主数L

51 材料理变 p 机m! 钊 P二 r. 8 s 

南端圈里 b ""5,3 

52 相黄高径记 b b ~ Ho ! ~ tiji国史l 蝇峭周转
0 

时 b ~37 

南端固转U乓 2,6

斗 坟求内容

斗 1 弹簧树种地周工作遇唤
弹簧材料 地用工悻温庚接卖 z

费 2

材料弹号 材料搜 f 事件 进闻工作温直 过闸啻命关~~
’ C 

I Ia 也 {8 248 - 64 • 6D ~’ -i-150 －再史” ＝共d 、－

50Cr!A-L 十ZY Cl8 5220 85 6日，、十180 J桩，、二类

65Siz制片－ L -r- ZY 自自 5218 85 60 ～十23日 －般工飞五类
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4. 2 常温和高温下的许回应甘
4. 2 . I 二类寄命压缩样簧 z 其诗词应如棋荧 3 • 

表 E
钢丝直径 许 罔 ; 如 ( '!:' J 间向

材料牌号 工作温叫
’c n2~n.s 二＞ O 8~ J,5 >I ;~2 5 >25 ~3 >3 ～ l~ > 3.5 ~d 

IIQ 组
6G ～寸－ 60 841 T26 

十150 618 Sl q 
」

60 ～十60 66 :' 
50CrVA 

十｜川 56 q 

60 句十60

65$1'1附叫A

+230 

4.2.2 二类寿命拉伸弹簧，其许用应力按表4 • 

表4
钢丝直径 许 阐 应\ 

材料牌号
mm 

r作温度
>0.8~1.5 0.2 ~ 0.8 ~ e俨

6U ~ + 60 T 16 618 
Ila组

+150 461 

→ 60 ～十60 : 
~ 

65Si1问~WA +180 I 

+230 

64T 5 6 q 

481 4-22 

60 』 588 549 

520 saa 4T! 

745 

6~7 

55q 

如 L 'l:: l 川阳

士’ I 5 代， 3

518 

510 

441 

549 

412 

二、吉、 4

4 』 1

,6$ 
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.+. 2 3 对 50C1VA 制压缩祥簧附于－共苦命弹簧时，英许回应＃联炭 3 蚁。且的 751.'
4. 2 4 甘三类号命压缩禅簧的许阔应方可取爽 3 毅证的 125 倍，但求得翅a~ 瓶
根陕 'C's 11, 
4.2.5 对；：. t: 寿命 Ila组拉簧的许刑应力可取费4 数宜的 125 倍 i 但 1 悍翅 rt_ 0.85't:s, 

4. ~ 工住温度对弹簧性能的影咱
工作晶度骨高时，弹簧材拙的持四世力厦前闲得性模量都要降低 1 国培弹簧所

能承受倒教音 P 咀要减少（即停低持阉应力‘且菱 3 炙 A 〕，在 t 。C 时的剪训弹
性模量 Gt樱r 式扑算。

Gt = G · kt 

f可由： Gt →一直 t'c 时的剪切弹性模量川P恨，

附一一在 γc 时的剪切弹性模量修正果数 p 见费 5

走 f

工作瘟度t 60 ～十60 I 十15D

I : o q 7 kt 

4.4 1单黄创旋娩民己者曲变革数K

+180 

o. 16 

4. ι1 祥黄的使姨说巳－般取4 ～ 25 ，最佳值可参考袤 6 选取 n

表电

铜垂直径d. m：叫 0.2 ~ o.4 >0.4 “ I. 0 >I、o.~ 2.0 > 2~ t 
!l 

E 句 14 4~\0 C＝百 i T" 14 5 ，、 I 2 

+2~0 

o is 

〉』

苦h B 

4. +. 2 4单费的曲直是数 K取决于'J:. 赞比 c ' ;JI- 与钢丝在1 画形松、书导。叶辛圆JI 面
时吁楼阁斗或楼公式计算．
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I. l 
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« f a.6 5 
K－十＂＂＂＂－4C-4 C 

1. a 
1「
一
〕U

1日 II 12 ll 14 15 16 17 18 I! 20 

T 

。 」

! 6 7 8 q 

图 1

4. 5 螺旋捕以翅 Ji q ＇ 时的变形量

8 !' D1R 
F ＝飞丁子－ 民 f＝凡

n. = cos民十 2 且旦旦
且’ cos e民

fl 中 J jjQ 组材料 E=20l000 问问：
50 CtV ~.材料 i: = 1 q6ooo MP~ ; 
6 5 Si2 川n '11/.4材料 E = ii6000 MPa , 

计算叫＝ 10· ～ 2旷的飞值几表 T • 

c 
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裹 7

螺旋角以 II~ 组 so Cr VA 65s11 叫nWA

10° j 0 0 q 1 0 0 q j 0 0 9 

11° I. 0 11 I o 12 I . 0 I 1 

12° !. 0 14 1.014 1. 0 :4 

13° I 0 I 6 I 016 1 0 16 

14。 I. 0 I q I. O I I 1 01 q 

15' I 0 21 1 0 2 2 1.0 2 ! 

16' I. 024 to2S !. 024 

IT‘ 」
i028 l I 019 1 018 

18' I 0 ! I 1.0 32 1. 0 l 1 

1.0 l 5 1.0 36 1 Ol 5 

20' 
q g q 

1. 0 41 
q g o 
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