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方案总说明

本方案有以下特点:

1、采用水喷淋+干式过滤器+紫外催化氧化+活性炭吸附工艺，不仅解决了漆雾问题,  更

彻底解决了废气中的 VOC 成份，能满足现有地方环保标准。循环水中投加除漆药剂

及混凝剂,使循环水中的漆雾以浮渣脱除，水循环利用。

2、离心风机采用变频控制，能实时调整风机的转速，调节风量的大小，有效控制  

喷漆房内的压力，使喷漆房形成微负压，不仅能有效保证喷漆效果,更节约电能。   

3、本方案完全能达到现有地方环保标准，确保了业主没有后顾之忧.
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序号 污染物名称 废气浓度（mg/m3)

1 苯 <10

第一章 概述

1。1 工程概况

1.1.1 废气的产生及其危害

公司主要产品包含 等各类注塑、五金精密部件.生产车间有喷油生产线 6 条分别为

底漆喷柜 2 套，面漆喷柜 3 套，中漆喷柜 1 套，采用固定抢自动喷油，喷柜长度 4 米.根据三同

时的要求，业主需对车间经水帘柜预处理后的喷油废气进行处理并达标排放。喷油废气的主要

污染成分为漆雾颗粒及苯、甲苯、二甲苯等挥发性有机物(VOCs）。

该类有机物若不经处理或处理不彻底排放到大气环境中，会使人食欲不振、头昏脑胀、恶   

心、呕吐，而且可直接对呼吸道、内分泌系统、循环系统及神经系统产生危害。它们具有大气   

污染和有害气体污染的两重性。

根据三同时的要求，该废气需进行彻底治理达标后排放。我公司技术人员经现场调研，特   

做此废气处理方案以供参考。

1。1.2 废气的性质

上述废气污染物成分主要为漆雾颗粒及苯、甲苯、二甲苯等可挥发性有机废气。漆雾颗粒   

可通过喷淋塔去除，废气中的有机成分三苯类可通过UV光催化氧化设备去除。

1.1。3 废气量的计算

现业主喷油生产线设有 6 个水帘柜，每个水帘柜气量分别为 30000 m3/h，合计 180000m3/h。

本方案设 6 套处理系统分别对应 6 个水帘柜的喷油废气处理，每套 30000m3/h，共计 180000m3/h.

1.1.4 废气浓度

表 1 主要污染物浓度
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序号

2

污染物名称

甲苯、二甲苯合计

废气浓度（mg/m3)

〈100

3 总 VOC <300

5 漆雾颗粒 <400

1。1。5 治理目标

治理后排放气体排放浓度和速率达到广东省《家具制造行业挥发性有机化合物排放标准》

（DB44/814—2010）第二时段限值标准，周围环境明显改善。详见下表

表 2 主要污染物排放标准

序号 项目
最高允许排放浓度

15m高空排放标准(单位:Kg/h）
（mg/m3）

1. 苯 1 0。4

2. 甲苯、二甲苯合计 20 1。0

3. 总 VOC 30 2。9

1.2 拟采用方案

根据同类型工程的经验及本公司积累的经验，该类废气采用喷淋+ UV光催化氧化+活性炭吸

附设备处理效果较好，工艺稳定，所以本方案拟采用：喷淋 +UV光催化氧化+活性炭吸附工艺进

行处理.

在喷淋塔的循环水中加入除漆剂和絮凝剂（A、B剂），废气中的漆雾颗粒在与喷淋塔中的循

环水雾层接触时进入循环水中 ,循环水中的除漆剂(A剂)将漆雾颗粒溶于循环水中 ,在废水中加

入絮凝剂（B剂）后漆雾颗粒从水中析出形成浮渣，通过人工打捞的形式将清除浮渣，绝大部分   漆

雾颗粒被去除，循环水继续使用.经去除大部分漆雾颗粒的有机废气进入UV光催化氧化+活性   炭

设备，该设备前段有干式过滤装置，滤除剩余的少量漆雾后进入光催化氧化反应区，有机气
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体成分被分解成无害的二氧化碳和水，再利用活性炭对废气进行吸附，确保洁净气体经离心风

机加压后高空排放。UV光催化设备运行稳定，内部紫外灯管使用寿命约 9000小时。活性炭需定

期更换.
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第二章 设计依据

2。1 采用主要的执行标准

2。1。1 废气系统设计参考标准

《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996)；

广东省《大气污染物综合排放限值》（DB44/27-2001）；

《恶臭污染物排放标准》(GB14554—1993)；

《中华人民共和国环境保护法》

《中华人民共和国大气污染防治法》

《家具制造行业挥发性有机化合物排放标准》(DB44/814-2010)； 

2.1。2 管道设计参考标准

《采暖通风与空气调节设计规范》

2。1.3 检测控制系统参考规范

《电气装置安装工程施工及验收规范》(GB50254-96GB50259—96）；

《低压配电设计规范》（GB50054—95);

《电力装置的继电保护和自动控制设计规范》（GB50062—92);

《电力工程电缆设计规范》（GB50217—94)；

《仪表配管、配线设计规定》( HG/T20512-2000)； 

2。1.4 安全防爆参考规范

《工作场所有害因素职业接触限值》（GBZ2。1—2007);

《工业企业设计卫生标准》(TJ36-79)；

2.1.5 设备安装及其它参考规范

《工厂企业厂界噪声标准及其测量方法》(GB12348～12349-90）;
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《建设项目环境保护条例》中华人民共和国国务院令第 253 号 1998;

《工业企业噪声控制设计规范》(GBJ87-85)；

《环境工程设计手册·废气污染控制卷》

《三废处理工程技术手册·废气卷》

有机废气处理工程技术手册(环境工程技术手册)；

2。2 废气净化目标及设计内容

2.2.1 净化目标

废气被收集并经过处理设备后，排放达到当地环保排放标准；

—-GB16297-1996《大气污染物综合排放标准》二级排放标准；

-—GB14554—93《恶臭污染物排放标准》表 2 恶臭污染物排放标准值;

——（DB44/814—2010）广东省《家具制造行业挥发性有机化合物排放标准》第二时段限值
标准

2.2.2 设计内容

废气处理系统设计内容包括:废气收集系统、废气管道系统、离心风机、废气处理设备、   

废气排放系统、废气检测平台等(工艺、设备、电气、控制系统）的工程设计、安装与调试。

2.2。3 设计规范

（1)严格遵守国家环境保护的政策和地方政府相关的法律法规、规范和标准。

（2）按照业主方的要求，通过分析比较和调查研究，选用符合实际的工艺方案 ,以期获得较大

的社会效益、经济效益和环境效益。                                               (3

）采用先进可靠的废气治理工艺，选用安全可靠的废气处理系统和工程材料，确保废气治理工

艺和装置的技术上的先进性、经济上的合理性和操作上的可靠性。                   (4）

妥善处理废气处置过程中产生的废水及固体废物，杜绝二次污染.

（5）努力提高和保证供电、仪表、自动控制系统安全可靠性。
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（6)全面贯彻节能减排、环保、安全、卫生、防火原则。
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喷淋塔由塔体、填料、液体分布器、气水分离器、喷淋系统、循环水泵、循环水箱、等

单元组成。塔内填料层作为气液两相间接触构件的传质设备。喷淋塔废气净化装置塔底部装有

填料支承板，填料以错综方式放置在支承板上。喷淋液从塔顶经液体分布器喷淋到填料上，并

沿填料表面流下。气体从塔底送入,经气体分布装置分布后，与液体呈逆流连续通过填料层的空

隙，在填料表面上，气液两相密切接触进行传质。当液体沿填料层向下流动时，有时会出现壁

流现象，壁流效应造成气液两相在填料层中分布不均,从而使传质效率下降。因此,喷淋塔废气

净化装置内的填料层分为两段或三段，中间设置再分布装置，经重新分布后喷淋到下层填料上。

为了避免气体携走喷淋液，在塔顶部气水分离器，有效截留喷淋液。喷淋液循环使用，在使

用过程中会有部分损失，位于塔底的循环水箱适时补充喷淋液.喷淋塔优点

去除效率高达 95％，性能好、耐腐蚀性强，重量轻、安装维修方便、强度高、外观漂亮、占地

面积小、后期低运行维护成本等等优点.
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第三章 技术方案详述

3。1 净化系统工艺简述

喷漆工序产生的漆雾主要通过水喷淋去除，水喷淋塔中的水中加入除漆剂及混凝剂，油雾 

颗粒通过喷淋塔中的填料层的水幕时，进入水中与除漆剂产生反应将油雾溶入水中，再通过混 

凝剂凝聚成颗粒悬浮物悬浮于循环水中，通过捞浮渣去除。经去除漆雾的废气进入 UV 光催化氧

化设备，在该设备中前段装有过滤网，过滤去除剩余的漆雾后废气进入反应区。用特制的高能 高臭氧 

UV 紫外线光束照射废气，使有机或无机高分子恶臭化合物分子链，在高能紫外线光束照射下，与

臭氧进行反应生成低分子化合物，如 CO2、H2O 等.投资费用一般，适用范围广，净化效率高，操

作简单，除臭效果好，设备运行稳定,占地小，运行费用低，随用随开，除臭能力好，   不会造成二次

污染。

3.2 喷淋塔工作原理
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