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前 言

为了保证和提高混合型饲料添加剂 酸度调节剂产品的质量，维护用户利益，特制定本企业标准，作

为组织生产和销售产品的依据。

本标准编制格式是按 GB/T 1.1-2009《标准化工作导则第 1 部分：标准的结构和编写》给出的规则

进行编制的。

本标准执行 GB13078《饲料卫生标准》和 GB10648《饲料标签》标准。

本标准定量包装执行国家质量监督检验检疫总局令第 75 号《定量包装商品计量监督管理办法》。

本标准与原版标准相比主要修改如下内容：

1、增加了产品型号诺必酸（ZB）及其含量指标。

本标准由诺必达（浙江）生物科技有限公司提出并负责起草。

本标准由诺必达（浙江）生物科技有限公司批准。

本标准主要起草人：王春华、穆永胜、商学东。

本标准于 2018 年 10 月首次发布。

本标准于 2019 年 5 月第一次修改。

本标准于 2019 年 6 月第二次修改。

本标准于 2019 年 8 月 6 日第三次修改。

本标准于 2019 年 10 月 24 日第四次修改。

本标准于 2019 年 12 月第五次修改。

本标准于 2020 年 5 月第六次修改。

本标准于 2020 年 6 月第七次修改。

本标准于 2020 年 7 月第八次修改。

本标准于 2020 年 8 月第九次修改。
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混合型饲料添加剂 酸度调节剂

1 范围

本标准规定了混合型饲料添加剂 酸度调节剂的要求、试验方法、检验规则、标志和标签、包装、运输、

运输、贮存和保质期。

本标准适用于本公司以有机酸和磷酸为主要原料生产的混合型饲料添加剂 酸度调节剂产品。

2 规范性引用文件

下列文件中对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文件。

凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。

GB/T 191 包装储运图示标志

GB/T 606-2003 化学试剂 水分测定通用方法 卡尔.费休法

GB/T 1886.15 食品安全国家标准 食品添加剂 磷酸

GB/T 5009.28 食品中苯甲酸、山梨酸和糖精钠的测定 高效液相色谱法

GB/T 5917 配合饲料粉碎粒度测定法

GB/T 6437 饲料中总磷的测定 分光光度法

GB/T 8947 复合塑料编织袋

GB 10648 饲料标签

GB/T 12456 食品中总酸的测定方法

GB 13078 饲料卫生标准

GB/T 13079 饲料中总砷的测定方法

GB/T 13080 饲料中铅的测定方法

GB/T 14699.1 饲料 采样

GB/T 18823 饲料检验结果判定的允许误差

GB/T 20195 动物饲料 试样的制备

GB/T 22141 饲料添加剂 复合酸化剂通用要求

GB/T 23877 饲料酸化剂中柠檬酸、富马酸和乳酸的测定 高压液相色谱法

JJF 1070 定量包装商品净含量计量检验规则

定量包装商品计量监督管理办法（国家质量监督检验检疫总局令第 75 号）

饲料添加剂品种目录（农业部第 2045 号公告）

3 技术要求

3.1 感观指标

色泽一致，无霉变，结块及异味。

3.2 加工质量指标

表 1 加工质量指标要求

指标 要求

成品粒度 通过 0.45mm（40 目）标准编织筛，筛上余物不得大于 5.0%。
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混合均匀度 混合均匀度的变异系数（CV）应小于或等于 5.0%。

3.3 水分

固体酸度调节剂水分≤10%。

3.4 产品成分分析保证值

表 2 产品成分分析保证值指标要求

产品名称 混合型饲料添加剂 酸度调节剂

型号
诺必酸

Ⅰ

诺必酸

Ⅱ

诺必酸

Ⅲ

诺必酸

Ⅳ

诺必酸

Ⅴ

诺必酸

Ⅵ

诺必酸

Ⅶ

诺必酸

Ⅷ

诺必酸Ⅸ

（液体）

诺必酸

（ZB）

甲酸，% ≥28 ≥28 ≥5 ≥15

乳酸，% ≥17.0 ≥30 ≥10 ≥15 ≥12.5 ≥5 ≥20 ≥25

磷酸，% ≥8.5 ≥23 ≥5 ≥5 ≥5 ≥5

柠檬酸，% ≥19.6 ≥26 ≥14 ≥20 ≥10 ≥10 ≥15 ≥15

富马酸，% ≥19.6 ≥8 ≥3 ≥20 ≥10 ≥25 ≥10 ≥15

苹果酸，% ≥7.5 ≥5

苯甲酸，% ≥5 ≥5

丙酸，% ≥14 ≥14 ≥5 ≥10

总酸（以乳酸计），% ≥72 ≥70 ≥70 ≥60 ≥75 ≥60 ≥75 ≥65 ≥75

注 1：载体均为二氧化硅、元明粉、水等。

注 2：在配合饲料中的添加量为(1-5) kg/吨，诺必酸Ⅸ在饮水中添加 0.5-5kg/m
3
，具体见标签上的说明。

产品成分分析保证值指标要求（续前表）

产品名称
混合型饲料添加剂 酸度调节剂

型号
诺必酸

（801）

诺必酸

（802）

诺必酸

（803）

诺必酸

（804）

诺必酸

（805）

诺必酸

（806）
诺康酸

诺康酸（乳

仔猪专用）

诺必酸

（ZH）

诺必酸

（BJS）

乳酸，% ≥25 ≥25 ≥1 ≥40 ≥10 ≥0.5 ≥0.1 ≥0.05

磷酸，% ≥11 ≥12 ≥0.05

苯甲酸，% ≥25 ≥88

苹果酸，% ≥0.1

柠檬酸，% ≥9 ≥15 ≥1 ≥10 ≥10 ≥15 ≥0.1 ≥0.05

甲酸，% ≥25 ≥32 ≥12
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3.5 卫生指标

依据GB 13078 饲料卫生标准及GB/T 22141 饲料添加剂 复合酸化剂通用要求规定，有关指标见表3。

表 3 卫生指标要求

项 目 允许指标

砷（以总 As 计） ≤ 8 mg/kg

铅（以 Pb计） ≤ 11 mg/kg

3.6 净含量指标

符合国家质量监督检验检疫局总局令第75号《定量包装商品计量监督管理办法》的规定。

3.7 原料要求

所有添加的原料符合国家饲料添加剂品种目录（农业部2045号公告）的规定。

4 试验方法

4.1 样品的管理

4.1.1 样品的制备

按GB/T 20195 动物饲料 试样的制备,用四分法将原始样品缩至500 g，粉碎至全通过0.45 mm(40目)

编织筛，再用四分法缩至200 g，放入磨口瓶内，制作两份，一份留样，一份待检；

4.1.2 留样

每批产品必须留样，填写留样记录，并至少保存到保质期后2个月。

4.2 检验方法

4.2.1 感官

目视、鼻嗅、手感。

4.2.2 成品粒度

按GB/T 5917规定执行，称取约10 g试样（精确至0.01 g）,置于1 000 µm的分析筛中筛分，将筛下物

称重（精确至0.01 g）。计算筛下物质量占总样品质量的百分数。两次平行样品测定的结果之差不大于1%。

4.2.3 混合均匀度

每批产品至少抽取10个样品，分别测定各样品中一种主要酸制剂的含量，计算平均数和变异系数。

丙酸，% ≥0.1 ≥0.1 ≥0.1

富马酸，% ≥14 ≥15 ≥88 ≥9 ≥35 ≥35 ≥60 ≥48 ≥20 ≥0.05

总酸（以乳酸计），% ≥72 ≥65 ≥65 ≥75 ≥75 ≥90 ≥72

注1：载体均为二氧化硅、元明粉等。

注2：在配合饲料中的添加量为(1-5) kg/吨，具体见标签上的说明。公
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4 总酸

按GB/T 12456规定执行，以乳酸计算（K=0.09）。

4.2.5 磷酸

重量法按GB 1886.15规定执行，详见附录A（仲裁法）。

4.2.6 乳酸、富马酸、柠檬酸

按 GB/T 23877 规定执行，详见附录B。

4.2.7 苯甲酸

按 GB/T 5009.28 规定执行，详见附录F。

4.2.8 甲酸

具体见附录 C。

4.2.9 丙酸

具体见附录 D。

4.2.10 苹果酸

具体见附录 E。

4.2.11 砷（以总 As 计）

按 GB/T 13079 规定执行。

4.2.12 铅（以 Pb 计）

按 GB/T 13080 规定执行。

4.2.13 水分

按 GB/T 606-2003 规定执行。

4.2.14 净含量

按照国家质量监督检验检疫局总局令第 75 号规定及 JJF 1070 定量包装商品净含量计量检验规则

执行。

5 检验规则

5.1 通用规则

产品由公司质检部门按规定进行检验，合格后方可出厂。合格产品应附有产品合格证章的产品标签。

5.2 组批与取样

5.2.1 组批

同一配方连续生产一次的量为一批。

5.2.2 取样

按 GB/T 14699.1 的规定进行取样。一般每批样品在打包封口前按不少于 /2（其中 n 为总袋数）

的袋数计，用取样器随机收集 1kg 的样品。取样时，必须特别注意样品的代表性和避免取样时的污染。取

样后应立即进行检验。
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包装、运输和贮存

7.1 包装

7.1.1 诺必酸Ⅰ、诺必酸Ⅱ、诺必酸Ⅲ、诺必酸Ⅳ、诺必酸Ⅴ、诺必酸Ⅵ、诺必酸Ⅶ、诺必酸Ⅷ、诺必酸 801、

诺必酸 802、诺必酸 803、诺必酸 804、诺必酸 805、诺必酸 806、诺康酸、诺康酸（乳仔猪专用）、诺必酸（ZH）、

诺必酸（ZB）和诺必酸（BJS）。

包装材料采用多层复合纸袋内衬塑料薄膜袋，包装规格25kg/袋，或按客户要求包装。

7.1.2 诺必酸Ⅸ

塑料PE桶包装，1kg/桶、5kg/桶、10kg/桶、20kg/桶、50kg/桶、200kg/桶、1000kg/桶。

7.2 运输

运输时应轻装轻卸，防止破碎损漏，不得日晒、雨淋，并不得与有毒有害物品混运。

7.3 贮存

常温、通风、干燥处；本品容易吸潮，开封后请立即使用，未用完部分请立即封好。

8 保质期

在符合本标准条件下，保质期为12个月。
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附 录 A

(资料性附录)

磷酸测定方法

A.1 方法提要

采用重量法，在盐酸介质中磷酸与加入的喹钼柠酮沉淀剂生成磷钼酸喹琳沉淀，经过滤，洗涤，烘干及

称重后，确定磷酸含量。

A.2 试剂材料

A.2.1 盐酸。

A.2.2 喹钼柠酮溶液制备：

a） 称取 70 g 钼酸钠溶解于 150 mL 水中，此溶液为溶液 A；

b） 称取 60 g 柠檬酸溶解于 150 mL 水和 85 mL 硝酸的混合溶液中，此溶液为溶液 B；

c） 在搅拌下将溶液 A 倒入溶液 B 中，此溶液为溶液 C；

d） 在 100 mL 水中加入 35 mL 硝酸，再加入 5 mL 喹琳，此溶液为溶液 D；

e） 将溶液 D 倒入溶液 C中，混匀。放置 12 h 后，用玻璃砂坩埚过滤，再加入 280 mL 丙酮，用水稀

释至 1 000 mL，混匀，贮存于聚乙烯瓶中。

A.3 仪器设备

a） 玻璃砂坩埚：滤板孔径 5 µm～15µ m；

b） 电烘箱：温度能控制在 180℃±5℃或 250℃±10℃

A.4 分析步骤

A.4.1 试验溶液的制备

称取约 1 g 试样，精确至 0.000 2 g，置于 100 mL 烧杯中，加 5 mL 盐酸及适量的水，盖上表面皿，

煮沸 10 min，冷却后移入 500 mL 容量瓶中，加 10 mL 盐酸，用水稀释至刻度，摇匀。

A.4.2 空白试验溶液的制备

在制备试验溶液的同时，除不加试样外，其他操作和加入的试剂量与试验溶液同时同样处理。

A.4.3 测定

用移液管移取 10 mL 试验溶液、空白试验溶液分别置于 250 mL 烧杯中，加水至总体积约 100 mL，加

50 mL 喹钼柠酮溶液，盖上表面皿，在水浴中加热至烧杯内的物质达 75 ℃±5℃，保温 30 s（在加试剂和

加热过程中不得使用明火，不得搅拌，以免凝结成块）。取出并冷却至室温，冷却过程中搅拌 3 次~4 次、

用预先在 180℃±5℃或 250℃±10℃下恒重过的玻璃砂坩埚过滤，先将上层清液过滤，以倾泻法用洗瓶冲

洗沉淀 6 次，每次用水约 30 mL，最后将沉淀移入玻璃砂坩埚内过滤。再用水洗涤沉淀 4 次，将玻璃砂坩

埚连同沉淀置于电烘箱中，从温度稳定时开始计时，温度控制在 180℃士 5℃，放置 45 min，或 250℃士

10℃放置 15 min，取出，置于干燥器中冷却至室温，称重。

A.5 结果计算

磷酸（H3PO4）含量的质量分数 W1，数值以%表示，按式（A.1）计算：
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