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[bookmark: _Toc28322]一、计量仪器器具生产计划的编制
[bookmark: _Toc18408](一)、计量仪器器具生产计划的编制
计量仪器器具生产计划制定涉及一系列关键步骤，可归纳为以下六个主要阶段。
（一）调查研究阶段
在开始编制生产计划之前，需要进行全面调查研究，以了解企业内外的经营环境。这包括收集各类信息资料，如国内外市场信息、销售状况、合同执行情况等，同时还需调查企业的生产能力、原材料供应情况等。
（二）统筹安排阶段
在这个阶段，需要制定多个生产计划方案，并从中选择最合适的方案。这包括确定产量指标、安排产品的出产进度、分解生产指标等。
（三）综合平衡阶段
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