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风力发电机组叶片螺栓组件

1 范围

本文件规定了风力发电机组叶片螺栓组件的型式与结构、 技术要求、 试验方法、 检验规则、标志、

包装、 运输、贮存等。

本文件适用于风力发电机组叶片螺栓组件的设计、制造与检验。

2 规范性引用文件

干列文件中的内容通过文中的规范性号i用而构成本文件必不可少的条款．其中，注日期的号i用文件，

仅该日期对应的版本适用于本文件： 不泼日期的引用文件， 其最新版本（包括所有的修改.i¥!）适用于本

文件。

GB/ T 97. 1 -2002 平垫囹 A 级

GB/ T 97. 2-2002 平垫国倒角型 A级

GB/ T 1 96 普通鲸纹基本尺寸

GB/ T 1 97 普通螺纹公差

GB/ T 228. 1 金属材料拉伸试验第 l 部分： 室温试验方法

GB/ T 229 金属材料夏比接锤冲击试验方法

GB/T 699-2015 优质碳索结构钢

GB/ T 2975 钢及钢产品 为学性能试验取样位置及试样制备

GB/ T 3077-20 l 5 合金结构钢

GB/ T 3098. l 紧固件机械性能螺栓、 螺钉和嫁柱

GB/ T 3098. 2 紧固件机械性能螺母

GB/T 4162- 2022 锻轧钢栋超庐检测方法

GB/ T 4336 碳紊钢和中低合金钢多元素含量的测定火花放电原子发射光谱法｛常规法〉

GB/ T 4340. l 金属材料维氏硬度试验第 1 部分· 试验方法

GB/ T 5267. 2 紧回件非咆解镑片涂层

GB/ T 5276 紧固件 螺栓、燃钉、 螺栓及螺母尺寸代号和标注

GB/T 5779. 3 紧回件农副缺陷 蛤：检、 鲸钉和娘拉特殊要求

GB/ T 6170 l 型六角鲸ff):

GB/ T 1 0 125 人造气氛腐蚀试验盐雾试验

GB/ T 10431 紧回件横向振动试验方法

GB/ T 13682 螺纹紧固件轴向载荷疲劳试验方法

GB/T 20066 钢和铁 化学成分测定用试样的取样和市1）样方法

GB/ T 20123 钢铁总碳硫含量的测定 高颇感应炉燃烧后红外吸收法（ ·1；~规方法）

GB/ T 20 125 低合金钢 多元素含量的测定 电感稍合等离子体原子发射光谱法

NB/ T 102 14 风力发电机组用锚扪’组件
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NB/ T 470 13.4-20 1 5 原压设备无损检测第 4 部分： 磁粉检测

JIG 707-2014 扭矩扳子检定规~~

3 术语和定义

3. 1 

3. 2 

3.3 

GB/T 197 及 GB/T 5276 界定的以及下列术谐和定义适用于本文件。

叶片螺栓组件 b l ade bolt assemb l y 

由双头螺栓、 螺母与预现螺套、 格头， 或与困螺母、双圆螺母去事零件组成的组合件．

j圭 用 f风力发电机组风轮叶片与轮级变桨轴:ij(之间的i辜按。

预埋螺套 embedded bo lt bush ing 

内孔中有一段具有内燃纹的一种钢制套筒。

；主． 叶片销层过程中将其：＠入叶根并和叶根－体成骂~ .

堵头 p l ug

与预：l塑鲸套配合使用 、保证预埋螺套与日十Jt玻璃纤维一体j在注A1'树脂不流入预埋鲸套内孔的一种封

埔告ll件。

3. 4 

困螺母 er。ss nut 

一种安装于叶片根部内用于连接双头鲸柱、外形呈困；性状的自果母．

3.5 

双困螺母 doub l e c ross nut 

两个配合使用的圆柱状螺母．

j主· 其中－个内孔有螺纹， 另一个内孔为通孔．

4 符号

2 

不列符号适用于本文件。

A： 断后延伸率

E： 螺纹末脱联层的最小高度， mm

C： 金脱碳层的最大深度， mm

K： 如矩系数

KVi: I吸收能量， J

P： 双头螺柱预拉力， kN

底： 抗拉强度， MPa 

h认2: 规定非比例延伸 0. 2 唱的应力， MPa 

元施拧妞矩， N · m

Z: ~；品而收缩旦在
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5 型式与结构

5. 1 型式与组成

叶片螺栓组｛牛一般包括双头螺校、 六角螺母、 垫阁、 圆蝶母（或双圆鲸母、预埋

其结构的不同百f分为 T 型螺母型王飞、双因螺母型王飞莉1预埋

标号｜序号说明：

l一一双头银牲：

2一一六角县里母：

3一一垫图：

4－团锦母．

标号l i'i'号说明：

l一一双头虫草性：

2－六角银白－

3一一垫闹；

2 

国 －一一：~－

图1 日十片螺栓组件产品组成一－T 型螺母型式

3 4 

4一一双圆螺母（内孔无螺纹〉；

5一一双困县里母（内孔有虫草纹〉．

图2 日十片螺栓组f丰产品组成一一双困螺母型式

3 
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耻
标引ff号说明·

I－－双头鲸校．

2一一六角螺母．

3一－~在剧，

4一一预观照瓷：

5－－±者头．

5. 2 产品结构

5. 2. 1 双头螺柱

艺工士亡才当

图3 叶片螺栓组件产品组成一一预埋螺套型式

5. 2. 1. 1 双头螺栓一般为两瑞鲸纹、中间光杆结构。通常，中闷光杆处直径小子两端鲸纹处中径，且

长白里纹端具有内六角孔，其结构型式如阁 4 所示。

l 

lo 

→~：－－－－－－－－·－· 』－…－·………··－…－，－－－………－ ’-,-,-,-,-,-,-,-,- 

标引ff号说明：

L一一双头螺栓t是度；

l，－－双头银栋长银纹端嫂。纹有效长1直－

［.，，－－双头银杭短银纹端螺纹有效长度－

d一一双头县里t±光忏处民役·

丘一一内六角子L对ilL宽度。

图4 双头螺校结构型式

单位为毫米

且

"' 
’-,-,-,-,-,- 

5. 2. 1. 2 双头鲸校自里纹可采用圆弧螺纹纺构或普通螺纹结构 （一般用途米制鲸纹〉。采用圆弧形螺纹

结构时， 螺纹基本尺寸和公室主应符合 NB/T 10214 的规定。采用普通鲸纹肘， 尺寸代号和标泼应符合 GB/T

5276 的规定， 螺纹的基本尺寸和公室主应符合 GB/T 196 和 GB/T 197 的规定。

5. 2. 2 六角螺母

5. 2. 2. 1 六角鲸母的型式、 规格如图 5 所示。

4 
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