
(1)5.2  焊接缺欠的分类

5.2.1 焊接缺欠的分类方法

 按存在位置分,有表面缺欠及内部缺欠。

 按分布区域分,有焊缝缺欠、熔合区缺欠、热影响区缺欠及母材缺欠等。

 按成形及性能分,有成形缺欠、连接缺欠及性能缺欠等,如图5-2所示。

 按产生原因分,有构造缺欠、工艺缺欠及冶金缺欠等,如图5-3所示。

 按影响断裂的机制分,有平面缺欠(如裂纹、未熔合、线状夹渣等)及非平面

缺欠(如气孔、圆形夹渣等)。



(2)5.2  焊接缺欠的分类

5.2.1 焊接缺欠的分类方法



(3)5.2  焊接缺欠的分类

5.2.2 熔焊接头的缺欠分类

GB/T 6417.1—2005《金属熔化焊接头缺欠分类及说明》
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(4)

未熔合和未焊透

 未熔合

 未焊透



(5)焊接缺陷



(6)焊接缺陷



(7)焊接缺陷
形状和尺寸不良及其他缺陷



(8)焊接缺陷
形状和尺寸不良及其他缺陷



(9)焊接缺陷
形状和尺寸不良及其他缺陷



(10)焊接缺陷
形状和尺寸不良及其他缺陷



(11)焊接缺陷
形状和尺寸不良及其他缺陷
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