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1. 目的 

xxxx 部 xx 装置检修塔类设备共  台。本次检修具有拆装设备多，时间紧、难度大的

特点，为确保检修高质量、高速度、安全顺利完成，特编制本方案。 

2.适用范围: 

    （1）xx 装置； 

（2）xx 装置。 

3. 编制依据 

   《停车消缺检修计划》 

   《石油化工静设备安装工程施工质量验收规范》GB_50461-2008  

   《现场设备、工业管道焊接工程施工及验收规范》GB50236-98  

   《石油化工建设工程施工安全技术规范》GB_50484-2008  

4.组织机构 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

5.  施工准备 

5.1 检修前，应根据检修计划会同车间主管人员一起到现场最终确定检修工作内容和计划

工作量，熟悉现场的每一项检修内容的位置、工作量和检修难度，以便于做好各工种、各

工序之间的工作协调。 
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5.2 根据计划工作内容编制详细的检修方案，并报机动处、车间和有关部门批准。同时，

根据工作量合理组织人员和机具，排出检修计划进度表，将每项检修内容具体落实到班组

或个人。 

5.3 根据检修计划内容，核实每项施工任务的具体位置和详细情况，对在检修时需要搭设

脚手架和使用吊车的任务逐项统计，列出有关脚手架搭设数量和吊车台班需求情况的明细

表，落实施工手段和机具需用的数量。 

5.4 准备好检修所需的检修施工机具和材料，逐一落实检修所需的材料的到货情况、数量

及到货时间，认真做好到货材料、配件的检验和保管。 

5.5 检修前，应向所有参加检修施工人员进行详细的技术交底，明确检修的工作内容、技

术要求、质量标准和时间要求。 

6. 施工方法 

6.1 塔类设备检修  

6.1.1 检修程序 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

6.1.2 检修内容 

本次检修计划塔类设备共检修   台，其中 xx 装置   台；xx 装置   台，主要内容

 

 

检 修 准 备 

人 孔保温、保冷 拆除 

打 开 塔 人 孔 

拆 下 塔 盘 通 道 板 

塔 盘清理、内件 检查 

塔 封 闭 共 检 

回 装 塔 盘 通 道 板 

塔 内 部 清 理 

换 垫 封 闭 人 孔 

人孔保温、保 冷 恢复 

隐蔽签字、整 理 资料 
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包括：拆装人孔以及人孔保温，拆装通道板，检查分布器，清理塔盘、塔盘水平度检查，

更换浮阀及紧固件，拆装更换除沫网等。 

6.1.3 塔类设备检修时宜按下列顺序进行： 

    材料验收→拆人孔→内部检查→拆塔通道板、塔盘附件→内件检查、通道板检查、

塔壁检查→验收→通道板安装→封人孔 

 

6.1.4 断开管线加盲板隔离： 

塔切出，其工艺管线相连的法兰、阀门处加盲板。不得以关闭阀门代替安装盲板，禁

止使用铁皮或石棉板等代替盲板； 

按照倒盲板的安全规定或者检修方案中规定的先后顺行进行倒盲板操作； 

进行盲板拆装拆卸法兰时，作业人员应站在作业点的上风向，将管道、设备法兰下部

或作业人员对面的螺栓松动，并对角保留螺栓，逐步松动、开启，防止管道、设备内部介

质喷出击伤或烫伤人员； 

盲板安装时，盲板两侧要加符合介质特性和工艺参数要求的垫片。法兰把紧时，螺栓

要上满把紧，螺栓要突出螺母2-3 扣或螺栓与螺母形成平面，螺栓不得凹入螺母之内； 

加盲板的部位要有挂牌标志，盲板必须符合安全要求，并进行编号和登记； 

盲板拆装作业结束时，由盲板拆装作业人员、监护人员及技术人员共同确认，清理作

业现场后方可离开。 

6.1.5 打开人孔 

待装置吹扫冷却后，拆卸人孔； 

拆人孔时，应按人孔位置图及人孔编号，由生产装置设专人统一指挥作业，逐一确认

并做好记录； 

每个人孔应设标牌进行标识，标牌编号应与人孔位置图上的人孔编号一致； 

拆人孔作业应设专人监护，监护人不得离开作业现场； 

打开人孔后将拆卸下来的螺栓、垫片等做好标记，定点存放，专人管理，防止在检修

时与其他设备配件混淆； 

人孔盖的密封面及反应器管口应采取保护措施,避免砸坏或堵塞； 

人孔拆除完毕后进行强制通风或者自然通风4h 以上，但严禁向内充氧气； 

进行气体检测和取样，并办理受限空间作业许可证。 

6.1.6 进入塔内作业人员应遵守以下的规定： 

   一层塔盘的承载人数不得超过塔盘的承载能力，一般不宜超过下表的规定。 

   单层塔盘允许承载人数 

塔内直径（mm） <1500  1500~2000  2000~2500  

人数 2 2 3 

    塔内施工人员须穿干净的胶底鞋，不得将体重加的塔盘上，应站在梁上或木板上。 
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    人孔及人孔盖的密封面及塔底管口应采取保护措施，避免砸坏或堵塞，搬运和安装需

更换的塔内件时，要轻拿轻放，防止碰撞弄脏，避免变形损坏。 

    施工人员应将必需的工具放在工具包内，严禁携带多余的部件，进塔前核对包内的工

具数量，出塔前进行检查，不得将工具等遗忘在塔内。 

    更换除沫网应在塔内清扫干净后进行，进行安装前在所操作的塔盘上应铺上塑料布或

橡胶板，以防止杂物进入下面的塔盘。 

    除沫器如果不是整体供货的，丝网结构应按设计规定铺设，如设计无规定时可采用平

铺，每层之间皱纹方向应相错开一个角度；分块的丝网安装时彼此之间及器壁之间均应挤

紧。 

    除沫器的安装的中心、标高及水平度应符合设计的要求。 

6.1.7 塔盘水平度测量方法及合格标准应符合下列规定： 

    将水平仪的刻度尺下端放在塔盘各测点上，其玻璃管液面计读数的差值即为水平度偏

差值。 

测点位置及数量按下图的规定 
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    塔盘表面水平度允许偏差按下表的规定： 

   塔盘面水平度允许偏差（mm） 

塔体内径 水平度允许偏差 

D≤1600  4 

1600<D ≤4000  6 
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降液板的安装 

降液板、受液盘安装质量标准表 

①整个降液板的支持圈的表面水平度允许偏差应不大于 5mm ；其测点位置见图 1。 

②支持板安装部位 B（见图 2）允许偏差为±2B/100mm ； 

③支持板安装位置 R1 允许偏差为 5R1/1000mm ，但不大于 6mm ； 

④支持板安装位置 R2 允许偏差为 5R2/1000mm ； 

⑤支持板的倾斜度 Q 允许偏差为±1.5mm 。 

⑥降液板的长度允许偏差为 0~ -4mm ，宽度尺寸的允许偏差为 0~ -2mm 。 

⑦降液板的螺栓孔允许偏差为±1mm 。 

⑧降液板安装位置要求见图 3。 
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横梁安装 

①梁上表面的水平度在300mm 内不超过1mm ，总长弯曲允许偏差为L/1000 ，且不超过5mm 。 

②梁安装的中心位置与图示尺寸的偏差不超过 2mm 。 

③梁安装后，上表面与支持圈上表面应为同一水平面，梁的水平度应不大于 5mm 。 

受液盘的安装 

①受液盘板的长度允许偏差为-4~0mm ，宽度尺寸允许偏差为-2~0mm 。 

②受液盘的局部水平度在 300mm 内长度不超过 2mm ，整个受液盘的弯曲度不超过 3mm 。其

它要求与塔盘板安装相同。  

6.1.8  附件检查  

    检查塔盘、气液分布元件、卡子、螺栓、浮阀等，不得有缺损情况，检查人孔的密封

面，不得有损伤，径向划痕等缺陷。 

 

6.1.9  封闭人孔  

（1）回装前检查及确认： 

回装前应会同监护人员及有关人员进行最终检查,确保无遗留工器具及杂物垃圾； 

人孔盖、装卸孔进行封闭前，同时填写“容器封闭记录”； 

经有关方认可后封孔，并做好封孔记录。 

（2）垫片检查： 

人孔、装卸孔安装时,确保垫片是新的且是干净和干燥的，并检查垫片是否有缺陷和毁坏； 

在任何情况下垫片都不能重复利用； 

在安装前,确认使用的垫片尺寸及等级与法兰的标识一致； 

更换的密封垫应符合反应器的相关技术要求。  

（3）法兰面检查： 

安装前检查法兰面是否有损坏,如划痕，刻痕，泥，腐蚀和毛刺，径向穿过法兰密封面水

纹线的凹痕、划痕深度超过 0.2mm ，且覆盖面超过垫片密封面宽度一半时，法兰必须重换

或者密封面重新加工； 

法兰背面螺母支撑面位置应是平行和光滑的； 
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