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前  言

  本文件按照GB/T1.1—2020《标准化工作导则 第1部分:标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。
本文件规定了食品质量相关技术要求,食品安全相关要求见有关法律法规、政策和食品安全标准等

文件。
本文件代替 GB/T14251—2017《罐头食品金属容器通用技术要求》,与 GB/T14251—2017相

比,除结构调整和编辑性改动外,主要技术变化如下:
———更改了术语“浅冲两片罐”“身钩卷入率”“盖钩卷入率”的定义(见3.3、3.12、3.13,2017年版的

3.6、3.48、3.49);
———删除了“覆膜铁”“覆膜铝”“罐体”“三片罐”“两片罐”“素铁罐”“涂料铁罐”“涂料铝罐”“覆膜铁

罐”“覆膜铝罐”“圆罐”“异形罐”“扩口罐”“直身罐”“缩颈罐”“焊缝补涂罐”“滚筋罐”“撑胀罐”
“卷开罐”“易开盖”“易撕盖”“罐盖”“补涂带”“冷焊”“针孔”“击穿”“漏焊”“二重卷边”“划线不

良”“卷边不完全”“跳封”“大塌边”“锐边”“快口”“卷边‘牙齿’”“铁舌”“垂唇”“卷边碎裂”“双
线”“外挤胶”“内流胶”“漏罐”“瘪罐”“凸角”“擦伤”“焊缝错位”“焊缝拖尾”“涂膜脱落”“硫化

铁”“硫化斑”“胀罐”“罐内壁腐蚀”“均匀腐蚀”“集中腐蚀”“异常熔锡”的术语和定义(见

2017年版的3.1~3.5、3.7~3.24、3.26~3.29、3.31~3.34、3.36~3.43、3.50~3.60、3.62~3.66);
———增加了“罐头食品金属容器”“涂覆罐”“飞溅点”“卷封间隙”的术语和定义(见3.1、3.2.3.5、

3.14);
———更改了“产品分类”中按罐身内壁特性和罐身形状不同的分类(见4.2、4.5,2017年版的4.2、

4.5),增加了按是否灌装食品的分类(见4.7);
———更改了“原辅材料”要求(见5.1、附录A,2017年版的5.1);
———增加了“外观质量”中对易撕盖外观的要求(见5.2.1.5);
———更改了“卷封质量”中封铁盖罐微型二重卷封结构要求(见5.2.3.3,2017年版的5.2.4.3);
———更改了“补涂带质量”中液体补涂带附着力的要求及试验方法(见5.2.4.4、6.2,2017年版的

5.2.3.4、7.2);
———更改了“耐压强度”的要求及试验方法(见5.2.5、6.3,2017年版的5.2.6、7.3);
———更改了“内外涂膜/覆膜性能”的要求及试验方法(见5.2.7、6.5,2017年版的5.2.7、7.5);
———增加了“耐加工性”的要求及试验方法(见5.2.8、6.6);
———更改了“密封胶干膜性能”的要求及试验方法(见5.2.9、6.7,2017年版的5.2.8、7.6);
———增加了“易开盖、易撕盖质量”的要求及试验方法(见5.2.10、6.8);
———更改了“实罐容器质量”要求(见5.3,2017年版的5.3);
———删除了“食品安全要求”(见2017年版的第6章);
———更改了“密封性”的试验方法(见6.4,2017年版的7.4);
———更改了“检验规则”中的出厂检验项目、型式检验、不合格分类、抽样方案(见7.3、7.4、7.5、7.6、

7.7,2017年版的8.3、8.4、8.5、8.6、8.7);
———更改了“标志”要求(见8.1,2017年版的9.1);
———更改了“包装”中包装隔板的要求(见8.2.4,2017年版的9.2.4)。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
本文件由全国食品工业标准化技术委员会(SAC/TC64)提出并归口。
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罐头食品金属容器通用技术要求

1 范围

本文件界定了罐头食品金属容器的术语和定义,给出了产品分类,规定了质量要求、检验规则、标
志、包装、运输与贮存,描述了相应的试验方法。

本文件适用于以镀锡或镀铬薄钢板、铝合金薄板制成的罐头食品金属容器的生产、检验和销售。采

用上述金属材质制成的其他食品包装参照执行。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中,注日期的引用文

件,仅该日期对应的版本适用于本文件;不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于

本文件。
GB/T191 包装储运图示标志

GB/T2520 冷轧电镀锡钢板及钢带

GB/T2828.1 计数抽样检验程序 第1部分:按接收质量限(AQL)检索的逐批检验抽样计划

GB/T5231 加工铜及铜合金牌号和化学成分

GB/T6682 分析实验室用水规格和试验方法

GB/T18455 包装回收标志

GB/T24180 冷轧电镀铬钢板及钢带

GB/T29603—2024 食品容器用镀锡或镀铬薄钢板全开式易开盖质量通则

GB/T40319 拉深罐用铝合金板、带、箔材

GB/T41711 食品金属容器内壁涂覆层抗酸性、抗硫性、抗盐性的测定

GB/T41899—2022 食品容器用涂覆镀锡或镀铬薄钢板质量通则

GB/T43951 食品容器用覆膜铁、覆膜铝质量通则

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

3.1
罐头食品金属容器 metalcontainerofcannedfood
以镀锡或镀铬薄钢板、铝合金薄板制成的罐头食品用空罐(桶)与实罐用金属容器。

3.2
涂覆罐 coatedorlaminatedcan
内壁有涂膜或覆膜的金属罐。

  注:包括涂料铁罐、涂料铝罐、覆膜铁罐和覆膜铝罐。

3.3
浅冲两片罐 two-piecedrawncan
罐底和罐身用整块金属薄板冲压拉拔成型的罐体(空罐)与金属顶盖结合而成的包装容器。

  注:罐头食品用两片罐一般采用浅冲两片罐形式,其罐高与罐径之比小于1。
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