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前  言

  本文件按照GB/T1.1—2020《标准化工作导则 第1部分:标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。
本文件是GB/T47251《印刷电子设备 接触式印刷刚性印版》的第2部分。GB/T47251已经发

布了以下部分。
———第1部分:印版外形尺寸测量方法;
———第2部分:印版图案尺寸测量方法。
本文件等同采用IEC62899-301-2:2017《印刷电子设备 第301-2部分:接触式印刷刚性印版 印

版图案尺寸测量方法》。
本文件做了下列最小限度的编辑性改动:
———为与现有标准协调,将标准名称改为“印刷电子设备 接触式印刷刚性印版 第2部分:印版

图案尺寸测量方法”。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
本文件由中国机械工业联合会提出。
本文件由全国印刷机械标准化技术委员会(SAC/TC192)归口。
本文件起草单位:中钞设计制版有限公司、中国印刷科学技术研究院有限公司、中国计量科学研究

院、广东省东莞市质量技术监督标准与编码所。
本文件主要起草人:张临垣、杨倩、罗锐球、朱强、张鹤锐、顾洪羽。

Ⅲ

GB/T47251.2—2026/IEC62899-301-2:2017



引  言

  当解析术语“印刷电子”时,能简单理解为涉及使用某种印刷技术来制造电子器件和产品的行业。
几个世纪以来,印刷方法已广泛应用于纺织品和纸张等基材。在过去,可大规模生产的印刷品的出现对

知识的存储、传递和复制方式产生了巨大的影响。在当前技术发展阶段,在刚性或柔性基底上进行印刷

被视为对传统电子制造工艺的一种补充或替代。媒体印刷和印刷电子之间的区别在于媒体印刷用于传

递信息,供人类用眼睛阅读处理,而印刷电子则需要机器来识别处理电子信息;所需分辨率水平和功能

性是造成这两者之间差异的原因。印刷电子中广泛使用的一些功能性材料包括但不限于纳米或微米级

金属颗粒、半导体聚合物和电介质材料。由于需要达到一定的识别分辨率,因此需要印刷出小于20μm
的微小图形尺寸。印刷的膜层厚度与电子器件的质量控制密切相关的套准精度以及油墨材料都需要达

到很高的质量水平。总体而言,印刷电子中的精度公差要小得多。
印刷电子的印刷工艺主要分两大类。一类是非接触式印刷工艺,例如喷墨印刷和静电照相(ESD)

印刷工艺;另一类是接触式印刷工艺,如凹版印刷、凹版胶印印刷、反向偏移印刷和丝网印刷。本文件提

供了对印版进行测量和评估的建议,因此其范围仅限于使用印版的印刷工艺。GB/T47251拟由3个

部分构成。
———第1部分:印版外形尺寸测量方法。目的在于确立适用于刚性印版外形尺寸相关的测量术语

和方法。
———第2部分:印版图案尺寸测量方法。目的在于确立适用于刚性印版上图形的关键尺寸以及图

形套准精度相关的测量术语和方法。
———第3部分:印版滚筒形状误差测量方法。目的在于确立适用于印版滚筒形状误差相关的测量

术语和方法。
因为油墨是直接从印版转移到基材上,这意味着电路的印刷质量取决于印版的质量,所以印版的质

量是非常重要的。许多公司都参与印刷电子设备的大规模生产制造,包括设备制造商、印版制造商和印

版制造设备供应商,都涉及了使用印版标准化的测量和评价方法。
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印刷电子设备 接触式印刷刚性印版

第2部分:印版图案尺寸测量方法

1 范围

本文件规定了与刚性印版上图形的关键尺寸以及图形套准精度相关的测量术语和方法。

本文件定义了通用关键尺寸,用于评估印版上图形的形状精度。为了评估印版上图形的套准精

度,规定了印版的套准标识规格。为设备制造商、印刷版制造商和印刷版制造设备供应商建立了测量印

版关键尺寸和套准精度的通用计量程序。根据用户和供应商之间的协议进行测量的测量项,使用本文

件中给出的测量方法进行测量。

2 规范性引用文件

本文件没有规范性引用文件。

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

3.1
印版 platemaster
传递需要印刷图文内容的载体。
注:印版上的图文部分可以是凸起于表面(凸版)或是低于表面的雕刻(凹版)。

3.2
纵向 machinedirection
基材运动的方向。

3.3
横向 crossdirection
与基材的纵向成直角的方向。

3.4
图案边缘检测方法 patternedgedetectionmethod
通过计算机算法确定给定图案边缘位置的方法。

3.5
图形 feature
在单个连续边界内与边界外明显不同的区域。
注1:若印刷时该图形的长度方向与横向对齐,则该图形被称为“横向图形”。

注2:若印刷时该图形的长度方向与纵向对齐,则该图形被称为“纵向图形”。

3.6
标准图形 nominalfeature
预期的或设计的图形。
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