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前    言


本文件按GB/T 1.1—2020 《标准化工作导则 第 1 部分：标准化文件的结构和起草规则》给出的规 则起草。
本文件代替 Q/SFYJJ 32-2021《康纯板定制木制柜》。
本文件与 Q/SFYJJ 32-2021 相比，主要技术内容变化如下：
——进一步完善文件结构及内容。
本文件由索菲亚家居股份有限公司提出。
本文件由索菲亚家居股份有限公司归口。
本文件起草单位：索菲亚家居股份有限公司。
本文件主要起草人：李新兵、张挺、王海东、郑智华、刘彬、陈胜、 杜莹、阮君冰、杨浩春、何 林、罗韦玮、张志成、陈所宁、 林秋兰、赖少军。
本文件所代替标准的历次版本发布情况为：
——Q/SFYJJ 32-2020；
——Q/SFYJJ 32-2021。
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1  范围

本文件规定了康纯板定制木制柜的定义、要求、试验方法、检验规则及标志、包装、运输、贮存。 本文件适用于本公司设计、生产、安装的康纯板定制木制柜。
2  规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文件。 凡是不注日期的引用文件，其最新版本(包括所有的修改单) 适用于本文件。
GB/T 191-2008  包装储运图示标志
GB/T 3324—2017  木家具通用技术条件
GB/T 10125-2021 人造气氛腐蚀试验 盐雾试验
GB 18580  室内装饰装修材料  人造板及其制品中甲醛释放限量
GB 18584  室内装饰装修材料  木家具中有害物质限量
GB 28007-2011 儿童家具通用技术条件
GB/T 28202-2020  家具工业术语
GB/T 39600-2021  人造板及其制品甲醛释放量分级
HJ 571-2010  环境标志产品技术要求 人造板及其制品
LY/T 2876-2017 人造板定制衣柜技术规范
LY/T 3236-2020  人造板及其制品气味分级及其评价方法
QB/T 2530—2011  木制柜

3  术语

GB/T 3324—2017、QB/T 2530—2011及GB/T 28202-2020界定的术语以及下列定义适用于本文件。
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3.1
康纯板
以木质材料为主要原料，加工成各种材料单元，施加无甲醛添加的胶粘剂和其它添加剂生产的纤维 板、刨花板、胶合板等板件为基材的饰面人造板，其甲醛释放限量符合ENF级要求。
3.2
木制柜
主要用木材、木质人造板制成的柜。
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3.3
康纯板定制木制柜
主要部件中装饰件、配件除外， 其余采用康纯板制作而成，根据居室格局， 通过量身定做， 以满足 客户个性化需求的木制柜。
3.4
固定部位
不能活动的部位，如搁板(层板)、顶板、底板、侧板、背板等。
3.5
活动部位
能启闭、移动、转动的部位，如抽屉、门等。
3.6
承重部位
放置重物的部位，如挂衣棍、搁板等。
3.7
封边处理
利用其他材料对板式部件侧边进行封闭起装饰和保护作用的方法，如使用PVC、亚克力等材质的封 边条进行封边处理。
3.8
翘曲度
产品或部件表面上的整体平整程度。
3.9
平整度
产品或部件表面在0 mm~150 mm范围内的局部的平整程度。
3.10
邻边垂直度
产品(部件)为矩形时的不矩程度。
3.11
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产品中的门与框架、门与门、门与抽屉、抽屉与框架、抽屉与抽屉相邻两表面间的距离偏差。

4  要求

4.1  材料
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产品材料应符合QB/T 2530-2011 中4.1的规定。
4.2  外观
产品外观应符合 QB/T 2530-2011 中 4.2 的规定。
4.3  尺寸及其偏差
产品尺寸应符合QB/T 2530-2011 中4.3.1的规定。产品外形宽度、深度和高度极限偏差为±5mm。 4.4  形状和位置公差
产品的形状和位置公差应符合QB/T 2530-2011 中4.4的规定。
4.5  使用功能
产品活动部件和锁具的使用功能应符合QB/T 2530-2011 中4.5的规定。
4.6  理化性能(基本项目)
4.6.1  表面涂饰层理化性能要求
产品表面涂饰层理化性能要求见表1。
表1  产品表面涂饰层理化性能
	序号
	检验项目
	要求

	1
	



漆膜涂层
	附着力
	应不低于3级

	2
	
	耐冷热温差
	3周期。应无裂纹、鼓泡、失光失色现象

	3
	
	耐磨
	100r，≤0.15g，且漆膜未磨透

	4
	
	耐干热
	20min，70℃。应不低于3级

	5
	
	耐湿热
	20min，70℃。应不低于3级

	6
	
	耐液性
	10%碳酸钠溶液，24h；10%乙酸溶液， 24h，应不低于 3级

	7
	
	抗冲击
	冲击高度50mm。应不低于3级

	8
	




	表面耐冷热循环
	无裂纹、鼓泡、变色、起皱等
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三胺纸
饰面层
	
	

	9
	
	表面耐划痕
	≥1.5N表面无大于90%的连续划痕

	
10
	
	表面
耐磨
	磨耗值
	≤80 mg/100r

	
	
	
	表面
情况
	素色
	磨350r以后应无露底现象

	
	
	
	
	图案纹
	磨100r后应保留50%以上花纹

	11
	
	表面耐香烟灼烧
	达到4级及以上

	12
	
	表面耐干热
	达到4级及以上

	13
	
	表面耐污染 腐蚀
	素色
	达到4级及以上

	
	
	
	图案纹
	达到5级

	14
	
	表面耐龟裂
	达到4级及以上

	15
	
	表面耐水蒸气
	达到4级及以上

	16
	
	耐光色牢度
	蓝色羊毛布6级，达到灰度卡4级及以上
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(续上表)

	序号
	检验项目
	要求

	17
	

其他饰面层
	表面耐污染腐蚀
	不低于3级，光泽和/或颜色有适量变化

	18
	
	表面耐干热
	100℃， 20min，冷却45min后不低于3级

	19
	
	耐冷热循环
	(63±2) ℃， 2h，(-20)℃， 2h，3周期。 无裂纹、 鼓泡、变色、起皱等

	20
	
	抗冲击
	冲击高度50mm。应不低于3级

	
21
	五金配件电 镀层
	
耐盐雾
	金属拉手： 24小时中性盐雾试验，耐腐蚀等级10级

	
	
	
	其它金属五金件： 24小时中性盐雾试验， 耐腐蚀等级 ≥8级


4.6.2  封边板件理化性能要求
封边板件的理化性能应符合表2规定。
表2  封边板件理化性能要求

	序号
	项目
	要求
	备注

	1
	耐冷热循环
	无胀边、脱胶等现象
	-

	2
	耐高温
	无开裂、脱胶等现象
	-

	3
	泡水试验
	泡水2h，胀边厚度≤0.3mm
	EVA胶水封边

	
	
	泡水8h，胀边厚度≤0.3mm
	PUR胶水或特殊激活工艺封边

	

4
	
90°封边
剥离强度
	≥ 3.0N/mm
	刨花板、纤维板隐藏面边部封边

	
	
	≥ 4.0N/mm
	刨花板、纤维板可视面边部封边

	
	
	≥ 2.0N/mm
	细木工板、指接板封边

	
	
	≥ 3.0N/mm
	胶合板封边


 (
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.7
)安全性要求 (基本项目)
定制木制柜安全性要求应符合表3的规定。
表3  安全性要求

	序号
	要求
	检验方法





以上内容仅为本文档的试下载部分，为可阅读页数的一半内容。如要下载或阅读全文，请访问：https://d.book118.com/185101232311011033
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