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原则及依据

1、编制原则

本方案作为 2000㎜冷轧机设备基础施工的作业指导书,编制本

方案时，力求做到内容详尽，技术先进可行，作业程序科学合理，力

争起到促进该工程快速优质建成等要求。

2、编制依据

本方案编制依据由如下文件规范等组成：

2.1 铝板带项目 2000mm冷轧机基础施工图图纸 J901.03T14。

2.2《工程测量规范》GB50026—93

2.3《建筑地基基础工程施工质量验收规范》GB50202—2002

2.4《地下防水工程质量验收规范》GB50208—2002

2.5《建筑防腐工程施工及验收规范》GB50212—91

2.6《砼结构工程施工质量验收规范》GB50204—2002

2.7《砼强度检验评定标准》GBJ107—87

2.8《建筑工程施工质量验收统一标准》GB50300—2001

2.9《钢筋焊接及验收规范》JGJ18—96

2.10《地下工程防水技术规范》GB50108—200113

2.11《砼泵送技术规程》JGJ/T10—95

2.12《砼质量控制标准》GB50164—92

2.13《建筑施工安全检查标准》JGJ59—99

2.14《建筑施工高处作业安全技术规程》JGJ80—91

2.15 《 建 筑 施 工 扣 件 式 钢 管 脚 手 架 安 全 技 术 规 程 》

JGJ130—2001
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2.16 与本工程相关的国家现行强制性标准及规定

2.17 本公司现行有效的技术文件、质量文件、安全文明施工文

件以及 GB/T19001—2000，新版质量保证体系运行文件等。

二、工程概况

1.工程介绍

2000㎜冷轧机基础由轧机本体基础、主地沟、两个地下室及附属

沟、槽等组成。轧机本体橫跨地沟的顶部，砼设计等级为 C25，地下

室及主地沟砼设计等级均为 C25S6防水砼。两个地下室的基底设计标

高分别为▽-5.5 和▽-4.15，主地沟基底设计标高为▽-5.15，轧机

本体基底有三种标高，分别为：▽-3.30、▽-1.40、▽-1.10。基础

顶面标高以▽-2.4~▽1.775由二十多种标高构成一个表面高低错落，

结构形体复杂的整体。基础内布有预埋螺栓及套管 212个，并且还有

大量的预埋件及钢衬板.地基采用三七灰土垫层进行处理。

2.工程特点

2.1 基础顶面标高繁多，结构造型复杂，增加了施工难度。 

2.2 基础外形极不规则、内部设有各种截面的沟道坑井等，纵横

交错，上下重叠，标高多变，把基础分割成多层多块的薄板、隔板和

板块，使基础内部构造也极为复杂。

2.3 基础内部埋有大量的螺栓和大量埋设件，另外还有大量工艺

孔洞沟管，多工种交叉作业，工序多，工程量较大，精度要求高。

2.4 钢筋直径大，规格多，制安工作量大。
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2.5 本工程属于大体积砼，整体性要求高,砼收缩裂缝控制等要　

严，质量要求高，施工专业性要求高。

2.6 工期紧、工序多、，施工用料、机具、劳动力耗用多。

2.7 机械挖土由其它施工队施工，但土方开挖仍需我们配合控制，

相互间配合制约性大。

鉴于以上特点，为确保本工程的施工质量，满足设计及业主的

要求,我们对其模板工程、钢筋工程、预埋螺栓及套管、水电管线的

铺设、砼的浇筑及养护等制定了相应的施工方案及管理措施,确保此

项工程按时、优质完成。 

三、质量标准

1、预埋螺栓和予留孔洞的允许偏差

项目名称 允许偏差（mm） 检查方法

中心线位置 2 钢尺检查
予埋螺栓

标高（顶部） +10，-0 水准仪或拉线，钢尺检查

中心线位置 10 钢尺检查

孔洞垂直度 10 吊线，钢尺检查
予留孔洞

孔深度 +20，0 钢尺检查

注：检查中心线位置时，应沿纵横两个方向量测，取其较大值。

2、模板安装的允许偏差和检验方法

项目名称 允许偏差（mm） 检查方法

轴线位置 5 钢尺检查

底模上表面标高 ±5 水准仪或拉线，钢尺

基础 ±10 钢尺
截面内部尺寸

墙、梁 +4，-5 钢尺

垂直度 不大于 5m 6 经纬仪或吊线、钢尺

表面平整度 5 2米靠尺和塞尺检查
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注：检查轴线位置时，应沿纵横两个方向量测，取其较大值。

3、钢筋安装位置的允许偏差和检验方法

项目名称 允许偏差（mm） 检查方法

长、宽 ±10 钢尺检查
绑扎钢筋网

网眼尺寸 ±20 钢尺连续量三档，取最大值

长 ±10 钢尺
绑扎钢筋骨架

宽、高 ±5 钢尺

间距 ±10 钢尺量两端、中间各一点

排距 ±5 取最大值受力钢筋

保护层厚度 ±10 钢尺检查

绑扎箍筋、横向钢筋间距 ±20 钢尺连续量三档，取最大值

钢筋弯起点位置 20 钢尺检查

中心线位置 5 钢尺检查
予埋件

水平高差 +3，0 钢尺和塞尺

四、施工方法

1、 施工缝的留设

1.1 为了尽量避免在地下室及主地沟底板内埋设脚手架支腿,防

止底板在支腿处渗水，轧机本体、地下室及主地沟砼共分两次浇灌,

在距地下室及主地沟底板顶面 500mm 高度处的墙壁上留设一道水平

施工缝，并按规范要求对施工缝进行处理（见附图）.地下室及主地

沟的底板浇筑完毕后，再进行地下室及主地沟侧壁及顶板和轧机本体

的施工。

2、施工流程

测量定位放线      土石方大开挖     三七灰土垫层     

砼垫层及填充     垫层表面沥清防水层      地下室外侧模板  



. ..

 地下室及主地沟底板及墙壁钢筋     地下室及主地沟施

工缝下内侧壁模板     地下室及主地沟底板砼浇筑     地下室及主

地沟内侧壁及顶板模板     轧机本体底层钢筋       固定螺栓钢架

安装

顶层钢筋绑扎     内模板安装        螺栓及钢套管安装

地下室、主地沟顶板及轧机本体砼浇筑

3、土石方工程

土方开挖采用反铲挖掘机开挖,自卸汽车运土.机械开挖土方

按 1：0.5 放坡.坡底外边缘比设计底板放宽 1.0m 作为工作面;相邻

标高变化处标高差小于 2.5m的按 45o度放坡，大于或等于 2.5m的按

60o放坡，支模时用 C15造型砼填充。机械开挖均预留 200～300mm厚

土层，用人工清理和修坡，避免超挖和基底土扰动。

3.1 土方开挖注意事项

  　3.1.1 按照绘制好的土方开挖图，确定开挖路线、顺序、范围、

底板标高、边坡坡度、排水沟、集水井位置以及挖出的土方堆放地点。

由于机械挖土由其它单位施工，应配合好机械将土方一次性挖完，尽

可能使机械多挖，减少机械超挖和人工挖方。应在基坑附近留够三七

灰土所需的土方。其余土方运到业主指定地点

  　3.1.2 根据设置的内控制网点，进行定位放线、测量基坑上部边

线和底部连线的位置和标高。

3.1.3 由于设备基础底板标高不一，开挖次序一般采取先整片挖
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至一平均标高，然后再挖个别较深部位。    
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3.1.4 挖土为多单位配合施工，应做好每一环节的配合协调工作，

建立一套完整的指挥高度系统，按挖土进度要求均衡地进行施工。

    3.1.5 分层挖土按要求放坡，防止塌方，溜坡或造成机械倾翻等

安全事故。

3.1.6 如果开挖中发现地下水应认真做好降排水，防止基坑长期

浸泡及边坡塌方。

3.1.7 土方开挖时，应防止邻近的主厂房基础以及必要时支设的

基坑防护设施等发生下沉和变形，更不得碰撞。必要时应与设计单位

或业主协商，采取防护措施，并在施工中进行沉降或位移观测。

3.1.8 土方开挖完毕后应及时通知监理及有关部门进行验槽，尽

快做三七灰土，避勉基坑长期暴露。

32 三七灰土的施工

3.2.1、对基坑应先验槽，消除松土，并打两遍底夯，要求平整

干净。

3.2.2、按石灰：土=3：7（体积比）用人工翻拌，不少于三遍，

使达到均匀、颜色一致，并适当控制含水量，现场以手握成团，两指

轻捏即散为宜，最优含水量为 14%～18%；如过湿或过干，应稍晾干

或洒水湿润，如有球团应打碎，要求随拌随用。

3.2.3、铺灰应分段分层夯实，夯实用蝰式打夯机，每层虚铺厚

度为 200～250ｍｍ，夯打遍数按设计要求的干密度由试夯确定，一

般不少于四遍。

3.2.4
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、灰土分段施工时，上下层接缝距离不小于 500ｍｍ，接缝处应

夯打密实，并做成直槎。

3.2.5、灰土应当日铺填夯压，入坑灰土不得隔日夯打。

3.2.6、灰土应逐层用环刀检测灰土干密度。检验点数按每 50～

100㎡，应不少于 1 个。取样的垂直部位应在每层表面下 2/3 处，同

时还根据实夯的可靠性随机取样抽查。灰土的压实系数λC=2.96。

3.3 垫层和填充砼施工

3.3.1 垫层和填充砼的作用主要是保护地基不受雨水浸泡，加固

地基底面，以防扰动，避免基础底面的砼与土相混，影响砼质量；便

于测量抄平放线、安装模板、钢筋、埋设固定各种固定架，支承架的

预埋铁件；防止沾污底板钢筋和埋设管线；此外填充砼侧面还可代替

部分外模，设置预埋拉杆固定内模。因此，需用 C15造型砼浇至基础

底面标高。

本工程垫层砼强度等级设计要求为 C10， 

垫层和填充砼施工方法同常规方法。

3.3.2 施工时应注意如下事项：

3.3.2.1 当基础底面之间有高低差时，垫层应由低向高处放坡。

放坡时，当基础高低差小于 2.5m时，按 45度放坡；当高低差大于或

等于 2.5m时，按 60度放坡。

3.3.2.2 为了固定螺栓固定架立柱或作内外模固定拉杆的锚固

点，或埋设测量控制点标板，在浇注垫层和造型砼时，在其上应于规

定位置预埋钢板、拉杆、木桩或插型钢。
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4.模板工程
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模板全部采用 12mm 厚竹质复合板，加钉 50×100 木楞，中心间

距 200。

4.1 支模顺序：

浇筑砼垫层并按要求在垫层上面设埋设件及插筋      支外模板    

绑扎底层钢筋    制安模板钢托架及固定预埋螺栓钢架    绑扎面层

钢筋     支安内模    检查验收     浇筑砼。

4.2 内侧墙板采用 12厚竹模板，竖向加钉 50×100木楞＠200，

水平用 2Ф48钢管固定在木楞上，间距按 600设置。支撑系统采用满

堂脚手架，主地沟立杆间距 600×600㎜，地下室立杆间距为 900×900

㎜，每隔 3000mm 设剪刀撑一道。对于大面积吊模下部做钢托架，用

来支托上部模板系统。

4.3 对于砼墙壁外侧有砼造型，浇筑造型时，事先预埋Ф14锚筋，

锚入造型长度 700mm，端部弯成 90度钩，外露长度 300mm，双向间距

600mm，立模时，将Ф14对穿螺栓Ф14插筋单面焊 10d，并与模板拉

结作为内撑杆。设置 L50×5角钢撑杆，双向间距 1200mm，支撑在模

板与侧向垫层间，并与Ф14锚筋焊接。

4.4 外模板配置方式同内模，将内外模板间用Ф14对拉穿螺栓进

行加固，沟道底板面满铺 12 厚竹模，沿中间纵向通长设置 200 宽，

振捣排气槽，模板用铁丝固定在托架上，沟内排水槽按最低点进行支

模，拆除模板后，再用 C25细石砼按设计找坡。外侧模板直接撑于坑

壁之上，注意在支撑与坑壁接触处，垫以 50mm厚通长垫木。

4.5
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轧机本体有钢衬板的地方用钢衬板做模板。在钢衬板正面（无锚

筋面），纵向间距 300 竖向通长点焊 L75×6 角钢，＠1000mm 设一道

L50×5 角钢撑杆。见附图。在该处模板下口用角钢做一托架，下部

与垫层埋件焊接。和砼一起浇筑的钢衬板，在每道钢衬板连接焊缝完

成后砼浇筑前，要做抗油渗试验。方法为:在焊缝处涂刷煤油片刻后，

观察其衬板背面拼缝处有无油渗出现，无则表明焊缝合格，有则须做

返工处理后，再做试验至合格为止。焊工必须持证上岗，焊缝要求饱

满、平滑。做抗油渗试验时，一定要通知监理代表共同参与，并做好

记录。在操作过程中，注意不要油污钢筋。

4.6 轧机本体沟道模板：沟道模板采用 12厚竹模，加钉 50×100

木楞＠400。下部用角钢焊制托架，底部与垫层埋件焊结。

4.7 其他：一些砼浇筑后模板无法拆除的预留孔洞，均采用δ＝

6厚钢板制成模板，永久性埋入基础。

4.8 砼垫层上托架预埋件全部采用-200×200×8、2Φ12 膨胀螺

栓。在制安模板下部钢托架时，特别要注意面层钢筋的保护层厚度。

现场操作时，依据实际情况决定面层钢筋在托架横担中所处位置。对

于坐在地沟顶板模板上的钢支架，应钢支架立柱下端垫设 300×200

×10㎜的钢板，并在该处模板一下增加支撑，以防止立柱将模板扎穿。

4.9 建立健全轧机基础的几道主要控制线，要在基础外侧无施工

扰动的地方设置半永久性控制桩，其基准点高度应高于基础面 300m，

以便于施工和检查。

4.10 模板质量要求及注意的问题有：
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4.10.1
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基础模板安装应在纵横两个方向用线坠，靠尺检查，保证平直；

要求支撑牢固，并缝严密、不变形、不漏浆。过大板缝用强力胶袋纸

封贴，必要时缝隙应刮腻子。

4.10.2 为保持砼表面平整美观，便于拆模及外壁易于涂刷防水

层，在与砼接触的模板表面均刷涂隔离剂二度；木模板在砼浇注前进

行洒水湿润，使砼中水分不被模板吸收，避免砼与模板粘结，影响表

面美观。

4.10.3 模板安装时，应注意工序之间的安排，支模应与钢筋绑

扎，固定架安装以及管道埋设紧密配合，穿插施工，避免返工。

4.10.4 支撑不得与脚手架和螺栓固定架直接联系，避免影响模

板尺寸和螺栓安装精度。

4.10.5 加固及支撑模板用的支承架及对拉螺栓，凡有防水要求

的，均应在其中间设置止水板。

5、地脚螺栓（套管）及预埋铁件加固工程

5.1、地脚螺栓（套管）的埋设

本工程地脚螺栓采取有三种埋设方式：一次直埋螺栓，预埋 T形

头螺栓套管，留设螺栓预留孔。

5.1.2 螺栓预留孔采用预埋波纹管的方法进行施工，为便于固定

及防止砼流入波纹管内，把波纹管加长 150㎜，待砼强度达到后，用

气割割除。波纹管下端用 2㎜厚的钢板封死，以防止砼流入波纹管内。

5.1.3 为保证一次性埋设地脚螺栓的高精度要求，地脚螺栓的固

定采取在基础内设置固定架方法，固定架采用型钢或型钢制成的梯形

架与型刚梁等结合固定。



. ..

5.1.4

以上内容仅为本文档的试下载部分，为可阅读页数的一半内容。

如要下载或阅读全文，请访问：

https://d.book118.com/187105046120010014

https://d.book118.com/187105046120010014

