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标定过程管理；强化系统品控；
提高加工精度；确保产品标准。

为保证产品质量，如何有
效的对设备、生产、工艺
做出准确的调整成为关键
性问题。

小组2004年工作
重点是围绕产品
质量开展工作

注：此处所提及产品质量信息包括产品在各工序点的最大值、最小值、平均
值以及标准偏差等信息。
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1.

2.

3.

4.

5.

工序点较多，巡视人员走动
范围大；

需人事部门配合安排巡视人
员。

1.

2.

3. 曲线无法转换为数据格式，
分析相对困难；

4.

5.

需安排素质较高的数据分析
人员。

说明： ○-1分；◎-2分；△-3分；◇-4分；☆-5分
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活动时间:2004年7月 至 2005年4月

确定最佳方案

制定对策

A 遗留问题及打算

报告撰写
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在生产过程中，系统能够实现实时数据采集及处

理；工艺相关人员可以通过系统方便、快捷、准确地
获取到在制品的过程和历史质量信息。
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要求对数据进行运算统计
处理，并使得最终用户可
以方便的看到结果数据

数据是根源，获取生产
线各主要工序点的数采
数据是首先需要解决的
问题。
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以实时监控系统为基础的统计系统

VBA函数对实时监控
系统数据的读取

VBA函数存储统计结
果至数据库
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独立的工艺质量统计系统

RS-SQL

RS-SQL处理数采数据
并写入数采库

前端应用程序处理统
计数据并存入数据库
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对方案一“调用实时监控系统数据”进行实验，发现实时监
控系统数据存储格式采用了供应商自定义的格式，读取格式
中的数据存在很大难度，尝试过程中未成功；

对方案二“RS-SQL（数采工具）”进行实验，发现RS-SQL

可以完成工序点与数据库的连接，实时性非常好。

对于开发工具，使用内嵌的VBA来开发必须安装RsView 32，
开发过程相对麻烦；而对于使用Microsoft Visual Basic

6.0而言，项目相对独立，不存在此问题。
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代
宁

光

邵

柱

陈
日

栋

兰
志

勇

林
水

艇

林
建

武

叶
传

铭

杨
清

水

2 ◇ △ △ ◇ ◎ △ ◎ ◇ 25×2=50
1 △ ◎ △ ◎ △ △ ◎ ◎ 20×1=20
3 ◇ ◎ ○ ◎ ◇ ◎ △ ◎ 20×3=60

2 △ ◎ ◎ ○ ◎ ○ ◎ ○ 14×2=28
1 △ ◎ ◎ ◎ ○ ◇ ○ ◎ 17×1=17
3 ◎ ○ ◎ ○ ○ ◎ △ ◎ 14×3=42

说明： ○-1分；◎-2分；△-3分；◇-4分
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定义用户存储过程和
触发器
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用于存储数采 1.在工程师站建立数采库；
数据和统计结 2.统计结果库建立于车间数据管理 兰志勇 2004年11月

1.收集所有的工序点信息；
2.在RS-SQL中配置需要采集的工序 兰志勇
点；
3.配置RS-SQL与数据库的连接。

1.小组讨论应用程序主要框架；
2.将各模块分配至小组实施人员； 杨清水
3.各模块开发结束后，整合系统并 叶传铭

监控RS-SQL数据采集实时性和稳定
性；

检查前端应用程序与数据库连接的 林水艇 2005年3月
可靠性；

对系统性能进行测试。
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