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下料割基础知识
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01 下料割的基本概念



下料割的定义

添加标题 添加标题 添加标题添加标题

下料割广泛应用于机械、航空、船

舶、汽车等制造行业

下料割是一种金属加工技术，用于

将原材料切割成所需的形状和尺寸

下料割可以通过不同的切割方法和

设备实现，如火焰切割、激光切割、

等离子切割等

下料割的基本要求是切割精度高、

表面质量好、材料利用率高



下料割的应用领域

石油化工：在管道、储罐等设备上进行下料割，保障安全运行

航空航天：对高精度要求的材料进行切割，确保飞行器的安全性能

机械制造：用于切割金属材料，实现精确加工

建筑行业：对混凝土、石材等建材进行切割，满足建筑需求



下料割的基本原理

添加标题 添加标题 添加标题添加标题

高速气流将熔化或汽化的材料吹走

激光束聚焦到材料表面，使其局部

迅速加热熔化或汽化

激光束继续移动，使材料形成切缝

切缝处的材料冷却并形成割缝



02 下料割的工艺流程



下料前的准备

预处理：对材料进行矫直、切割、打标等预处理操作。

备料尺寸：根据生产图纸要求，准备足够数量的材料。

确定材料：根据需求选择合适的材料，并进行质量检查。

清理表面：确保材料表面干净，无杂质和油污。



下料切割操作

准备材料：选择合

适的板材、确定尺

寸和数量

切割：使用切割机

或刀锯沿着划线进

行切割

打磨：对切割后的

边缘进行打磨，使

其平滑

划线：使用墨线在

板材上标出切割线



下料后的处理

清理：去除下料后

的毛刺、油污等杂

质

标识：对下料进行

标识，以便后续加

工和使用

存放：将下料存放

在干燥、通风的地

方，避免潮湿和锈

蚀

检验：对下料进行

质量检查，确保符

合要求



质量检测与控制

下料割完成后，需进行质量检测，确保切割精度和表面质量符合要求。

质量检测包括尺寸检测、外观检测和性能检测等方面，确保产品符合客户要求。

控制切割过程中的温度、速度和压力等参数，保证切割质量和稳定性。

定期对下料割设备进行维护和保养，确保设备处于良好状态，提高切割质量和效率。



03

下料割的设备与工
具



下料割机种类

激光切割机

水切割机

数控火焰切割机

数控等离子切割机
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