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2.1 评价范围
生产单元
作为智能工厂公司生产体系的核心，生产单元的安全性直接关系到整体生产过程的稳定性和可持续性。首先，对生产流程进行详细检查，确保符合相关的安全规范和标准。其次，全面评估生产设备的可靠性，包括性能、维护情况和潜在的故障风险。此外，监测原辅材料的储存和使用过程，避免安全隐患。员工的操作规范也是评估的重点，确保具备正确的操作技能和安全意识，降低人为失误带来的风险。
厂址条件、平面布置及建、构筑物单元
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